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Startup Protection

Azero-voltage switch prevents the machine from restarting after a power cut
(Battery change). When resuming work, switch the machine off and then switch it
back on again.

Wiederanlaufschutz

Nullspannungsschalter verhindert ein Wiederanlaufen der Maschine nach einer
Stromunterbrechung (Batteriewechsel). Bei emeuter Arbeitsaufnahme Maschine
ausschalten und wieder einschalten.

Protection contre le redémarrage.

Uninterrupteur de tension min. empéche le redémarrage de la machine aprés une
interruption du courant électrique (remplacement des batteries). Si le travail est
repris @ nouveau, il convient d‘éteindre la machine et de la ré-enclencher.
Protezione contro la ripartenza

Uninterruttore di minima tensione impedisce la ripartenza della macchina dopo
un‘interruzione della corrente elettrica (sostituzione batterie).

Sessi riprende nuovamente a lavorare, spegnere e riaccendere la macchina.
Proteccion contra rearranque

Uninterruptor de tensién nula evita que la maquina arranque de nuevo después de
un corte de corriente (cambio de bateria). Para volver a usarla, desconectary volver
a conectar la maquina.

Protecdo contra arranque

Umiinterruptor de tenséo zero evita um arranque da maquina apds uma interrupgdo
da corrente (troca da bateria). No caso de se desejar reiniciar o trabalho, desligar a
maquina e voltar aligé-la.

Herstartbeveiliging

De nulspanningsschakelaar voorkomt dat het gereedschap na een
stroomonderbreking (batterijwissel) opnieuw opstart. Bij een hemieuwd begin van
de werkzaamheden uitschakelen en weer inschakelen.

Genstartbeskyttelse

Nulspaendingskontakten forhindrer, at maskinen genstarter efter en stromafbrydelse
(batteriskift). For at genoptage arbejdet skal maskinen slukkes og tendes igen.
Gjenstartvern

Nullspenningsbryteren forhindrer at maskinen starter & ga igjen etter et strambrudd
(skiftning av batteri). Maskinen md slées av og pa igjen far man kan begynne &
arbeide igjen.

Rterstartsskydd

Nollspanningsbrytaren forhindrar verktygets omstart efter ett elavbrott (batteribyte).

Stang av maskinen och starta sedan om den for att teruppta arbetet.
Uudelleenkaynnistymissuoja

Nollajénnitekytkin esta& koneen kéynnistymisen uudelleen sahkdkatkon (pariston
vaihdon) jalkeen. Tydté jatkettaessa tulee kone ensin sammuttaa ja sitten kéynnistéa
uudelleen.

Npootacia emavekkivnong

0 dtakomng pndevikrg Tdong mpootatelel amd Enavekkivon TG GUOKEURC peTd
and ua takom pevpatoc (aMayn pnatapiac). Ze véa évapén e epyaoiag
QMevEPYOTOLE(TE T HNXQVT} KOl EVEPYOTIOLEITE €K VEOU.

Tekrar calisma korumasi

Sifir potansiyel salteri elektrik kesintisinden sonra (pilin degistirilmesi) makinenin
tekrar calismaya baslamasini Gnlemektedir. Tekrar caligirken makineyi kapatin ve
tekrar acarak calistirin.

Ochrana opakovaného startu

Nulovy spinac zabranuje opétovnému rozbéhnuti stroje po preruseni doddvky

el. proudu (vyména baterie). Pfi obnoveném zahdjeni prace stroj vypnéte a opét
apnéte.

Ochrana opakovaného Startu
Nulovy spinac zabrafiuje opétovnému nabehnutiu stroja po preruseni dodavky el.
pridu (vymena batérie). Pri obnovenom zapocati prace stroj vypndit a opét zapnit.
Labezpieczenie przed ponownym uruchomieniem
Wytacznik napiecia zerowego uniemozliwia ponowne uruchomienie maszyny po
przerwaniu zasilania pradowego (wymiana akumulatora). Przy ponownym podjeciu
pracy nalezy wyfaczy¢ i ponownie wiaczy¢ maszyne.
Ujraindulds elleni védelem
Anulfesziiltség kioldd dramkimaradas utan megakadalyozza a gép Gjboli elinduldsét
(akkumuldtor csere). A munka Ujrakezdésekor a gépet ki majd ismét be kell
kapcsolni.
Zascita pred ponovnim zagonom
Stikalo nicelne napetosti preprecuje ponoven zagon stroja po prekinitvi toka
(zamenjava baterij). V' primeru nadaljevanja z delom stroj izklopimo in ponovno
vklopimo.
Zaptita protiv ponovnog pokretanja
Nulnaponska isklopka sprijecava ponovno startanje stroja nakon jednog prekida
struje (promjena baterija). Kod ponovnog pocetka rada stroj iskljuciti i ponovno
ukljuditi.
Atkartotas palaiSanas drodinatajs
Nulles spriequma slédzis novérs iekartas restartu péc elektropadeves partraukuma
(baterijas maina). No jauna atsakot darbu, masina ir jaizslédz un atkal jaiesleédz.
Apsauga nuo pakartotinio paleidimo
Nulinés jtampos jungiklis neleidZia prietaisui pradéti veikti i§ naujo, nutrikus srovés
tiekimui (akumuliatoriaus pakeitimas). Norint pakartotinai paleisti masing, bitina
jaiSjungtiir vél jjungti.
Taaskaivituskaitse
Nullpingeliliti takistab masina taaskdivitumist parast voolukatkestust (aku
vahetamine). Uue todiilesande alustamise eel masin algul vlja liilitada ning seejarel
taas sisse lilitada.
3awuta 0T NOBTOPHOro 3anycka
HyneBoit BblkntoyaTenb NpeAoTBpaLLAET MOBTOPHOE BKAIYeHUe MaLLIMHbI ocne
npepbIBaHIA INeKTPONUTaHNS (3ameHbl Gatapen). inA Toro, 4Tobbi CHOBa BBECTH
MaLLMHy B pabory, ee HeoBXOAUMO BbIKIOUMTb 1 CHOBA BKAKOYUTH.
3auwuTa cpelity noBTOPHO NyckaHe
HyneBuAT npeKbCBay Npe/j0TBPaTABA NOBTOPHO NyCKaHe Ha MaLLIMHaTa B JBIDKEHUE
(16l IPeKbCBAHE Ha TOKa (cMAHa Ha 6aTepua). 3a NpoAbAkaBaHe Ha paborara
TTbPBO M3KMI0YETE MaLLIHaTa U Cefl TOBA OTHOBO A BKITHOYETe.
Protectie la repornire
Comutatorul de tensiune nuld impiedicé repornirea mainii dupd o intrerupere de
curent (schimbare de baterii). Cnd reluati munca cu masina, decuplati mai intéi
masina si cuplati-o din nou.
3aluTuTa op NOBTOPHO NojAyBatbe
HyraHanoHckaTa ucknonka ro cipeyyBa noBTOPHOTO CTapTyBatbe Ha MalliHaTa
1I0CrIe MpekWH Ha CTpyja (3ameHa Ha 6atepun). Bo Cnyuaj Ha NOBTOPHO 3an0uHyBatbe
€0 pabora, Mcknyyere ja MaLLIMHaTa 1 NI0TOa BKITyYeTe ja NOBTOPHO.
BEHRE
B (BiER ) EEEFRELENEENED -
RBETAF - RAL R EEE -
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TECHNICAL DATA

Angle Grinder M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB
Production code 45212902... 45213602...
...000001-999999 |...000001-999999

Volts 18V 18V
Rated speed 8500 min”! 8500 min"!
D= Grinding disk diameter max. 115mm 125mm

d= Grinding disk hole diameter 22,2mm 22,2mm

d
= b= Cutting disk thickness min. / max. 1/3mm 1/3mm

[ S
bi} b= Grinding disk thickness max. 6mm 6mm

gl) D= Grinding surface diameter max. 115mm 125mm

@ D= Wiring brush diameter max. 75 mm 75 mm

Thread of work spindle M14 M14
Weight without battery 2,0kq 2,0kq
Weight according EPTA-Procedure 01/2003 (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kgq 2,7kg
Noise information
Measured values determined according to EN 60 745. Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level (Uncertainty K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
Sound power level (Uncertainty K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
Wear ear protectors!
Vibration information
Vibration total values (triaxial vector sum) determined according to EN 60745
Surface grinding: Vibration emission value a, . 2,11 m/s? 4,61 m/s?
Uncertainty K= ’ 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Disk sanding: Vibration emission value a, ¢ 1,83 m/s? 2,15m/s?
Uncertainty K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s

For other applications, e.g. Abrasive Cutting-Off Operations or Wire Brushing other vibration values could occur.

WARNING

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test given in EN 60745
and may be used to compare one tool with another. [t may be used for a preliminary assessment of exposure.
The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for different applications,

with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significantly increase the exposure level over

the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched off or when it is
running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working period.
Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration such as: maintain the tool and the accessories,

keep the hands warm, organisation of work patterns.

N warninG!

Read all safety warnings and all instructions. Failure to
follow the warnings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

A\ ANGLE GRINDER SAFETY WARNINGS

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding, Wire
Brushing or Abrasive Cutting-0ff Operations:

a) This power tool is intended to function as a grinder,
sander, wire brush or cut-off tool. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed below may
resultin electric shock, fire and/or serious injury.

b) Operations such as polishing are not recommended

to be performed with this power tool.Operations for which
the power tool was not designed may create a hazard and cause
personal injury.

¢) Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the tool manufacturer. Just
because the accessory can be attached to your power tool, it does
not assure safe operation.

d) The rated speed of the accessory must be at least equal
to the maximum speed marked on the power tool. Accesso-
ries running faster than their rated speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of your power
tool. Incorrectly sized accessories cannot be adequately guarded
or controlled.
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f) Treaded mounting of accessories must match the grinder
spindle thread. For accessories mounted by flanges, the ar-
bour hole of the accessory must fit the locating diameter of
the flange. Accessories that do not match the mounting hardware
of the power tool will run out of balance, vibrate excessively and
may cause loss of control.

g) Donotuseadamaged accessory. Before each use inspect
the accessory such as abrasive wheels for chips and cracks,
backing pad for cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or accessory is dropped,
inspect for damage or install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating accessory
and run the power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break apart during this
test time.

h) Wear personal protective equipment. Depending on ap-
plication, use face shield, safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing protectors, gloves and
shop apron capable of stopping small abrasive or workpiece
fragments. The eye protection must be capable of stopping flying
debris generated by various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from work area. An-
yone entering the work area must wear personal protective
equipment. Fragments of workpiece or of a broken accessory may
fly away and cause injury beyond immediate area of operation.

j) Hold the power tool by insulated gripping surfaces only,
when performing an operation where the cutting accessory
may contact hidden wiring. Cutting accessory contacting a , live”
wire may make exposed metal parts of the power tool ,live” and
could give the operator an electric shock.

k) Neverlay the power tool down until the accessory has
come to a complete stop. The spinning accessory may grab the
surface and pull the power tool out of your control.

1) Do not run the power tool while carrying it at your side.
Accidental contact with the spinning accessory could snag your
clothing, pulling the accessory into your body.

m) Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s fan
will draw the dust inside the housing and excessive accumulation of
powdered metal may cause electrical hazards.

n) Do not operate the power tool near flammable materials.
Sparks could ignite these materials.

0) Do not use accessories that require liquid coolants. Using
water or other liquid coolants may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating
wheel, backing pad, brush or any other accessory. Pinching or snag-
ging causes rapid stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in the direction
opposite of the accessory’s rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by the
workpiece, the edge of the wheel that is entering into the pinch
point can dig into the surface of the material causing the wheel

to climb out or kick out. The wheel may either jump toward or

away from the operator, depending on direction of the wheel’s
movement at the point of pinching. Abrasive wheels may also break
under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect opera-
ting procedures or conditions and can be avoided by taking proper
precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and position your
body and arm to allow you to resist kickback forces. Always
use auxiliary handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up. The operator can
control torque reactions or kickback forces, if proper precautions
are taken.

b) Never place your hand near the rotating accessory.
Accessory may kickback over your hand.

¢) Do not position your body in the area where power tool
will move if kickback occurs. Kickback will propel the tool in di-
rection opposite to the wheel's movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners, sharp edges etc.
Avoid bouncing and snagging the accessory. Corners, sharp
edges or bouncing have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving blade or toothed
saw blade. Such blades create frequent kickback and loss of control.

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive Cutting-
Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended for your
power tool and the specific guard designed for the selected
wheel. Wheels for which the power tool was not designed cannot
be adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of the centre depressed wheels must
be mounted below the plane of the guard lip. Animproperly
mounted wheel that projects through the plane of the guard lip
cannot be adequately protected.

¢) The guard must be securely attached to the power tool
and positioned for maximum safety, so the least amount

of wheel is exposed towards the operator. The guard helps

to protect the operator from broken wheel fragments, accidental
contact with wheel and sparks that could ignite clothing.

d) Wheels must be used only for recommended applications.
For example: do not grind with the side of cut-off wheel. Ab-
rasive cut-off wheels are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that are of correct
size and shape for your selected wheel. Proper wheel flanges
support the wheel thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from grinding wheel
flanges.

f) Do notuse worn down wheels from larger power tools.
Wheel intended for larger power tool is not suitable for the higher
speed of a smaller tool and may burst.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive Cutting-0ff
Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply excessive pressure.
Do not attempt to make an excessive depth of cut. Overstressing
the wheel increases the loading and susceptibility to twisting or
binding of the wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel
breakage.

b) Do not position your body in line with and behind the
rotating wheel. When the wheel, at the point of operation, is moving
away from your body, the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.
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¢) When wheel is binding or when interrupting a cut for any
reason, switch off the power tool and hold the power tool
motionless until the wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the cut-off wheel from the cut while the
wheel is in motion otherwise kickback may occur. Investigate
and take corrective action to eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the workpiece. Let
the wheel reach full speed and carefully re-enter the cut. The
wheel may bind, walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece to minimize the
risk of wheel pinching and kickback. Large workpieces tend to sag
under their own weight. Supports must be placed under the workpiece
near the line of cut and near the edge of the workpiece on both sides
of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket cut” into existing
walls or other blind areas. The protruding wheel may cut gas or
water pipes, electrical wiring or objects that can cause kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding disc paper.
Follow manufacturers recommendations, when selecting
sanding paper. Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and may cause snagging,
tearing of the disc or kickback.

Safety Warnings Specific for Wire Brushing Operations:

a) Beaware that wire bristles are thrown by the brush
even during ordinary operation. Do not overstress the wires
by applying excessive load to the brush. The wire bristles can
easily penetrate light clothing and/or skin.

b) Ifthe use of a guard is recommended for wire brushing,
do notallow any interference of the wire wheel or brush
with the guard. Wire wheel or brush may expand in diameter due
to work load and centrifugal forces.

Additional Safety and Working Instructions:

When grinding metal, flying sparks are produced. Take care that

no persons are endangered. Because of the danger of fire, no
combustible materials should be located in the vicinity (spark flight
zone). Do not use dust extraction.

Avoid flying sparks and sanding dust hit your body.
Never reach into the danger area of the machine when it is running.
Immediately switch off the machine in case of considerable vibra-

tions or if other malfunctions occur. Check the machine in order to
find out the cause.

Under extreme conditions (e.g. smooth-grinding metals with

the arbour and vulcanized fibre grinding disk), significant
contamination can build up on the inside of the angle grinder. For
safety reasons, in such conditions a ground fault interrupter must
be connected in series. If the ground fault interrupter trips the
machine must be sent for service.

Chips and splinters must not be removed while the machine is
running.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The angle grinder is intended for grinding and cutting metal, stone
and ceramic materials as well as sanding and wire brushing.

Use the cutting guard from the accessories range for cutting
application.

Please refer to the instructions supplied by the accessory manu-
facturer.

The machine is suitable only for working without water.

WORKING INSTRUCTIONS

For accessories intended to be fitted with threaded hole wheel,
ensure that the thread in the wheel is long enough to accept the
spindle length.

Always use and store the cutting and grinding disks according to
the manufacturer’s instructions.

Always use the correct guard for cutting and grinding.

The grinding surface of the centre depressed disks must be moun-
ted min. 2 mm below the plane of the guard lip.

Always use the auxiliary handle.

The workpiece must be fixed if it is not heavy enough to be steady.
Never move lead the workpiece towards the rotating disk by hand.
The flange nut must be securely tightened before the machine is
started.

If the tool is not securely tightened with the flange nut, it is
possible that the tool will lose the required clamping force when it
is decelerated.

Inthe event that a power failure occurs whilst the machine is
operating, the brake function will be inoperative.

ELECTRONICS
The built-in electronic will keep a constant speed even under
increased load.
In case of overload, the rotational speed is being reduced until
machine stops.
The machine has an overload and anti-kickback safety function and
stops ifit is overloaded.
Please note that the machine will automatically accelerate back to
its original operating speed if the load is removed fromiit.
After it has reached its operating speed the machine is ready for
use again.

RESTART CUTOUT
A zero-voltage switch prevents the machine from restarting aftera
power cut (Battery change).
When resuming work, switch the machine off and then switch it
back on again.

SMOOTH START

Electronic smooth start for save use prevents jerky run-up of the
machine.

BATTERIES
Battery packs which have not been used for some time should be
recharged before use.
Temperatures in excess of 50°C (122°F) reduce the performance of
the battery pack. Avoid extended exposure to heat or sunshine (risk
of overheating).
The contacts of chargers and battery packs must be kept clean.
For an optimum life-time, the battery packs have to be fully
charged, after use.
To obtain the longest possible battery life remove the battery pack
from the charger once itis fully charged.
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For battery pack storage longer than 30 days: Store the battery SYMBOLS

pack where the temperature is below 27°Cand away from moisture
Store the battery packs in a 30% - 50% charged condition Every six
months of storage, charge the pack as normal.

TRANSPORTING LITHIUM BATTERIES

Lithium-ion batteries are subject to the Dangerous Goods Legisla-
tion requirements.

Transportation of those batteries has to be done in accordance with  (§ggJ) Always wear goggles when using the machine.
local, national and international provisions and regulations.

CAUTION! WARNING! DANGER!

Please read the instructions carefully before starting the
machine.

*]>

The user can transport the batteries by road without further @ Wear gloves!
requirements.
Commercial transport of Lithium-lon batteries by third parties is /\ | Remove the battery pack before starting any work on
subject to Dangerous Goods regulations. Transport preparationand |™wa—| the machine.
transport are exclusively to be carried out by appropriately trained
persons and the process has to be accompanied by corresponding @ Do not use force.
experts.

. . B
When transporting batteries: * Only for cutting work.
Ensure that battery contact terminals are protected and insulated
to prevent short circuit. o
Ensure that battery pack is secured against movement within | Only for grinding.

packaging.

. =™ Accessory - Notincluded in standard equipment, availa-
Do not transport batteries that are cracked or leak.

ble as an accessory.

Check with forwarding company for further advice Do not dispose of electric tools together with household
waste material. Electric tools and electronic equipment

MAINTENANCE that have reached the end of their life must be collected
The ventilation slots of the machine must be kept clear at all times. separately and returned to an environmentally compa-
Use only Milwaukee accessories and Milwaukee spare parts. Should tible recycling facility. Check with your local authority or
components need to be replaced which have not been described, please retailer for recycling advice and collection point.
contact one of our Milwaukee service agents (see ourlist of uarantee/ Class Il tool Tool in which protection against electric
service addresses). 0 shock does not rely on basicinsulation only, but in which
If needed, an exploded view of the tool can be ordered. Please state additional safety precautions, such as double insulation
the machine type printed as well as the six-digit No. on the label or reinforced insulation, are provided. There being
and order the drawing at your local service agents or directly at: no provision for protective earthing or reliance upon
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnen- installation conditions.
den, Germany. )

y c € European Conformity Mark

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that the product described [ H [ EurAsian Conformity Mark
under “Technical Data” fulfills all the relevant provisions of the
directives

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EC

2014/30/EU

and the following harmonized standards have been used.

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2016-03-25

Alexander Krug / Managing Director
Authorized to compile the technical file

Techtronic Industries GmbH

Max-Eith-StraBe 10, 71364 Winnenden|Germani
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TECHNISCHE DATEN

Winkelschleifer M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB
Produktionsnummer 45212902... 45213602...
...000001-999999 |...000001-999999
Spannung 18V 18V
Nenndrehzahl 8500 min”! 8500 min”
D= Schleifscheiben-g max. 115 mm 125 mm
d=Bohrungs-o 22,2mm 22,2mm
d
= b= Trennscheibendicke min. / max. 1/3mm 1/3mm
[ S
bh b= Schleifscheibendicke max. 6mm 6mm
L D= Schleifflachen-g max. 115mm 125mm
@ D= Topfbiirsten-g max. 75mm 75mm
Spindelgewinde M14 M14
Gewicht ohne Wechselakku 2,0kq 2,0kq
Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2003 (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kq 2,7kg
Gerauschinformation
Messwerte ermittelt entsprechend EN 60 745. Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerates betrdgt typischerweise:
Schalldruckpegel (Unsicherheit K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
Schallleistungspegel (Unsicherheit K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
Gehorschutz tragen!

Vibrationsinformationen
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Oberfldchenschleifen: Schwingungsemissionswert A, 211 m/s? 4,61 m/s?
Unsicherheit K= 1,5m/s? 1,5m/s?
Schleifen mit Schleifblatt: Schwingungsemissionswerta,hDs 1,83 m/s? 2,15m/s?
Unsicherheit K= 1,5m/s? 1,5m/s?

Bei anderen Anwendungen, wie z.B. Trennschleifen oder Schleifen mit der Stahldrahtbiirste konnen sich andere Vibrationswerte ergeben!

WARNUNG

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten Messverfahren gemessen
worden und kann fiir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fiir eine vorldufige
Einschdtzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel représentiert die hauptsdchlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das
Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann
der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhdhen.

Fiir eine genaue Abschdtzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerdt abgeschaltet
ist oder zwar lauft, aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum
deutlich reduzieren.

Legen Sie zusétzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie zum Beispiel:
Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsabldufe.

N warNUNG! A\ SICHERHEITSHINWEISE FUR WINKELSCHLEIFER

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schleifen, Sandpa-

Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und pierschleifen, Arbeiten mit Drahtbiirsten und Trennschlei-
Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere  fap.

Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als Schleifer,
Sandpapierschleifer, Drahtbiirste und Trennschleifmaschi-
ne. Beachten Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerat erhalten.
Wenn Sie die folgenden Anweisungen nicht beachten, kann es

zu elektrischem Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen
kommen.
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b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet zum Polieren.
Verwendungen, fiir die das Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist,
kénnen Gefdhrdungen und Verletzungen verursachen.

¢) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom Hersteller nicht
speziell fiir dieses Elektrowerkzeug vorgesehen und emp-
fohlen wurde. Nur weil Sie das Zubehdr an Ihrem Elektrowerk-
zeug befestigen konnen, garantiert das keine sichere Verwendung.

d) Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss
mindestens so hoch sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl. Zubehdr, das sich schneller als
zuldssig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des Einsatzwerkzeugs
miissen den MaBangaben Ihres Elektrowerkzeugs
entsprechen. Falsch bemessene Einsatzwerkzeuge kdnnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz miissen genau
auf das Gewinde der Schleifspindel passen. Bei Ein-
satzwerkzeugen, die mittels Flansch montiert werden,
muss der Lochdurchmesser des Einsatzwerkzeugs zum
Aufnahmeflansch des Flansches passen. Einsatzwerkzeuge,
die nicht genau am Einsatzwerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kdnnen zum Verlust der
Kontrolle fiihren.

g) Verwenden Sie keine beschadigten Einsatzwerkzeuge.
Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung Einsatzwerkzeu-

ge wie Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse,
Schleifteller auf Risse, VerschleiB oder starke Abnutzung,
Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene Drahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfallt,
iiberpriifen Sie, ob es beschadigt ist, oder verwenden Sie ein
unbeschadigtes Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwerk-
zeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten Sie und in
der Nahe befindliche Personen sich auerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das Elek-
trowerkzeug eine Minute lang mit Hochstdrehzahl laufen.
Beschadigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

h) Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Verwenden Sie
je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie Staubmaske,
Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder Spezialschiirze, die
kleine Schleif- und Materialpartikel von lhnen fernhlt.

Die Augen sollen vor herumfliegenden Fremdkdrpern geschiitzt
werden, die bei verschiedenen Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung entstehenden
Staub filtern. Wenn Sie lange lautem Ldrm ausgesetzt sind, konnen
Sie einen Horverlust erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren Abstand zu
Ihrem Arbeitsbereich. Jeder, der den Arbeitsbereich betritt,
muss personliche Schutzausriistung tragen. Bruchstiicke des
Werkstiicks oder gebrochener Einsatzwerkzeuge konnen wegfliegen
und Verletzungen auch auBerhalb des direkten Arbeitshereichs
verursachen.

j) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen das
Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen treffen kann.
Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung kann auch me-
tallene Gerdteteile unter Spannung setzen und zu einem elektrischen
Schlag fiihren.

k) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Einsatzwerkzeug vollig zum Stillstand gekommenist. Das
sich drehende Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der Ablagefléche
geraten, wodurch Sie die Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug
verlieren konnen.

1) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen, wahrend Sie
es tragen. |hre Kleidung kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden und das Einsatzwerk-
zeug sichin lhren Korper bohren.

m) Reinigen Sie regelmaBig die Liiftungsschlitze lhres
Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase zieht Staub in das Gehause,
und eine starke Ansammlung von Metallstaub kann elektrische
Gefahren verursachen.

n) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe
brennbarer Materialien. Funken kinnen diese Materialien
entziinden.

0) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliissige
Kiihimittel erfordern. Die Verwendung von Wasser oder anderen
fliissigen KiihImitteln kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinweise

Riickschlag ist die pltzliche Reaktion infolge eines hakenden oder
blockierten drehenden Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifteller, Drahtbiirste usw. Verhaken oder Blockieren fiihrt zu
einem abrupten Stopp des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch
wird ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung
des Einsatzwerkzeugs an der Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt oder blockiert,
kann sich die Kante der Schleifscheibe, die in das Werkstiick ein-
taucht, verfangen und dadurch die Schleifscheibe ausbrechen oder
einen Riickschlag verursachen. Die Schleifscheibe bewegt sich dann
auf die Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach Drehrichtung

der Scheibe an der Blockierstelle. Hierbei konnen Schleifscheiben
auch brechen.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder fehlerhaften Ge-
brauchs des Elektrowerkzeugs. Er kann durch geeignete Vorsichts-
maBnahmen, wie nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und bringen Sie
lhren Korper und lhre Arme in eine Position, in der Sie die
Riickschlagkréifte abfangen konnen. Verwenden Sie immer
den Zusatzgriff, falls vorhanden, um die groBtmdgliche
Kontrolle iiber Riickschlagkrafte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann durch geeig-
nete Vorsichtsmanahmen die Riickschlag- und Reaktionskrafte
beherrschen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Nahe sich drehender Ein-
satzwerkzeuge. Das Einsatzwerkzeug kann sich beim Riickschlag
iiber Ihre Hand bewegen.

¢) Meiden Sie mit lhrem Korper den Bereich, in den das
Elektrowerkzeug bei einem Riickschlag bewegt wird. Der
Riickschlag treibt das Elektrowerkzeug in die Richtung entgegenge-
setzt zur Bewegung der Schleifscheibe an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von Ecken,
scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass Einsatzwerk-
zeuge vom Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen Kanten oder
wenn es abprallt dazu, sich zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.
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e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezdhntes Sageblatt.
Solche Einsatzwerkzeuge verursachen héufig einen Riickschlag oder
den Verlust der Kontrolle iber das Elektrowerkzeug.

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen und Trenn-
schleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir Ihr Elektrowerkzeug
zugelassenen Schleifkorper und die fiir diese Schleifkorper
vorgesehene Schutzhaube. Schleifkrper, die nicht fiir das Elekt-
rowerkzeug vorgesehen sind, kdnnen nicht ausreichend abgeschirmt
werden und sind unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so montiert wer-

den, dass ihre Schleifflache nicht iiber die Ebene des Schutz-
haubenrandes hinausragt. Eine unsachgemdB montierte
Schleifscheibe, die tiber die Ebene des Schutzhaubenrandes hinaus-
ragt, kann nicht ausreichend abgeschirmt werden.

¢) Die Schutzhaube muss sicher am Elektrowerkzeug ange-
bracht und fiir ein HochstmaB an Sicherheit so eingestellt
sein, dass der kleinstmdgliche Teil des Schleifkdrpers offen
zum Bediener zeigt. Die Schutzhaube hilft, die Bedienperson
vor Bruchstiicken, zufalligem Kontakt mit dem Schleifkérper sowie
Funken, die Kleidung entziinden konnten, zu schiitzen.

d) Schleifkorper diirfen nur fiir die empfohlenen Einsatz-
maglichkeiten verwendet werden. Zum Beispiel: Schleifen
Sie nie mit der Seitenflache einer Trennscheibe. Trennscheiben
sind zum Materialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkrper kann sie zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschadigte Spannflansche in
derrichtigen GroBe und Form fiir die von lhnen gewahlite
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiitzen die Schleifscheibe und
verringern so die Gefahr eines Schleifscheibenbruchs. Flansche fiir
Trennscheiben kdnnen sich von den Flanschen fiir andere Schleifschei-
ben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten Schleifscheiben von
groBeren Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fiir groBere Elek-
trowerkzeuge sind nicht fiir die hdheren Drehzahlen von kleineren
Elektrowerkzeugen ausgelegt und kdnnen brechen.

Weitere besondere Sicherheitshinweise zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe oder zu
hohen Anpressdruck. Fiihren Sie keine iibermaBig tiefen
Schnitte aus. Fine Uberlastung der Trennscheibe erhdht deren Be-
anspruchung und die Anfalligkeit zum Verkanten oder Blockieren und
damit die Maglichkeit eines Riickschlags oder Schleifkrperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden
Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im Werkstiick von sich
wegbewegen, kann im Falle eines Riickschlags das Elektrowerkzeug
mit der sich drehenden Scheibe direkt auf Sie zugeschleudert werden.

¢) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die Arbeit unter-
brechen, schalten Sie das Gerat aus und halten Sie es ruhig, bis
die Scheibe zum Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie nie,
die noch laufende Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen,
sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und beheben Sie
die Ursache fiir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder ein, solange
es sichim Werkstiick befindet. Lassen Sie die Trennscheibe
erst ihre volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die Scheibe verhaken, aus
dem Werkstiick springen oder einen Riickschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBBe Werkstiicke ab, um das
Risiko eines Riickschlags durch eine eingeklemmte Trenn-
scheibe zu vermindern. GroBe Werkstiicke konnen sich unter ihrem
eigenen Gewicht durchbiegen. Das Werkstiick muss auf beiden Seiten
abgestiitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe des Trennschnitts als
auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei ,Taschenschnitten” in
bestehende Wénde oder andere nicht einsehbare Bereiche.
Die eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden in Gas- oder
Wasserleitungen, elektrische Leitungen oder andere Objekte einen
Riickschlag verursachen.

Besondere Sicherheitshinweise zum Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie keine iiberdimensionierten Schleifblatter,
sondern befolgen Sie die Herstellerangaben zur Schleif-
blattgroBe. Schleifblétter, die iiber den Schleifteller hinausragen,
kdnnen Verletzungen verursachen sowie zum Blockieren, ZerreiBen
der Schleifblatter oder zum Riickschlag fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten mit Draht-
biirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch wahrend des
iiblichen Gebrauchs Drahtstiicke verliert. Uberlasten Sie
die Dréhte nicht durch zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstiicke konnen sehr leicht durch diinne Kleidung und/oder die
Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen, verhindern Sie, dass
sich Schutzhaube und Drahtbiirste beriihren konnen. Teller-
und Topfbiirsten kénnen durch Anpressdruck und Zentrifugalkrafte
ihren Durchmesser vergroBern.

Weitere Sicherheits- und Arbeitshinweise

Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug. Darauf achten,
dass keine Personen gefahrdet werden. Wegen der Brandgefahr
diirfen sich keine brennbaren Materialien im Funkenflugbereich
befinden. Keine Staubabsaugung verwenden.

Vermeiden Sie, dass Funkenflug und Schleifstaub den Korper
treffen.

Nichtin den Gefahrenbereich der laufenden Maschine greifen.

Gerat sofort ausschalten, wenn betréchtliche Schwingungen
auftreten oder andere Mangel festgestellt werden. Uberpriifen Sie
die Maschine, um die Ursache festzustellen.

Bei extremen Einsatzbedingungen (z. B. beim Glattschleifen von
Metallen mit Stiitzteller und Vulkanfieber-Schleifscheibe) kann
sich eine starke Verschmutzung im Inneren des Winkelschleifers
(Metallablagerungen) aufbauen. Bei solchen Einsatzbedingungen
ist aus Sicherheitsgriinden das Vorschalten eines Fehlerstrom-
Schutzschalters zwingend erforderlich. Nach Ansprechen des
FI-Schutzschalters muss die Maschine zur Wartung eingesandt
werden.

Spane oder Splitter diirfen bei laufender Maschine nicht entfernt
werden.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Der Winkelschleifer ist bestimmt zum Schleifen und Trennschleifen
von Metall-, Stein- und Keramikwerkstoffen sowie zum Sandpa-
pierschleifen und Arbeiten mit Drahtbiirsten.

Fiir Trennarbeiten geschlossene Schutzhaube aus dem Zubehdrpro-
gramm verwenden.

Beachten Sie auch die Hinweise der Zubehérhersteller.
Das Elektrowerkzeug ist nur zur Trockenbearbeitung geeignet.
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ARBEITSHINWEISE TRANSPORT VON LITHIUM-IONEN-AKKUS

Vergewissern Sie sich bei Schleifwerkzeugen mit Gewindeeinsatz,  Lithium-lonen-Akkus fallen unter die gesetzlichen Bestimmungen
dass das Gewinde lang genug ist, um die Spindellange aufzuneh-  zum Gefahrguttransport.

men. Der Transport dieser Akkus muss unter Einhaltung der lokalen,
Trenn-, und Schleifscheiben stets gemaB den Angaben des Herstel-  nationalen und internationalen Vorschriften und Bestimmungen
lers verwenden und aufbewahren. erfolgen.

Beim Schruppen und Trennen immer mit Schutzhaube arbeiten. Verbraucher diirfen diese Akkus ohne Weiteres auf der Stra3e

Gekrdpfte Schleifscheiben miissen so montiert werden, dassihre ~~ transportieren.

Schleifflache mind. 2 mm unter der Ebene des Schutzhaubenrandes  Der kommerzielle Transport von Lithium-lonen-Akkus durch

endet. Speditionsunternehmen unterliegt den Bestimmungen des Ge-

Stets den Zusatzhandgriff verwenden. fahrguttransports. Die Versandvorbereitungen und der Transport
diirfen ausschlieBlich von entsprechend geschulten Personen

Das zu bearbeitende Werkstiick muss festgespannt werden, sofern durchgefiihrt werden. Der gesamte Prozess muss fachmannisch

es nicht durch sein Eigengewicht halt. Niemals Werkstiick mit der ;
Hand gegen die Scheibe fiihren. begleitet werden.

Die Flanschmutter muss vor Inbetriebnahme der Maschine fest Folgende'! Pu'nkte sind be,"“ Transport von “Akkus zu.bee'achte'n:
angezogen sein. Stellen Sie sicher, dass die Kontakte geschiitzt und isoliert sind, um

) ) ) Kurzschliisse zu vermeiden.
Sollte das Einsatzwerkzeug mit der Flanschmutter nicht fest ange- X .
zogen werden, besteht die Mdglichkeit, dass das Einsatzwerkzeug Achten Sie darauf, dass der Akkupack innerhalb der Verpackung

beim Abbremsen die notwendige Spannkraft verliert. nicht verrutschen kann.
Bei einer Stromunterbrechung und noch eingeschalteter Maschine ~ Beschédigte oder auslaufende Akkus diirfen nicht transportiert
ist die Bremsfunktion nicht gegeben. werden.

Wenden Sie sich fiir weitere Hinweise an lhr Speditionsunterneh-

ELEKTRONIK men.
Die Elektronik halt die Drehzahl bei steigender Belastung konstant. WARTUNG
Bei Uberlastung wird die Drehzahl bis zum Stillstand reduziert. Stets die Liift hlitze der Maschi ber halt
Das Gerdt verfiigt iiber eine Overload - und Anti Kickback Schutz- et ) te Luttungssc _‘I € er. aschine sau e.r atten.
funktion und stoppt bei entsprechender Uberlast. Nur Milwaukee Zubehdr und Milwaukee Ersatzteile verwenden. Bau-
teile, deren Austausch nicht beschrieben wurde, bei einer Milwaukee

Kundendienststelle auswechseln lassen (Broschiire Garantie/Kunden-
dienstadressen beachten).

Bitte beachten sie, dass die Maschine bei Wegfall der Belastung
wieder selbststandig auf die urspriingliche Arbeitsdrehzahl

hochfahrt.
Nach erreichen der Arbeitsdrehzahl ist das Geréit wieder einsat Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates unter
b:rceite"elc en der ArbeitsarenzantIst das Gerat wieder einsatz- Angabe der Maschinen Type und der sechsstelligen Nummer auf

dem Leistungsschild bei Ihrer Kundendienststelle oder direkt bei

Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnen-
WIEDERANLAUFSCHUTZ den, Germany angefordert werden.
Nullspannungsschalter verhindert ein Wiederanlaufen der Maschi-

ne nach einer Stromunterbrechung (Batteriewechsel). CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Bei emeuter Arbeitsaufnahme Maschine ausschalten und wieder  Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das unter
einschalten. JTechnische Daten” beschriebene Produkt mit allen relevanten

Vorschriften der Richtlinien
SANFTANLAUF 2011/65/EU (RoHS)
Elektronischer Sanftanlauf fiir sichere Handhabung verhindert 2006/42/EG

beim Einschalten ein ruckartiges Anlaufen der Maschine. 2014/30/EU
und den folgenden harmonisierten normativen Dokumenten

Langere Zeit nicht benutzte Wechselakkus vor Gebrauch nachladen.  EN 60745-1:2009 + A11:2010

Eine Temperatur iiber 50°C vermindert die Leistung des Wechselak- EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014

kus. Langere Erwarmung durch Sonne oder Heizung vermeiden, ~ EN 35014-1:2006 +A1:2009 + A2:2011
) . EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
Die Anschlusskontakte an Ladegerdt und Wechselakku sauber EN 50581:2012

halten.

Fiir eine optimale Lebensdauer miissen nach dem Gebrauch die c €
Akkus voll geladen werden. Winnenden, 2016-03-25

Fiir eine moglichst lange Lebensdauer sollten die Akkus nach dem /
Aufladen aus dem Ladegerat entfernt werden. / % cZ /
Bei Lagerung des Akkus Idnger als 30 Tage: Akku bei ca. 27°Cund v /

trocken lagern. Akku bei ca. 30%-50% des Ladezustandes lagern.

Akku alle 6 Monate erneut aufladen. Alexander Krug / Managing Director

Bevollmdchtigt die technischen Unterlagen zusammenzustellen.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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SYMBOLE

ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor Inbetrieb-
nahme sorgféltig durch.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille
tragen.

Schutzhandschuhe tragen!

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Wechselakku
herausnehmen.

Keine Kraft anwenden.

Nur fiir Trennarbeiten.

Nur fiir Schleifarbeiten.

IV (Gl =2 %] >

A Zubehdr - Im Lieferumfang nicht enthalten, empfohlene
Erganzung aus dem Zubehdrprogramm.

Elektrogerdte diirfen nicht zusammen mit dem Hausmiill
entsorgt werden. Elektrische und elektronische Gerate
sind getrennt zu sammeln und zur umweltgerechten
Entsorgung bei einem Verwertungsbetrieb abzuge-

ben. Erkundigen Sie sich bei den drtlichen Behdrden
oder bei lhrem Fachhéndler nach Recyclinghdfen und
Sammelstellen.

I:l Elektrowerkzeug der Schutzklasse II. Elektrowerkzeug,

bei dem der Schutz vor einem elektrischen Schlag nicht
nur von der Basisisolierung abhangt, sondern auch da-
von, dass zusatzliche SchutzmaBnahmen, wie doppelte
Isolierung oder verstarkte Isolierung, angewendet
werden. Es gibt keine Vorrichtung zum Anschluss eines
Schutzleiters.

c E CE-Zeichen

[ H [ EurAsian Konformitatszeichen




CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Meuleuse d’Angle

M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB

Numéro de série 45212902... 45213602...
...000001-999999 |...000001-999999
Tension (V c.a.) 18V 18V
Vitesse de rotation nominale 8500 min”! 8500 min”
D= Diamétre de meule max. 115 mm 125 mm
d= 0 de percage 22,2mm 22,2mm
a
- p b=CEpaisseur disque de coupe. min. / max. 1/3mm 1/3mm

[
bh b= Epaisseur disque polisseur max. 6mm 6mm

%P D= Diameétre surface de meulage max. 115mm 125mm

@ D= Diameétre brosse métallique max. 75mm 75mm

Filetage de I'arbre M14 M14
Poids sans accu 2,0kq 2,0kq
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003 (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kq 2,7kg
Informations sur le bruit
Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 60 745. Les mesures réelles (des niveaux acoustiques de I'appareil sont :
Niveau de pression acoustique (Incertitude K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
Niveau d'intensité acoustique (Incertitude K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
Toujours porter une protection acoustique!
Informations sur les vibrations
Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois sens) établies conformément a EN 60745.
Polissage de surface: Valeur d'émission vibratoire a, . 2,11 m/s? 4,61 m/s?
Incertitude K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Polissage avec feuille abrasive: Valeur d'émission vibratoire a, ¢ 1,83 m/s? 2,15m/s?
Incertitude K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?

Des valeurs de vibration différentes peuvent se présenter pendant d'autres applications, comme par exemple le tronconnage ou le

polissage avec la brosse a fils métalliques !

AVERTISSEMENT

Le niveau vibratoire indiqué dans ces instructions a été mesuré selon un procédé de mesure normalisé dans la norme EN 60745 et
peut étre utilisé pour comparer des outils électriques entre eux. Il convient aussi a une estimation provisoire de la sollicitation par les

vibrations.

Le niveau vibratoire indiqué représente les applications principales de l'outil électrique. Toutefois, si l'outil électrique est utilisé pour
d’autres applications, avec des outils rapportés qui different ou une maintenance insuffisante, il se peut que le niveau vibratoire diverge.
Cela peut augmenter nettement la sollicitation par les vibrations sur tout I'intervalle de temps du travail.

Pour une estimation précise de la sollicitation par les vibrations, on devrait également tenir compte des temps pendant lesquels Iappareil

n'est pas en marche ou tourne sans étre réellement en service. Cela peut réduire nettement la sollicitation par les vibrations sur tout

I'intervalle de temps du travail.

Définissez des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger l'utilisateur contre I'influence des vibrations, comme par exemple : la
maintenance de I'outil électrique et des outils rapportés, le maintien au chaud des mains, 'organisation des déroulements de travail.

m AVERTISSEMENT!

Lisez toutes les consignes de sécurité et les instructions. Le
non-respect des avertissements et instructions indiqués ci apres
peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou de graves
blessures sur les personnes.

! . . . trongonnage :
Bien garder tous les avertissements et instructions.

A\ INDICATIONS DE SECURITE POUR
POLISSEUSE D‘ANGLE
Avertissements communs pour le meulage, le pon¢age au

papier de verre, les travaux avec brosses métalliques le

a) Cetoutil électrique est destiné a fonctionner comme

meuleuse, ponceuse, brosse métallique, lustreuse ou outil
a tronconner. Lire toutes les mises en garde de sécurité, les
instructions, les illustrations et les spécifications fournies
avec cet outil électrique. Le fait de ne pas suivre toutes les
instructions données cidessous peut provoquer un choc électrique,
unincendie et/ou une blessure grave.
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b) Cetoutil électrique ne convient pas au meulage ala
polissage.Les cas d'utilisation pour lesquels l'outil électrique n'est
pas prévu peuvent présenter des mises en danger et étre a l'origine
de blessures.

¢) Ne pas utiliser d'accessoires non congus spécifiquement
et recommandés par le fabricant d’outils. Le simple fait que
I'accessoire puisse étre fixé a votre outil électrique ne garantit pas
un fonctionnement en toute sécurité.

d) Lavitesse assignée de I'accessoire doit étre au moins
égale a la vitesse maximale indiquée sur l'outil électrique.
Les accessoires fonctionnant plus vite que leur vitesse assignée
peuvent se rompre et voler en éclat.

e) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre accessoire
doivent se situer dans le cadre des caractéristiques de ca-
pacité de votre outil électrique. Les accessoires dimensionnés
de facon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou commandés de
maniére appropriée.

f) Lesfiletages des accessoires doivent coincider avec

le filetage du mandrin porte-meule. Sur les accessoires
équipés de fixation a bride le trou consacré au mandrin de
montage doit coincider avecle diamétre de la bride de fixa-
tion. Des accessoires non aptes au mandrin de fixation du dispositif
tourneront d’une maniére excentrique, vibreront excessivement et
ils pourront comporter la perte du controle de I'appareil.

g) Ne pas utiliser d'accessoire endommagé. Avant chaque
utilisation examiner les accessoires comme les meules
abrasives pour détecter la présence éventuelle de copeaux
etfissures, les patins d’appui pour détecter des traces éven-
tuelles de fissures, de déchirure ou d’usure excessive, ainsi
que les brosses métalliques pour détecter des fils desserrés
ou fissurés. Si I'outil électrique ou I'accessoire a subi une
chute, examiner les dommages éventuels ou installer un
accessoire non endommagé. Aprés examen et installation
d’un accessoire, placezvous ainsi que les personnes présentes
adistance du plan de I'accessoire rotatif et faire marcher
l'outil électrique a vitesse maximale a vide pendant 1 min.
Les accessoires endommagés seront normalement détruits pendant
cette période d'essai.

h) Porterun équipement de protection individuelle. En fon-
ction de I'application, utiliser un écran facial, des lunettes de
sécurité ou des verres de sécurité. Le cas échéant, utiliser un
masque antipoussiéres, des protections auditives, des gants
etun tablier capables d'arréter les petits fragments abrasifs
ou des piéces a usiner. La protection oculaire doit étre capable
d'arréter les débris volants produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le respirateur doit étre capable de filtrer
les particules produites par vos travaux. Lexposition prolongée aux
bruits de forte intensité peut provogquer une perte de I'audition.

i) Maintenir les personnes présentes a une distance de
sécurité par rapport a la zone de travail. Toute personne
entrant dans la zone de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments de piéce a usiner ou d’un
accessoire cassé peuvent étre projetés et provoquer des blessures en
dehors de la zone immédiate d'opération.

j) Maintenez I'appareil par les surfaces de poignée isolées
lorsque vous exécutez des travaux pendant lesquels 'outil
de coupe peut toucher des lignes électriques dissimulées Le
contact de I'outil de coupe avec un cable qui conduit la tension peut
mettre les pieces métalliques de I'appareil sous tension et mener a
une décharge électrique.

k) Nejamais reposer I'outil électrique avant que I'accessoire
n‘ait atteint un arrét complet. L'accessoire de rotation peut
agripper la surface et arracher l'outil électrique hors de votre controle.

1) Ne pasfaire fonctionner I'outil électrique en le portant sur
le coté. Un contact accidentel avec I'accessoire de rotation pourrait
accrocher vos vétements et attirer 'accessoire sur vous.

m) Nettoyer réguliérement les orifices d’aération de
I'outil électrique. Le ventilateur du moteur attirera la poussiere
al'intérieur du boitier et une accumulation excessive de poudre de
métal peut provoquer des dangers électriques.

n) Ne pas faire fonctionner l'outil électrique a proximité de
matériaux inflammables. Des étincelles pourraient enflammer
ces matériaux.

0) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent des réfrigé-
rants fluides. L'utilisation d'eau ou d'autres réfrigérants fluides peut
aboutir a une électrocution ou un choc électrique.

Rebonds et mises en garde correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement ou a
I'accrochage d'une meule rotative, d'un patin d'appui, d’une brosse
ou de tout autre accessoire. Le pincement ou 'accrochage provoque
un blocage rapide de I'accessoire en rotation qui, a son tour,
contraint l'outil électrique hors de contréle dans le sens opposé de
rotation de I'accessoire au point du grippage.

Par exemple, si une meule abrasive est accrochée ou pincée par

la piéce a usiner, le bord de la meule qui entre dans le point de
pincement peut creuser la surface du matériau, provoquant des
sauts ou I'expulsion de la meule. La meule peut sauter en direction
de I'opérateur ou encore en s'en éloignant, selon le sens du mou-
vement de la meule au point de pincement. Les meules abrasives
peuvent également se rompre dans ces conditions.

Le rebond résulte d’'un mauvais usage de l'outil et/ou de procédures
ou de conditions de fonctionnement incorrectes et peut étre évité
en prenant les précautions appropriées spécifiées cidessous.

a) Maintenir fermement l'outil électrique et placer votre
corps et vos bras pour vous permettre de résister aux forces
de rebond. Toujours utiliser une poignée auxiliaire, le cas
échéant, pour une maitrise maximale du rebond ou de la
réaction de couple au cours du démarrage. L'opérateur peut
maitriser les couples de réaction ou les forces de rebond, siles
précautions qui s'imposent sont prises.

b) Nejamais placer votre main a proximité de I'accessoire en
rotation. L'accessoire peut effectuer un rebond sur votre main.

¢) Nepasvous placer dans la zone oui 'outil électrique se
déplacera en cas de rebond. Le rebond pousse l'outil dans le sens
opposé au mouvement de la meule au point d'accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux dans les
coins, les arétes vives etc. Eviter les rebondissements et les
accrochages de I'accessoire. The guard helps to protect

e) N'utilisez pas de lames de scie a chaine ou dentées. Ce type

d'outil rapporté provoque fréquemment des contrecoups et une perte
de controle de l'outil électrique.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
meulage et de tron¢onnage abrasif :

a) Utiliser exclusivement des disques de trongonnage
homologués pour l‘outil électrique ainsi que le capot de
protection prévu a cet effet. Les meules qui ne sont pas prévues
pour I'outil électrique ne peuvent pas étre suffisamment protégées
et ne présentent pas la sécurité nécessaire.
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b) Les disques polisseurs a moyeu déporté devront étre
montés d'une facon telle que la surface de polissage ne dé-
passe pas le niveau du bord du protecteur. Un disque polisseur
non correctement monté dépassant le niveau du bord du protecteur
ne pourra pas étre protégé suffisamment.

) Le protecteur doit étre solidement fixé a l'outil électrique
et placé en vue d’une sécurité maximale, de sorte que
I'opérateur soit exposé le moins possible a la meule. Le
protecteur permet de protéger 'opérateur des fragments de meule
cassée et d'un contact accidentel avec la meule.

d) Les meules doivent étre utilisées uniquement pour les
applications recommandées. Par exemple : ne pas meuler
avec le coté de la meule a trongonner. Les meules a tronconner
abrasives sont destinées au meulage périphérique, 'application de
forces latérales a ces meules peut les briser en éclats.

e) Toujours utiliser des flasques de meule non endommagés
qui sont de taille et de forme correctes pour la meule que vous
avez choisie. Des flasques de meule appropriés supportent la meule
réduisant ainsi la possibilité de rupture de la meule. Les flasques pour
les meules a tronconner peuvent étre différents des autres flasques

de meule.

f) Nepas utiliser de meules usées d’outils électriques plus
grands. La meule destinée a un outil électrique plus grand n'est
pas appropriée pour la vitesse plus élevée d’un outil plus petit et elle
peut éclater.

Mises en garde de sécurité additionnelles spécifiques aux
opérations de tron¢onnage abrasif

a) Ne pas «coincer» lameule a tron¢onner ou ne pas
appliquer une pression excessive. Ne pas tenter d’exécuter
une profondeur de coupe excessive. Une contrainte excessive de
lameule augmente la charge et la probabilité de torsion ou de blocage
de la meule dans la coupe et la possibilité de rebond ou de rupture de
la meule.

b) Ne pas vous placer dans I'alignement de la meule en rotati-
on ni derriére celleci. Lorsque la meule, au point de fonctionnement,
s'éloigne de votre corps, le rebond éventuel peut propulser la meule en
rotation et l'outil électrique directement sur vous.

¢) Lorsque lameule se bloque ou lorsque la coupe est inter-
rompue pour une raison quelconque, mettre l'outil électrique
hors tension et tenir I'outil électrique immobile jusqu’a ce
que la meule soit a I'arrét complet. Ne jamais tenter d’enlever
la meule a tronconner de la coupe tandis que la meule est en
mouvement sinon le rebond peut se produire. Rechercher et
prendre des mesures correctives afin d'empécher que la meule ne se
grippe.

d) Nepasreprendre l'opération de coupe dans la piécea
usiner. Laisser lameule atteindre sa pleine vitesse et rentrer
avecprécaution dans le troncon. La meule peut se coincer,

venir chevaucher la piéce a usiner ou effectuer un rebond si I'on fait
redémarrer 'outil électrique dans la piece a usiner.

) Prévoirunsupport de panneaux ou de toute piéce a usiner
surdimensionnée pour réduire le risque de pincement et de
rebond de la meule. Les grandes piéces a usiner ont tendance a
fléchir sous leur propre poids. Les supports doivent étre placés sous la
piéce a usiner prés de la ligne de coupe et prés du bord de la piéce des
deux c6tés de lameule.

f) Soyez particulierement prudent lorsque vous faites une
«coupe en retrait » dans des parois existantes ou dans d'autres
zones sans visibilité. La meule saillante peut couper des tuyaux

de gaz ou d'eau, des cablages électriques ou des objets, ce qui peut
entrainer des rebonds.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
poncage:

a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop surdimensionné
pour les disques de pongage. Suivre les recommandations des
fabricants, lors du choix du papier abrasif. Un papier abrasif plus
grand s'étendant audela du patin de pongage présente un danger
de lacération et peut provoquer un accrochage, une déchirure du
disque ou un rebond.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
brossage métallique:

a) Il convient d'étre conscient du fait que les crins de
brosserie sont maintenus par la brosse méme pendant
une opération ordinaire. Ne pas surcharger les cables par
I'application d’une charge excessive sur la brosse. Les crins
de brosserie peuvent pénétrer aisément dans les vétement légers
et/ ou dans la peau.

b) Sil'utilisation d’un protecteur est recommandée pour le
brossage métallique, ne permettre aucune géne du touret
ou de la brosse métallique au protecteur. Le touret ou la
brosse métallique peut se dilater en diamétre en raison de la charge
de travail et des forces centrifuges.

Avis complémentaires de sécurité et de travail

L'usinage des métaux génére des étincelles. Veiller a ce que
personne ne soit exposé a un danger. En raison du risque
d’incendie, aucune matiére inflammable ou combustible ne doit
se trouver dans la zone de projection des étincelles. Ne pas utiliser
d'aspirateur de poussiéres.

Toujours maintenir la machine de facon a ce que étincelles et
poussiéres soient projetées dans la direction opposée au corps.

Ne jamais intervenir dans la zone dangereuse lorsque la machine
est en marche.

Arréter lamachine tout de suite lorsqu'il y a des vibrations impor-
tantes ou que d'autres défauts surgissent. Controler la machine afin
d’en trouver les causes.

Dans le cas de conditions d'utilisation extrémes (par exemple,
pendant le polissage a la meule des métaux avec le plateau d'appui
et les disques de rectification aux fibres vulcanisées), un encrasse-
mentimportant peut se former a I'intérieur de la meuleuse d'angle.
Dans de telles conditions d'utilisation, il est nécessaire pour des rai-
sons de sécurité de procéder a un nettoyage minutieux a I'intérieur
pour éliminer les dépdts métalliques et de monter absolument un
interrupteur de protection contre les courants de court-circuit en
amont. La machine doit nous étre expédiée pour une réparation si
cetinterrupteur de protection se déclenche.

Ne jamais enlever les copeaux ni les éclats lorsque la machine est
en marche.



UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La meuleuse d‘angle peut étre utilisée pour meuler, trongonner,
meuler ala toile émeri et pour le brossage métallique de nombreux
matériaux, tels que par exemple le métal et la pierre. En cas de
doute, il convient d‘observer les remarques du fabricant.

Utiliser un capot de protection fermé contenu dans le programme
d‘accessoires pour les travaux de trongonnage.

En cas de doute, il convient d‘observer les remarques du fabricant.
Le dispositif électrique est apte exclusivement a travailler a sec.

CONSIGNES DE TRAVAIL

Sur les machines prévues pour les outils abrasifs a orifice fileté, vé-
rifiez que la profondeur du filetage est suffisante pour la longueur
de la broche.

Toujours utiliser et conserver les meules conformément aux
indications du fabricant.

Ne jamais travailler sans capot protecteur pour des travaux de
trongonnage et de dégrossissage.

Les disques polisseurs a moyeu déporté devront étre montés d'une
facon telle que la surface de polissage ne dépasse pas le niveau du
bord du protecteur.

Utiliser toujours la poignée supplémentaire.

La piéce a travailler doit étre fortement serrée lorsque son propre
poids ne suffit pas a la maintenir. Ne jamais guider la piéce a
travailler a la main vers la meule.

L'écrou bridé doit étre bien serré avant la mise en marche de la
machine.

Sil'outil & insertion avec écrou bridé n'est pas bien serré, on risque
que l'outil a insertion perde la force nécessaire de serrage lors du
freinage.

En cas d‘interruption de courant lors du fonctionnement de la
machine, la fonction de freinage ne sera pas disponible.

L'électronique maintient la vitesse constante quelque soit la charge

En cas de surcharge, la vitesse de rotation est réduite jusqu‘a
I'immobilisation.

Le dispositif est pourvu de protection contre la surcharge, avec
arrét automatique, et contre les contrecoups.

Il faut tenir compte que le dispositif, en I'absence de charge, revient
aunombre de tours de travail d‘origine.

Une fois que le nombre de tours de travail a été atteint, le dispositif
sera de nouveau prét en vue de l'usage.

DISPOSITIF DE PROTECTION CONTRE UN REDEMAR-
RAGE

Uniinterrupteur de tension min. empéche le redémarrage de la ma-
chine aprés une interruption du courant électrique (remplacement
des batteries).

Sile travail est repris a nouveau, il convient d'éteindre la machine et
delaré-enclencher.

DEMARRAGE EN DOUCEUR

Démarrage électronique en douceur garantissant un maniement
fiable tout en empéchant un démarrage brusque lors de la mise en
marche de lamachine.

Recharger les accus avant utilisation aprés une longue période de
non utilisation.

Une température supérieure a 50°C amoindrit la capacité des accus.
Eviter les expositions prolongées au soleil ou au chauffage.

Tenir propres les contacts des accus et des chargeurs.

Pour une durée de vie optimale, les accus doivent étre chargés a
fond aprés I'utilisation.

Pour une plus longue durée de vie, enlever les batteries du chargeur
de batterie quand celles-ci seront chargées.

En cas d'entreposage de |a batterie pour plus de 30 jours: Entre-
poser la batterie a 27°Cenviron dans un endroit sec. Entreposer
la batterie avec une charge d‘environ 30% - 50%. Recharger la
batterie tous les 6 mois.

TRANSPORT DE BATTERIES LITHIUM-ION

Les batteries lithium-ion sons soumises aux dispositions Iégislati-
ves concernant le transport de produits dangereux.

Le transport de ces batteries devra s'effectuer dans le respect des
dispositions et des normes locales, nationales et internationales.

Les utilisateurs peuvent transporter ces batteries sans restrictions.

Le transport commercial de batteries lithium-ion est réglé par les
dispositions concernant le transport de produits dangereux. La
préparation au transport et le transport devront étre effectués
uniquement par du personnel formé de facon adéquate. Tout le
procédé devra étre géré d‘'une maniére professionnelle.

Durant le transport de batteries il faut respecter les consignes
suivantes :

S'assurer que les contacts soient protégés et isolés en vue d'éviter
des courts-circuits.

S'assurer que le groupe de batteries ne puisse pas se déplacer a
I'intérieur de son emballage.

Des batteries endommagées ou des batteries perdant du liquide ne
devront pas étre transportées.

Pour tout renseignement complémentaire veuillez vous adresser a
votre transporteur professionnel.

Tenir toujours propres les orifices de ventilation de la machine.

Utiliser uniquement les accessoires Milwaukee et les piéces détachées
Milwaukee. Faire remplacer les composants dont le remplacement n‘a
pas été décrit, par un des centres de service aprés-vente Milwaukee
(observer la brochure avec les adresses de garantie et de service
aprés-vente).

En cas de besoin il est possible de demander un dessin éclaté du
dispositif en indiquant le modéle de la machine et le numéro de six
chiffres imprimé sur la plaquette de puissance et en s‘adressant au
centre d‘assistance technique ou directement a Techtronic Indust-
ries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.
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DECLARATION CE DE CONFORMITE SYMBOLES

Nous déclarons, sous notre responsabilité exclusive, que le produit

décritici dans les « Caractéristiques techniques » satisfait a toutes

les dispositions pertinentes des directives m ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/CE @ Veuillez lire avec soin le mode d’emploi avant la mise
2014/30/EU enservice

et que les normes harmonisées suivantes ont été appliquées. B\ Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant
EN 60745-1:2009 + A11:2010 N/ aveclamachine.

EN60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN'50581:2012

c € Winnenden, 2016-03-25

Alexander Krug / Managing Director

Autorisé & compiler la documentation technique.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

Porter des gants de protection!

Avant tous travaux sur la machine retirer I'accu inter-
changeable.

Ne pas appliquer de la force.

Seulement pour des travaux de coupe.

Seulement pour des travaux de polissage.

=] Accessoires - Ces pieces ne font pas partie de la livraison.
Il s'agit la de compléments recommandés pour votre
machine et énumérés dans le catalogue des accessoires.
Les dispositifs électriques ne sont pas a éliminer dans
les déchets ménagers. Les dispositifs électriques et
électroniques sont a collecter séparément et a remettre
aun centre de recyclage en vue de leur élimination dans
le respect de I'environnement. S'adresser aux autorités
locales ou au détaillant spécialisé en vue de connaitre
I'emplacement des centres de recyclage et des points
de collecte.

I:l Outil électrique en classe de protection Il Qutil électrique
équipé d'une protection contre la fulguration électrique

qui ne dépend seulement de I'isolation de base mais aus-

si de I'application d‘autres mesures de protection telles

qu‘une double isolation ou une isolation augmentée.

La connexion d’un conducteur de protection n‘est pas

prédisposée.

C € Marque CE

[ H [ Marque de qualité EurAsian




DATI TECNICI

Smerigliatrice M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB

Numero di serie 45212902... 45213602...
...000001-999999 |...000001-999999
Volt 18V 18V
Numero giri nominale 8500 min”! 8500 min"!
D= g disco abrasivo max. 115 mm 125 mm
d= diam. Foro 22,2mm 22,2mm
d
= b= Spessore disco di taglio min. / max. 1/3mm 1/3mm

[
b h b= Spessore disco levigatore max. 6mm 6 mm

gl) D= Diametro superficie di molatura max. 115mm 125mm

@ D= Diametro spazzola metallica max. 75mm 75 mm

Passo attacco codolo M 14 M14
Peso senza batteria 2,0kq 2,0kq
Peso secondo la procedura EPTA 01/2003. (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kq 2,7kg
Informazioni sulla rumorosita
Valori misurati conformemente alla norma EN 60 745. La misurazione A del livello di pressione acustica dell’utensile & di solito di:
Livello di rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
Potenza della rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
Utilizzare le protezioni per l'udito!
Informazioni sulle vibrazioni
Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre direzionmisurati conformemente alla norma EN 60745
Levigatura della superficie: Valore di emissione dell'oscillazione a, 2,11 m/s? 4,61 m/s?
Incertezza della misura K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?
Levigatura con foglio abrasivo: Valore di emissione dell'oscillazione a, ¢ 1,83 m/s? 2,15m/s?
Incertezza della misura K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

Per altre applicazioni, come ad esempio troncatura alla mola o la molatura con spazzola d'acciaio, possono essere prodotti altri livelli di
vibrazione!

AVVERTENZA

Illivello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni é stato misurato in conformita con un procedimento di misurazione codificato nella
EN 60745 e puo essere utilizzato per un confronto tra attrezzi elettrici. Inoltre si puo anche utilizzare per una valutazione preliminare
della sollecitazione da vibrazioni.

Illivello di vibrazioni indicato rappresenta le applicazioni principali dell'attrezzo elettrico. Se viceversa si utilizza I'attrezzo elettrico

per altri scopi, con accessori differenti o con una manutenzione insufficiente, il livello di vibrazioni puo risultare diverso. E questo puo
aumentare decisamente la sollecitazione da vibrazioni lungo I'intero periodo di lavorazione.

Aifini di una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni si dovrebbero tenere presente anche i periodi in cui I'apparecchio
rimane spento oppure, anche se acceso, non viene effettivamente utilizzato. Cio pud ridurre notevolmente la sollecitazione da vibrazioni
lungo I'intero periodo di lavorazione.

Stabilite misure di sicurezza supplementari per la tutela dell'operatore dall’effetto delle vibrazioni, come ad esempio: manutenzione
dell'attrezzo elettrico e degli accessori, riscaldamento delle mani, organizzazione dei processi di lavoro.

N avverTeEnzA!

E' necessario leggere tutte le indicazioni di sicurezza e le
istruzioni. In caso di mancato rispetto delle avvertenze di pericolo
e delle istruzioni operative si potra creare il pericolo di scosse
elettriche, incendi e/o incidenti gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

A INDICAZIONI DI SICUREZZA PER LA SMERIGLIATRI-
CE ANGOLARE

Istruzioni di sicurezza generali per lavori di levigatura, le-
vigatura con carta vetrata, lavori con spazzole metalliche,
troncatura:

a) Questo elettroutensile é previsto per essere utilizzato
come levigatrice, levigatrice per carta a vetro, spazzola
metallica e troncatrice. Attenersi a tutte le avvertenze di
pericolo, istruzioni, rappresentazioni e dati che si ricevono
insieme all’ elettroutensile. In caso di mancata osservanza
delle sequentiistruzioni vi & il pericolo di provocare una scossa
elettrica, di sviluppare incendi e/o di provocare seri incidenti.

29



b) Questo attrezzo elettrico non & idoneo per la lucidatura.
Qualsiasi utilizzo non previsto con il presente attrezzo elettrico pud
causare pericolo e lesioni.

¢) Non utilizzare nessun accessorio che la casa costruttrice
non abbia esplicitamente previsto e raccomandato per
questo elettroutensile. Il semplice fatto che un accessorio possa
essere fissato al Vostro elettroutensile non & una garanzia per un
impiego sicuro.

d) Il numero di giri ammesso dell’accessorio impiegato
deve essere almeno tanto alto quanto il numero massimo
di giri riportato sull’elettroutensile. Un accessorio che gira pill
rapidamente di quanto consentito puo rompersi in vari pezzi e venir
lanciato intorno.

e) Il diametro esterno e lo spessore dell’accessorio
montato devono corrispondere ai dati delle dimensioni
dell’elettroutensile in dotazione. In caso di utilizzo di por-
tautensili e di accessori di dimensioni shagliate non sara possibile
schermarli oppure controllarli a sufficienza.

f) Lefilettature degli accessori devono coincidere con la
filettatura del mandrino portamola. Sugli accessori con
fissaggio a flangia il foro per il mandrino di montaggio
deve coincidere con il diametro della flangia di fissaggio.
Accessori non adatti al mandrino di fissaggio del dispositivo si
muoveranno in maniera eccentrica, vibreranno eccessivamente e
potranno comportare la perdita del controllo sull‘utensile.

g) Non utilizzare mai portautensili od accessori danneggia-
ti. Prima di ogni utilizzo controllare i portautensili e gli
accessori ed accertarsi che sui dischi abrasivi non vi siano
scheggiature o crepature, cheil platorello non sia soggetto
ad incrinature, crepature o forte usura e che le spazzole
metalliche non abbiano fili metallici allentati oppure rotti.
Se I'elettroutensile oppure I'accessorio impiegato dovesse
sfuggire dalla mano e cadere, accertarsi che questo non
abbia subito nessun danno oppure utilizzare un accessorio
intatto. Una volta controllato e montato il portautensili o
accessorio, far funzionare I'elettroutensile per la durata di un
minuto con il numero massimo di giri avendo cura di tenersi
lontani e diimpedire anche ad altre persone presenti di avvi-
cinarsi al portautensili 0 accessorio in rotazione. Nella maggior
parte dei casii portautensili o accessori danneggiati si rompono nel
corso di questo periodo di prova.

h) Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell'applicazione in corso utilizzare una visiera completa,
maschera di protezione per gli occhi oppure occhiali di
sicurezza. Per quanto necessario, portare maschere per
polveri, protezione acustica, guanti di protezione oppure
un grembiule speciale in grado di proteggervi da piccole
particelle dilevigatura o di materiale. Gli occhi dovrebbero
essere protetti da corpi estranei espulsiin aria nel corso di diverse
applicazioni. La maschera antipolvere e la maschera respiratoria
devono essere in grado di filtrare la polvere provocata durante
I'applicazione. Esponendosi per lungo tempo ad un rumore troppo
forte vi @il pericolo di perdere I'udito.

i) Avere cura di evitare che altre persone possano avvicinarsi
allazonain cuissi stalavorando. Ogni persona che entra
nellazona di operazione deve indossare un abbigliamento
protettivo personale. Frammenti del pezzo in lavorazione oppure
utensili rotti possono volar via oppure provocare incidenti anche al di
fuori dellazona diretta di lavoro.

j) Impugnare I'apparecchio sulle superfici di tenuta isolate
mentre si eseguono lavori durante i quali l'utensile da taglio
potrebbe entrare in contatto con cavi di corrente. L'eventuale
contatto dell'utensile da taglio con un cavo sotto tensione potrebbe
mettere sotto tensione le parti metalliche dellapparecchio e provo-
care una folgorazione.

k) Maipoggiare I'elettroutensile prima che il portautensili
o l'accessorio impiegato non si sia fermato completamente.
L'utensile in rotazione puo entrare in contatto con la superficie di

appoggio facendoVi perdere il controllo sulla macchina pneumatica.

1) Maitrasportare I'elettroutensile mentre questo dovesse
essere ancora in funzione. Attraverso un contatto casuale
I'utensile in rotazione potrebbe fare presa sugliindumenti oppure sui
capelli dell'operatore e potrebbe arrivare a ferire seriamente il corpo
dell’'operatore.

m) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell’elettroutensile in dotazione. Il ventilatore del motore attira
polvere nella carcassa ed una forte raccolta di polvere di metallo puo
provocare pericoli di origine elettrica.

n) Non utilizzare mai l'elettroutensile nelle vicinanze di
materiali infiammabili. Le scintille possono far prendere fuoco
questi materiali.

0) Non utilizzare mai accessori che richiedano refrigeranti
liquidi. L'utilizzo di acqua o di altri liquidi refrigeranti puo provocare
una scossa di corrente elettrica.

Contraccolpo e relative avvertenze di pericolo

Un contraccolpo & I'improvvisa reazione in sequito ad aggancia-
mento oppure blocco di accessorio in rotazione come puo essere un
disco abrasivo, platorello, spazzola metallica ecc.. Agganciandosi
oppure bloccandosi il portautensili o accessorio provoca un arresto
improvviso della rotazione dello stesso. In questo caso I'operatore
non & pitl in grado di controllare I'elettroutensile ed al punto di bl-
0cco si provoca un rimbalzo dello stesso che avviene nella direzione
opposta a quella della rotazione del portautensili o dell’accessorio.

Se p. es. un disco abrasivo resta agganciato o bloccato nel pezzo in
lavorazione, il bordo del disco abrasivo che si abbassa nel pezzo in
lavorazione pud rimanere impigliato provocando in questo modo
una rottura oppure un contraccolpo del disco abrasivo. Il disco
abrasivo si avvicina o siallontana dall'operatore a seconda della
direzione di rotazione che ha nel momento in cui si blocca. In tali
situazioni é possibile che le mole abrasive possano anche rompersi.
Un contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo non appropriato
oppure non corretto dell'elettroutensile. Esso puo essere evitato
soltanto prendendo misure adatte di sicurezza come dalla descri-
zione che segue.

a) Tenere sempre ben saldo I'elettroutensile e portare il
proprio corpo e le proprie braccia in una posizione che Vi per-
metta di compensare le forze di contraccolpo. Se disponibile,
utilizzare sempre I'impugnatura supplementare in modo da
poter avere sempre il maggior controllo possibile su forze di
contraccolpi oppure momenti di reazione che si sviluppano
durante la fase in cui la macchina raggiunge il regime di pie-
no carico. Prendendo appropriate misure di precauzione l'operatore
puo essere in grado di tenere sotto controllo le forze di contraccolpo
e quelle direazione a scatti.

b) Mai avvicinare la propria mano alla zona degli utensiliin

rotazione. Nel corso dell'azione di contraccolpo il portautensili o
accessorio potrebbe passare sulla Vostra mano.
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) Evitare diavvicinarsi con il proprio corpo allazonain

cui l'elettroutensile viene mosso in caso di un contrac-
colpo. Un contraccolpo provoca uno spostamento improvviso
dell’elettroutensile che si sviluppa nella direzione opposta a quella
della rotazione della mola abrasiva al punto di blocco.

d) Operare con particolare attenzione in prossimita di
spigoli, spigoli taglienti ecc.. Avere cura di impedire che
portautensili o accessori possano rimbalzare dal pezzo in
lavorazione oppure possano rimanervi bloccati. Lutensile
inrotazione ha la tendenza a rimanere bloccato in angoli, spigoli
taglienti oppure in caso di rimbalzo. Cio provoca una perdita del
controllo oppure un contraccolpo.

e) Non utilizzare unalama a catena oppure dentata. Utensili di
questo tipo causano spesso contraccolpi oppure comportano la perdita
del controllo sull'utensile elettrico.

Particolari avvertenze di pericolo per operazioni di leviga-
tura e di troncatura

a) Utilizzare esclusivamente utensili abrasivi che siano
esplicitamente ammessi per I'elettroutensile in dotazione e
sempre in combinazione con la cuffia di protezione prevista
per ogni utensile abrasivo. Utensili abrasivi che non sono previsti
per I'elettroutensile non possono essere sufficientemente schermati
e sono insicuri.

b) Idischilevigatori con centro ribassato devono essere
montati in maniera tale che la loro superficie di molatura
non sporga oltre il livello del bordo della cuffia di protezi-
one. Un disco levigatore montato non correttamente che sporga
oltre il livello del bordo della cuffia di protezione non potra essere
sufficientemente schermato.

o) Utilizzare sempre la cuffia di protezione prevista per il
tipo di utensile abrasivo utilizzato. La cuffia di protezione
deve essere applicata con sicurezza all’elettroutensile e
regolata in modo tale da poter garantire il massimo pos-
sibile di sicurezza, ciog, che la parte dell’'utensile abrasivo
che senza protezione indica verso I'operatore deve essere
ridotta al minimo possibile. La cuffia di protezione ha il compito
di proteggere I'operatore da frammenti e da contatti accidentali con
I'utensile abrasivo.

d) Utensili abrasivi possono essere utilizzati esclusivamente
per le possibilita applicative esplicitamente raccomandate.
P. es.: Mai eseguire lavori di levigatura con la superficie
laterale di un disco abrasivo da taglio diritto. Mole abrasive da
taglio diritto sono previste per I'asportazione di materiale con il bordo
del disco. Esercitando dei carichi laterali su questi utensili abrasivi vi @
il pericolo di romperli.

e) Perlamolaabrasiva selezionata, utilizzare sempre flange
diserraggio che siano in perfetto stato e che siano della
corretta dimensione e forma. Flange adatte hanno una funzione
di corretto supporto della mola abrasiva riducendo il pili possibile il
pericolo di una rottura della mola abrasiva. E possibile che vi sia una
differenza tra flange per mole abrasive da taglio diritto e flange per
mole abrasive di altro tipo.

f) Non utilizzare mai mole abrasive usurate previste per
elettroutensili pi grandi. Mole abrasive previste per elettrou-
tensili pill grandi non sono concepite per le maggiori velocita di
elettroutensili piu piccoli e possono rompersi.

Ulteriori avvertenze di pericolo specifiche per lavori di
troncatura

a) Evite que se bloquee el disco tronzador y una presion de
aplicacion excesiva. No intente realizar cortes demasiado
profundos. Sottoponendo la mola da taglio diritto a carico eccessivo
se ne aumenta la sollecitazione e la si rende maggiormente soggetta
ad angolature improprie 0 a blocchi venendo cosi a creare il pericolo di
contraccolpo oppure di rottura dell'utensile abrasivo.

b) Evitare diavvicinarsi alla zona anteriore o posteriore al
disco abrasivo da taglio in rotazione. Quando I'operatore manovra
la mola da taglio diritto nel pezzo in lavorazione in direzione opposta a
quella della propria persona, puo capitare che in caso di un contraccol-
poil disco in rotazione faccia rimbalzare con violenza I'elettroutensile
verso I'operatore.

¢) Qualorail disco abrasivo da taglio diritto dovesse
incepparsi oppure si dovesse interrompere il lavoro, spegnere
I'elettroutensile e tenerlo fermo fino a quando il disco si sara
fermato completamente. Non tentare mai di estrarre il disco
abrasivo dal taglio in esecuzione perché si potrebbe provocare
un contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa peril blocco.

d) Mairimettere I'elettroutensile in funzione fintanto

che esso si trovi ancora nel pezzo in lavorazione. Prima di
continuare ad eseguire il taglio procedendo con la dovuta
attenzione, attendere che il disco abrasivo da taglio diritto
abbia raggiunto la massima velocita. In caso contrario & possibile
cheil disco resti agganciato, shalzi dal pezzo in lavorazione oppure
provochi un contraccolpo.

e) Dotare di un supporto adatto pannelli oppure pezziin lavo-
razione di dimensioni maggiori in modo da ridurre il rischio di
un contraccolpo dovuto ad un disco abrasivo da taglio diritto
che rimane bloccato. Pezzi in lavorazione di dimensioni maggiori
possono piegarsi sotto 'effetto del proprio peso. Provvedere a munire
il pezzo in lavorazione di supporti adatti al caso specifico sia nelle
vicinanze del taglio di troncatura che in quelle del bordo.

f) Operare con particolare attenzione in caso di <tagli dal
centro» da eseguire in pareti gia esistenti oppure in altre parti
non visibili. Il disco abrasivo da taglio diritto che inizia il taglio sul
materiale puo provocare un contraccolpo se dovesse arrivare a troncare
condutture del gas o dell'acqua, linee elettriche oppure oggetti di

altro tipo.

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori di levigatura
con carta vetro:

a) Non utilizzare mai fogli abrasivi troppo grandi ma
attenersi alle indicazioni del rispettivo produttore relative
alle dimensioni dei fogli abrasivi. Fogli abrasivi che dovessero
sporgere oltre il platorello possono provocare incidenti oppure
blocchi, strappi dei fogli abrasivi oppure contraccolpi.

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori con spazzole
metalliche:

a) Tenere presente che le spazzole difili metallici perdono
frammenti di filo di metallo anche durante un uso normale.
Non sovraccaricare i fili metallici esercitando una eccessiva
pressione. | frammenti di fili metallici eiettati potrebbero facil-
mente penetrare attraverso abbigliamento leggero /o la pelle.

b) Impiegando una cuffia di protezione siimpedisce che
la cuffia di protezione e la spazzola metallica possano
toccarsi. | diametri delle spazzole a disco e delle spazzola a tazza
possono essere aumentati attraverso forze di pressione e tramite
I'azione di forze centrifugali.
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Ulteriori avvisi di sicurezza e di lavoro

Smerigliando metalli si producono scintille. Attenzione a non
mettere in pericolo I'incolumita di persone. Per via del pericolo
diincendio, nessun tipo di materiale infiammabile puo trovarsi
nelle vicinanze (potenziale raggio delle scintille). Non utilizzare
aspirapolveri.

Tenere sempre |'utensile in modo tale che le scintille e polveri di
molatura volino lontano dal corpo.

Non entrare nel raggio d‘azione dell'utensile mentre € in funzione.
Disinserire immediatamente la macchina in caso che si verificano
delle forti oscillazioni oppure se si riscontrano altri difetti. Control-
lare la macchina per cercare diidentificarne le cause.

In condizioni di utilizzo estreme (ad es. nella rettifica liscia di
metalli con il piatto di appoggio e dischi smerigliatori in fibra
vulcanizzatsi puo accumulare molta sporcizia all'interno della
smerigliatrice angolare. Con simili condizioni di utilizzo, per

motivi di sicurezza, & necessaria una pulizia a fondo all'interno per
eliminare i depositi di metallo ed € assolutamente indispensabile
inserire un interruttore di sicurezza per corrente di guasto a monte.
Quando scatta I'interruttore di sicurezza la macchina va spedita
allariparazione.

Non rimuovere trucioli o schegge mentre I'utensile & in funzione.

UTILIZZO CONFORME

La smerigliatrice angolare puo essere utilizzata per I'asportazione
ela rettifi ca di sgrossatura di molti materiali, ad es. metallo o
pietra,nonché per la rettifi ca con dischi smerigliatori di plastica

e perlavorare con la spazzola di acciaio. In caso di dubbi vanno
rispettatele indicazioni dei produttori degli accessori.

Perilavori di separazione utilizzare la cappa di protezione chiusa
dal programma accessori.

In caso di dubbi vanno rispettatele indicazioni dei produttori degli
accessori.

L'utensile elettrico & idoneo esclusivamente alla lavorazione a
$Secco.

ISTRUZIONI DI LAVORO

Per gli utensili previsti per il montaggio con mola con foro filettato,
verificare che la filettatura della mola sia sufficientemente lunga da
consentire |'inserimento del mandrino.

Utilizzare e conservare le mole abrasive conformemente alle indica-
zioni della casa costruttrice.

Per sgrossare e tagliare utililizzare sempre la calotta di protezione.
| dischi levigatori con centro ribassato devono essere montati in
maniera tale che la loro superficie di molatura non sporga oltre il
livello del bordo della cuffia di protezione.

Utilizzare sempre I'impugnatura laterale.

Il pezzo in lavorazione deve essere ben bloccato in posizione a
meno che non resti stabile per via del proprio peso. Mai applicare a
mano sulla molail pezzo in lavorazione.

Il dado flangiato deve essere ben serrato prima dellavvio della
macchina.

Se l'utensile ad inserto con dado flangiato non viene serrato bene,
esiste il rischio che I'utensile ad inserto perda la necessaria forza di
serraggio durante la frenatura.

In caso di interruzione dell‘alimentazione elettrica mentre la
macchina € ancora accesa la funzione frenante non & disponibile.

ELETTRONICA

L'elettronica mantiene constante la velocita all'aumentare del
carico.

In caso di sovraccarico il numero di giri verra ridotto fino all‘arresto.
I dispositivo & provvisto di protezione contro il sovraccarico, con
arresto automatico, e contro i contraccolpi.

Tenere presente che il dispositivo, in assenza del carico, ritorna
all‘originale numero di giri di lavoro.

Araggiungimento del numero di giri di lavoro il dispositivo sara
nuovamente pronto all’uso.

PROTEZIONE CONTRO IL RIAVVIO

Un interruttore di minima tensione impedisce la ripartenza della
macchina dopo un‘interruzione della corrente elettrica (sostituzi-
one batterie).

Sesi riprende nuovamente a lavorare, spegnere e riaccendere la
macchina.

AVVIAMENTO GRADUALE

Avviamento elettronico graduale, non brusco, per garantire una
presa pili sicura

BATTERIE

Batterie non utilizzate per molto tempo devone essere ricaricate
prima dell'uso.

A temperature superiori ai 50°C, la potenza della batteria si riduce.

Evitare di esporre I'accumulatore a surriscaldamento prolungato,
dovuto ad esempio ai raggi del sole 0 ad un impianto di riscalda-
mento.

Per una ottimale vita utile & necessario ricaricare completamente le
batterie dopo I'uso.

Per una piti lunga durata, rimuovere le batterie dal caricabatterie
quando saranno cariche.

In caso di immagazzinaggio della batteria per pit di 30 giorni:
Immagazzinare la batteria a circa 27°Cin ambiente asciutto. Imma-
gazzinare la batteria con carica di circa il 30% - 50%. Ricaricare la
batteria ogni 6 mesi.

TRASPORTO DI BATTERIE AGLI IONI DI LITIO

Le batterie agliioni di litio sono soggette alle disposizioni di legge
sul trasporto di merce pericolosa.

Il trasporto di queste batterie deve avvenire rispettando le disposi-
zioni e norme locali, nazionali ed internazionali.

Gli utilizzatori possono trasportare queste batterie su strada senza
alcuna restrizione.

Il trasporto commerciale di batterie agli ioni di litio & regolato dalle
disposizioni sul trasporto di merce pericolosa. Le preparazioni al
trasporto ed il trasporto stesso devono essere svolti esclusivamente
da persone idoneamente istruite. Tutto il processo deve essere
gestito in maniera professionale.

Durante il trasporto di batterie occorre tenere conto di quanto seque:
Assicurarsi che i contatti siano protetti ed isolati per evitare corto
circuiti.

Accertarsi che il gruppo di batterie non possa spostarsi all ‘interno
dell'imballaggio.

Batterie danneggiate o batterie che perdono liquido non devono
essere trasportate.

Per ulteriori informazioni si prega di contattare il proprio traspor-
tatore.
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MANUTENZIONE smeorr |

Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione dellapparecchio.

Usare solo accessori Milwaukee e pezzi di ricambio Milwaukee. Gruppi
costruttivi la cui sostituzione non é stata descritta, devono essere

fatti cambiare da un punto di servizio di assistenza tecnica al cliente
Milwaukee (vedi depliant garanzia/indirizzi assistenza tecnica ai clienti).

In caso di necessita & possibile richiedere un disegno esploso del
dispositivo indicando il modello della macchina ed il numero a sei
cifre sulla targa di potenza rivolgendosi al centro di assistenza tec-
nica o direttamente a Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stra-
Be 10, 71364 Winnenden, Germany.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

Assumendone |a piena responsabilita, dichiariamo che il prodotto
descritto nei “Dati tecnici” & conforme alle pertinenti disposizioni
delle direttive

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/CE

2014/30/EU

e che sono state applicate le sequenti norme armonizzate

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2016-03-25

Alexander Krug / Managing Director

Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

C€
ERL

ATTENZIONE! AVVERTENZA! PERICOLO!

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima di
mettere in funzione I'elettroutensile.

Durante |'uso dell‘apparecchio utilizzare sempre gli
occhiali di protezione.

Indossare guanti protettivi!

Prima diiniziare togliere la batteria dalla macchina.
Non applicare forza.

Solo per lavori di taglio.

Solo per lavori di smerigliatura.

= Accessorio - Non incluso nella dotazione standard,

disponibile a parte come accessorio.

| dispositivi elettrici non devono essere smaltiti con

i rifiuti domestici. | dispositivi elettrici ed elettronici
devono essere raccolti separatamente e devono essere
conferiti ad un centro di riciclaggio per lo smaltimento
rispettoso dell'ambiente. Chiedere alle autorita locali
0 al rivenditore specializzato dove si trovano i centri di
riciclaggio e i punti di raccolta.

Utensile elettrico di classe di protezione Il Utensile
elettrico sul quale la protezione contro la folgorazione
elettrica non dipende soltanto dall‘isolamento di
base, ma anche dall‘applicazione di ulteriori misure di
protezione, come il doppio isolamento o I'isolamento
maggiorato. Non & predisposto il collegamento di un
conduttore di protezione.

Marchio CE

Marchio di conformita EurAsian




DATOS TECNICOS

Amoladora Angular M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB
Nimero de produccién 45212902... 45213602...
...000001-999999 |...000001-999999
Voltios de CA 18V 18V
Revoluciones nominales 8500 min”! 8500 min”
D=Diém. disco de amolado max. 115mm 125 mm
d= ¢ del taladro 22,2mm 22,2mm
d
= b= espesor de la muela de tronzar min. / max. 1/3mm 1/3mm
[ S
bh b= Espesor del disco abrasivo max. 6mm 6mm
%P D= Didmetro de las superficies de amolado max. 115mm 125mm
@ D= Didmetro de los cepillos metalicos max. 75mm 75mm
Rosca de eje de trabajo M14 M14
Peso sin bateria 2,0kq 2,0kq
Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003 (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kgq 2,7kg

Informacion sobre ruidos
Determinacion de los valores de medicién segtin norma EN 60 745. El nivel de ruido tipico del aparato determinado con un filtro A
corresponde a:

Presion actstica (Tolerancia K=3dB(A)) 78,9 dB (A) 78,9dB (A)
Resonancia actstica (Tolerancia K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
Usar protectores auditivos!

Informaciones sobre vibraciones

Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones) determinado segtin EN 60745.

Amolado superficial: Valor de vibraciones generadas A 2,11 m/s? 4,61 m/s?
Tolerancia K= 1,5 m/s? 1,5m/s?
aholado con hoja lijadora: Valor de vibraciones generadas a, 1,83 m/s 2,15m/s?
Tolerancia K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?

En el caso de otras aplicaciones, como p. ej. el tronzamiento con la muela o el esmerilado con cepillo de alambre de acero pueden resultar
otros valores de vibracion.

ADVERTENCIA

El nivel vibratorio indicado en estas instrucciones ha sido medido conforme a un método de medicién estandarizado en la norma EN
60745, y puede utilizarse para la comparacién entre herramientas eléctricas. También es apropiado para una estimacion provisional de la
carga de vibracion.

El nivel vibratorio indicado representa las aplicaciones principales de la herramienta eléctrica. Si, pese a ello, se utiliza la herramienta
eléctrica para otras aplicaciones, con (tiles adaptables diferentes o con un mantenimiento insuficiente, el nivel vibratorio puede diferir.
Esto puede incrementar sensiblemente la carga de vibracion durante todo el periodo de trabajo.

Para una estimacidn exacta de la carga de vibracién deberian tenerse en cuenta también los tiempos durante los que el aparato esta
apagado o, pese a estar en funcionamiento, no esta siendo realmente utilizado. Esto puede reducir sustancialmente la carga de vibracién
durante todo el periodo de trabajo.

Adopte medidas de sequridad adicionales para la proteccion del operador frente al efecto de las vibraciones, como por ejemplo: manteni-
miento de la herramienta eléctrica y de los utiles adaptables, mantener las manos calientes, organizacion de los procesos de trabajo.

N noverTENCIA! A\ INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA LA
Rogamos leer las indicaciones de seguridad y las instruccio- AMOLADORA DE ANGULO

nes. En caso de no atenerse a las advertencias de peligro e instruc- ~ Advertencias de peligro generales al realizar trabajos de

ciones siguienteg, ello puede ocasionar una descarga eléctrica,un  amolado, lijado, con cepillos de alambre, tronzado:

incendio y/o lesién grave. . . . . a) Estaherramienta eléctrica hasido concebida para

Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones amolar, lijar, trabajar con cepillos de alambre y tronzar.

para futuras consultas. Observe todas las advertencias de peligro, instrucciones,
ilustraciones y especificaciones técnicas que se suministran
con la herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a las
instrucciones siguientes, ello puede provocar una electrocucién,
incendio y/o lesiones serias.
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b) Esta herramienta eléctrica no es adecuada para pulir.
El uso de la herramienta para un fin no previsto puede conllevar
riesgos y causar heridas.

¢) No emplee accesorios diferentes de aquellos que el
fabricante haya previsto o recomendado especialmente
para esta herramienta eléctrica. El mero hecho de que sea
acoplable un accesorio a su herramienta eléctrica no implica que su
utilizacion resulte sequra.

d) Lasrevoluciones admisibles del util deberan ser como
minimo iguales a las revoluciones maximas indicadas en
la herramienta eléctrica. Aquellos accesorios que giren a unas
revoluciones mayores a las admisibles pueden llegar a romperse y
salir despedidos.

e) Eldidmetro exteriory el grosor del util deberan corres-
ponder con las medidas indicadas para su herramienta eléc-
trica. Los Utiles de dimensiones incorrectas no pueden protegerse
ni controlarse con suficiente seguridad.

f) Lasroscas de los accesorios deben concordar con las
roscas del husillo portamuela. En los accesorios que se
sujetan por bridas, el agujero para el mandril de sujecion
debe concordar en el accesorio con el diametro de la brida
de localizacion. Los accesorios que no se acoplen perfectamente
en el mandril de montaje del aparato se desequilibran, vibran
excesivamente y pueden causar la pérdida de control sobre la
herramienta.

g) Nouse utiles daiiados. Antes de cada uso inspeccione el
estado de los utiles con el fin de detectar, p. ej., si estan des-
portillados o fisurados los utiles de amolar, si estd agrietado
o muy desgastado el plato lijador, o si las piias de los cepillos
de alambre estan flojas o rotas. Si se le cae la herramienta
eléctrica o el itil, inspeccione si han sufrido algiin dafio o
monte otro titil en correctas condiciones. Una vez controlado
y montado el util sittiese Vd. y las personas circundantes
fuera del plano de rotacion del util y deje funcionar la
herramienta eléctrica en vacio, a las revoluciones maximas,
durante un minuto. Por lo regular, aquellos utiles que estén
danados suelen romperse al realizar esta comprobacion.

h) Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion para

los ojos, o unas gafas de proteccion. Si procede, emplee una
mascarilla antipolvo, protectores auditivos, guantes de
proteccion o un mandil especial adecuado para protegerle
de los pequeiios fragmentos que pudieran salir proyectados
al desprenderse del atil o pieza. Las gafas de proteccién deberdn
ser indicadas para protegerle de los fragmentos que pudieran salir
despedidos al trabajar. La mascarilla antipolvo o respiratoria debera
serapta para filtrar las particulas producidas al trabajar. La exposicion
prolongada al ruido puede provocar sordera.

i) Cuide que las personas en lasinmediaciones se mantengan
asuficiente distancia de la zona de trabajo. Toda persona
que acceda a lazona de trabajo debera utilizar un equipo de
proteccion personal. Podrian ser lesionadas, incluso fuera del drea
de trabajo inmediato, al salir proyectados fragmentos de la pieza de
trabajo o del util.

j) Sujete el aparato de las superficies aisladas de agarre al
efectuar trabajos en los cuales la perforadora de percusion
pueda entrar en contacto con conductores de corriente ocul-
tos. El contacto de la perforadora de percusion con un conducto con
energia aplicada también podré poner bajo tension partes metalicas
del aparato y causar un choque eléctrico.

k) Jamas deposite la herramienta eléctrica antes de que el
util se haya detenido por completo. El (til en funcionamiento
puede Ilegar a tocar la base de apoyo y hacerle perder el control sobre
la herramienta eléctrica.

1) Nodeje funcionar la herramienta eléctricamientrasla
transporta. El (til en funcionamiento podria lesionarle al engan-
charse accidentalmente con su vestimenta.

m) Limpie periddicamente las rejillas de refrigeracion de su
herramienta eléctrica. El ventilador del motor aspira polvo hacia
elinterior de la carcasa, por lo que, en caso de una acumulacién fuerte
de polvo metdlico, ello puede provocarle una descarga eléctrica.

n) No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales
combustibles. Las chispas producidas al trabajar pueden llegar a
incendiar estos materiales.

0) Noemplee iitiles que requieran ser refrigerados con
liquidos. La aplicacién de agua u otros refrigerantes liquidos puede
comportar una descarga eléctrica.

Causas del rechazo y advertencias al respecto

El rechazo es un reaccion brusca que se produce al atascarse o
engancharse el (til, como un disco de amolar, plato lijador, cepillo,
etc. Al atascarse 0 engancharse el Gtil en funcionamiento, éste es
frenado bruscamente. Ello puede hacerle perder el control sobre la
herramienta eléctrica y hacer que ésta salga impulsada en direccion
opuesta al sentido de giro que tenia el dtil.

En el caso, p. ¢j., de que un disco amolador se atasque o bloquee

en la pieza de trabajo, puede suceder que el canto del util que
penetra en el material se enganche, provocando la rotura del util o
el rechazo del aparato. Segun el sentido de giro y la posicidn del Gtil
en el momento de bloquearse puede que éste resulte despedido
hacia, 0 en sentido opuesto al usuario. En estos casos puede suceder
que el dtil incluso llegue a romperse.

El rechazo es ocasionado por la aplicacién o manejo incorrecto
de la herramienta eléctrica. Es posible evitarlo ateniéndose a las
medidas preventivas que a continuacion se detallan.

a) Sujete con firmeza la herramienta eléctricay mantenga
su cuerpo y brazos en una posicion propicia para resistir

las fuerzas de reaccion. Si forma parte del aparato, utilice
siempre la empuiadura adicional para poder soportar mejor
las fuerzas del rechazo, ademas de los pares de reaccion

que se presentan en la puesta en marcha. El usuario puede
controlar las fuerzas del rechazo y de reaccion si toma unas medidas
preventivas oportunas.

b) Jamas aproxime su mano al iitil en funcionamiento. En
caso de un rechazo, el (til podria lesionarle la mano.

¢) Nosesitiie dentro del drea hacia el que se moveria la
herramienta eléctrica al ser rechazada. Al resultar rechazada,
la herramienta eléctrica saldrd despedida desde el punto de bloqueo
en direccion opuesta al sentido de giro del util.

d) Tenga especial precaucion al trabajar esquinas, cantos
afilados, etc. Evite que el util de amolar rebote contra la pie-
za de trabajo o que se atasque. En las esquinas, cantos afilados,
o al rebotar, el dtil en funcionamiento tiende a atascarse. Ello puede
hacerle perder el control o causar un rechazo del util.

e) No use hojas de cadena cortante o dentadas. Estas herra-
mientas intercambiables generan con frecuencia un contragolpe o la
pérdida del control sobre la herramienta eléctrica.
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Instrucciones de seguridad especificas para operaciones de
amolado y tronzado

a) Use exclusivamente utiles homologados para su
herramienta eléctrica, en combinacion con la caperuza
protectora prevista para estos titiles. Los (tiles que no fueron
disefiados para su uso en esta herramienta eléctrica pueden quedar
insuficientemente protegidos y suponen un riesgo.

b) Discos lijadores con centro rebajado deberan montarse
de tal forma que su superficie abrasiva no sobresalga la
superficie del borde de la cubierta protectora. Un disco lijador
montado de forma no apropiada, que sobresalga de la superficie del
borde de la cubierta protectora, no podra ser protegido de manera
suficiente.

¢) Siempre emplee la caperuza protectora prevista para el
util que va a usar. La caperuza protectora debera montarse
firmemente en la herramienta eléctrica cuidando que quede
orientada de manera que ofrezca una seguridad maxima, o
sea, cubriendo al maximo la parte del iitil a la que queda ex-
puesta el usuario. La mision de la caperuza protectora es proteger
al usuario de los fragmentos que puedan desprenderse del dtil y del
contacto accidental con éste.

d) Solamente emplee el itil para aquellos trabajos para los
que fue concebido. Por ejemplo, no emplee las caras de los dis-
cos tronzadores para amolar. En los Utiles de tronzar, el arranque
de material se lleva a cabo con los bordes del disco. Si estos tiles son
sometidos a un esfuerzo lateral, ello puede provocar su rotura.

e) Siempre use para el iitil seleccionado una brida en perfecto
estado con las dimensiones y forma correctas. Una brida
adecuada soporta convenientemente el (til reduciendo asi el peligro
de rotura. Las bridas para discos tronzadores pueden ser diferentes de
aquellas para otros discos de amolar.

f) Nointente aprovechar los discos amoladores de otras
herramientas eléctricas mas grandes, aunque su diametro
exterior se haya reducido suficientemente por el desgaste.
Los discos amoladores destinados para herramientas eléctricas
grandes no son aptos para soportar las velocidades periféricas mas
altas a las que trabajan las herramientas eléctricas mds pequefias, y
pueden llegar a romperse.

Instrucciones de seguridad adicionales especificas para el
tronzado

a) Evite que se bloquee el disco tronzador y una presion de
aplicacion excesiva. No intente realizar cortes demasiado pro-
fundos. Al solictar en exceso el disco tronzador éste es mds propenso a
ladearse, bloquearse, a ser rechazado, 0 a romperse.

b) Nose coloque delante o detras del disco tronzador en funci-
onamiento, alineado con la trayectoria del corte. Mientras que
al cortar, el disco tronzador es guiado en sentido opuesto a su cuerpo,
en caso de un rechazo el disco tronzador y la herramienta eléctrica son
impulsados directamente contra Vd.

) Sieldisco tronzador se bloquea, o si tuviese que interrum-
pir su trabajo, desconecte la herramienta eléctricay mantén-
gala en esa posicion, sin moverla, hasta que el disco tronzador
se haya detenido por completo. Jamas intente sacar el disco
tronzador en marcha de la ranura de corte, ya que ello podria
provocar un rechazo. Investigue y subsane la causa del bloqueo.

d) Nointente proseguir el corte, estando insertado el disco
tronzador en la ranura de corte. Una vez fuera delaranura

de corte, espere a que el disco tronzador haya alcanzado las
revoluciones maximas, y prosiga entonces el corte con cautela.
En caso contrario el disco tronzador podria bloguearse, salirse de la
ranura de corte, o resultar rechazado.

e) Soporte las planchas u otras piezas de trabajo grandes para
reducir el riesgo de bloqueo o rechazo del disco tronzador.

Las piezas de trabajo grandes tienden a curvarse por su propio peso.

La pieza de trabajo deberd apoyarse desde abajo a ambos lados tanto
cerca de alinea de corte como en los bordes.

f) Proceda con especial cautela al realizar recortes “porinmer-
sion” en paredes o superficies similares. El disco tronzador puede
ser rechazado al tocar tuberias de gas 0 agua, conductores eléctricos,
uotros objetos.

Instrucciones de seguridad especificas para trabajos con
hojas lijadoras:

a) Nouse hojas lijadoras mas grandes que el soporte,
ateniéndose para ello a las dimensiones que el fabricante
recomienda. Las hojas lijadoras de un didmetro mayor que el
plato lijador pueden provocar un accidente, fisurarse, o provocar
un rechazo.

Instrucciones de sequridad especificas para el trabajo con
cepillos de alambre:

a) Tenga en cuenta que las puas de los cepillos de alambre
pueden desprenderse también durante un uso normal.

No fuerce las puas ejerciendo una fuerza de aplicacion
excesiva. Las puas desprendidas pueden traspasar muy facilmente
tela delgada y/o la piel.

b) En caso de recomendarse el uso de una caperuza protec-
tora, evite que el cepillo de alambre alcance a rozar contra
la caperuza protectora. Los cepillos de plato y de vaso pueden
aumentar su didmetro por efecto de la presion de aplicacién y de la
fuerza centrifuga.

Instrucciones adicionales de seguridad y laborales

Al'amolar metales se proyectan chispas. Cuidar de no poner en peli-
gro a personas. Debido al peligro de incendio no deben encontrarse
cerca (en el drea de alcance de las chispas) materiales inflamables.
No utilice extraccion de polvo en este caso.

Tenga cuidado para que no le salten chispas ni virutas de la pieza
de trabajo.

No manipular en el rodillo ni en las cuchillas con la mdquina
conectada.

Desconectarinmediatamente el aparato al presentarse vibraciones
fuertes u otras anomalias. Examine la maquina para determinar las
posibles causas.

En caso de condiciones de funcionamiento extremas (p. ej.

pulido de metales con el plato soporte y discos abrasivos de fibra
vulcanizadse puede acumular mucha suciedad en el interior de la
amoladora angular. En estas condiciones es necesario realizar, por
motivos de sequridad, una limpieza profunda de las acumulaciones
metdlicas en el interior y debe conectarse obligatoriamente un
interruptor de proteccion de corriente diferencial (FI). Si salta el
interruptor de proteccion Fl debe enviarse la maquina para su
reparacion.

Nunca se debe intentar limpiar el polvo o viruta procedente del
taladrado con la maquina en funcionamiento.



APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

La amoladora puede utilizarse para separar y deshastarmuchos
materiales, como p. ej. metal y piedra, asi como pararectifi car con
el plato de rectifi cado de pléstico y para trabajarcon el cepillo de
alambre de acero. En caso de dudas,observar las indicaciones de los
fabricantes de los accesorios.

Para trabajos de tronzado, utilizar la cubierta protectora cerrada
del programa de accesorios.

En caso de dudas,observar las indicaciones de los fabricantes de los
accesorios.

La herramienta eléctrica sirve Ginicamente para el trabajo en seco

INDICACIONES PARA EL TRABAJO

En las herramientas que llevan una muela con agujero roscado,
cerciorese de que la rosca en la muela es lo suficientemente larga
para aceptar la longitud del vastago.

Utilice y quarde siempre los discos de amolar segun las indicaciones
del fabricante.

Utilice siempre la cubierta de proteccion en trabajos de amolado
enbrutoy corte.

Discos lijadores con centro rebajado deberédn montarse de tal forma
que su superficie abrasiva no sobresalga la superficie del borde de
la cubierta protectora.

Emplear siempre el asidero adicional.

La pieza de trabajo debe fijarse adecuadamente, a no ser que se
mantenga bien fija por su propio peso. Jamas aproxime una pieza al
disco, sujetdndola con la mano.

La tuerca de brida debe estar apretada firmemente antes de la
puesta en marcha de lamdquina.

En caso de que el Gtil no se apriete firmemente con la tuerca de
brida, existe la posibilidad de que el Gtil pierda la fuerza de apriete
necesaria durante el frenado.

En caso de interrupcion de la corriente eléctricay con la maquina

atin en funcionamiento no queda garantizada la funcion de
frenado.

El conjunto electrénico mantiene constante las revoluciones al
aumentar la carga.

En caso de sobrecarga, el niimero de revoluciones se reduce hasta
la parada.

El equipo dispone de una funcidn protectora contra overload y anti-
kickback y se detiene en caso de la correspondiente sobrecarga.
Rogamos observar que la maquina vuelve a aumentar de forma
automatica la potencia a la velocidad de trabajo originaria en el
momento de suprimirse la carga.

El equipo estd dispuesto nuevamente para su empleo en el momen-
to de alcanzar la velocidad de trabajo.

PROTECCION CONTRA EL REARRANQUE

Uniinterruptor de tension nula evita que la maquina arranque de
nuevo después de un corte de corriente (cambio de bateria).

Para volver a usarla, desconectar y volver a conectar la maquina.

ARRANQUE SUAVE

Arranque suave electrénico, para una sequra manejabilidad, evita
un brusco retroceso al conectar la méquina.

BATERIA

Las baterias no utilizadas durante cierto tiempo deben ser recarga-
das antes de usar.

Las temperaturas superiores a 50°Creducen el rendimiento de la
baterfa. Evite una exposicion excesiva a fuentes de calor o al sol
(riesgo de sobrecalentamiento).

Los puntos de contacto de los cargadores y las baterias se deben
mantener limpios.

Para un tiempo 6ptimo de vida, deberdn cargarse las baterias
completamente después de su uso.

Para garantizar la maxima capacidad y vida util, las baterias recar-
gables se deberian retirar del cargador una vez finalizada la carga.

En caso de almacenar la bateria recargable mds de 30 dias:
Almacenar la bateria recargable en un lugar seco a una temperatura
de aproximadamente 27°C. Almacenar la bateria recargable con

un estado de carga del 30% y 50% aproximadamente. Recargar la
bateria cada 6 meses.

TRANSPORTE DE BATERIAS DE IONES DE LITIO

Las baterias de iones de litio caen bajo las disposiciones legales
relativas al transporte de mercancias peligrosas.

El transporte de estas baterias recargables debe llevarse a cabo,
observando las normas y disposiciones locales, nacionales e
internacionales.

Los consumidores pueden transportar estas baterias recargables sin
el menor reparo en la calle.

El transporte comercial de baterias recargables de iones de litio

por empresas de transportes esta sometido a las disposiciones del
transporte de mercancias peligrosas. Las preparaciones para el
envioy el transporte deben ser llevados a cabo exclusivamente por
personas instruidas adecuadamente. El proceso completo debe ser
supervisado por personal competente.

Los siguientes puntos se deben observar para el transporte de las
baterfas recargables:

Se debe asequrar que los contactos estén protegidos y aislados para
evitar que se produzcan cortocircuitos.

Preste atencién a que el conjunto de baterias recargables no se
pueda desplazar dentro del envase.

Las baterias recargables deterioradas o derramadas no se deben
transportar.

Rogamos que para cualquier informacion adicional se dirija a su
empresa de transportes.

MANTENIMIENTO

Las ranuras de ventilacion de la maquina deben estar despejadas
en todo momento.

Utilice solamente accesorios y repuestos Milwaukee. En caso de necesi-
tar reemplazar componentes no descritos, contacte con cualquiera de
nuestras estaciones de servicio Milwaukee (consultar lista de servicio
técnicos)

Puede solicitar, en caso necesario, una vista despiezada del aparato
bajo indicacién del tipo de maquina y el nimero de seis digitos
enla placa indicadora de potencia en su Servicio de Postventa o
directamente en Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Germany.
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DECLARACION DE CONFORMIDAD CE SIMBOLOS

Declaramos bajo nuestra tnica responsabilidad que el producto
descrito bajo , Datos técnicos” cumple todas las disposiciones
pertinentes de las directivas

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/CE

2014/30/EU

y que se han implementado y esténdares

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2016-03-25

Alexander Krug / Managing Director

Autorizado para la redaccion de los documentos técnicos.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

{ATENCION! jADVERTENCIA! {PELIGRO!

Lea las instrucciones detenidamente antes de conectar
la herramienta

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de
proteccion.

Usar guantes protectores

Retire la bateria antes de comenzar cualquier trabajo en
lamdquina.

No aplique fuerza.
Unicamente para trabajos de separacién.

Unicamente para trabajos de pulido.

™ Accessorio - No incluido en el equipo estandar, disponible

en la gama de accesorios.

Los aparatos eléctricos no se deben eliminar junto con la
basura doméstica. Los aparatos eléctricos y electronicos
se deben recoger por separado y se deben entregar a una
empresa de reciclaje para una eliminacion respetuosa
con el medio ambiente. Inférmese en las autoridades
locales o en su tienda especializada sobre los centros de
reciclaje y puntos de recogida.

Herramienta eléctrica de la clase de proteccién Il
Herramientas eléctricas, en las que la proteccion

contra un choque eléctrico no depende solamente del
aislamiento bdsico sino también de la aplicacién de medi-
das adicionales de proteccién, como doble aislamiento

o aislamiento reforzado. No existe dispositivo para la
conexién de un conductor protector.

c € Marca CE

[ H [ Certificado EAC de conformidad



CARACTERISTICAS TECNICAS

Rebarbadora Angular M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB
Nimero de producao 45212902... 45213602...
...000001-999999 |...000001-999999
Volts de CA 18V 18V
Numero de rotacdes nominal 8500 min”! 8500 min"!
D= Didmetro do disco max. 115mm 125mm
d= g do orificio 22,2mm 22,2mm
d
- p b=Espessura do rebolo separador min. / max. 1/3mm 1/3mm
[ S
bh b= Espessura do rebolo de lixa max. 6mm 6mm
%P D= Didmetro da superficie de lixa max. 115mm 125mm
@ D= Didmetro da superficie da escova tipo copo max. 75mm 75mm
Rosca do veio de trabalho M 14 M14
Peso sem bateria 2,0kq 2,0kq
Peso nos termos do procedimento-EPTA 01/2003 (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kgq 2,7kg
Informagées sobre ruido
Valores de medida de acordo com EN 60 745. 0 nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipicamente:
Nivel da pressao de ruido (Incerteza K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
Nivel da poténcia de ruido (Incerteza K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
Use protectores auriculares!
Informagdes sobre vibragao
Valores totais de vibracdo (soma dos vectores das trés direccdes) determinadas conforme EN 60745.
Rectificado superficial: Valor de emisso de vibragdoa, . 2,11 m/s? 4,61 m/s?
Incerteza K= ’ 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Rectificar com disco abrasivo: Valor de emissdo de vibragdoa, ¢ 1,83 m/s? 2,15m/s?
Incerteza K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s
Em caso de outras aplicagdes, como p.ex. separar por rectificagdo ou lixar com escova de arame, podem resultar outros valores de
vibragéo!
ATENCAO

0 nivel vibratério indicado nestas instrugdes foi medido em conformidade com um procedimento de medicao normalizado na EN 60745

e pode ser utilizado para comparar entre si ferramentas eléctricas. 0 mesmo é também adequado para avaliar provisoriamente o esforco
vibratdrio.

0 nivel vibratério indicado representa as principais aplicacoes da ferramenta eléctrica. Se, no entanto, a ferramenta eléctrica for utilizada
para outras aplicagdes, com outras ferramentas adaptadas ou uma manutencdo insuficiente, o nivel vibratdrio podera divergir. Isto pode
aumentar consideravelmente o esforco vibratorio ao longo de todo o periodo do trabalho.

Para uma avaliagdo exacta do esforco vibratério devem também ser considerados os tempos durante os quais o aparelho estd desligado
ou estd a funcionar, mas ndo estd efectivamente a ser utilizado. Isto pode reduzir consideravelmente o esforco vibratdrio ao longo de todo
o periodo do trabalho.

Defina medidas de sequranca suplementares para proteger o operador do efeito das vibracdes, como por exemplo: manutencéo da
ferramenta eléctrica e das ferramentas adaptadas, manter as maos quentes, organizagdo das sequéncias de trabalho.

A INSTRUCOES DE SEGURANCA PARA AFIADORAS
ANGULARES

Indicacdes de aviso gerais para lixar, lixar com lixa de
papel, trabalhar com escovas de arame, polir e separar por
rectificacao:

a) Estaferramenta eléctrica pode ser utilizada como
lixadeira, lixadeira com lixa de papel e maquina para
separar por rectificacdo. . Observar todas as indicacdes de
aviso, instrugdes, apresentacdes e dados fornecidos com
aferramenta eléctrica. 0 desrespeito das sequintes instrucdes
pode levar a um choque eléctrico, incéndio e/ou graves lesdes.

&

N arencior

Leia todas as instrugdes de seguranca e todas as instrugoes.
0 desrespeito das adverténcias e instrugdes apresentadas abaixo
pode causar choque eléctrico, incéndio e/ou graves leses.
Guarde bem todas as adverténcias e instrucdes para futura
referéncia.



Por

b) Estaferramenta eléctrica nao é adequada para para
polir.Utilizacdes, para as quais a maquina ndo tenha sido prevista,
podem causar perigos e ferimentos.

¢) Nao utilizar acessdrios, que nao foram especialmente
previstos e recomendados pelo fabricante para serem
utilizados com esta ferramenta eléctrica. 0 facto de poder
fixar 0 acessdrio a esta ferramenta eléctrica, ndo garante uma
aplicacdo segura.

d) Asrotagdes admissiveis da ferramenta de trabalho
devem ser pelo menos tao elevadas como as rotagdes
maximas indicadas na ferramenta eléctrica. Os acessorios
que rodam mais rapidamente do que o permitido podem partir-se
e ser projectados.

e) 0diametro exterior e a espessura da ferramenta de
trabalho devem corresponder as indicagoes de medida da
sua ferramenta eléctrica. Ferramentas de trabalho incorrec-
tamente medidas podem ndo ser suficientemente blindadas nem
controladas.

f) Asroscas das pecas de acessorio devem corresponder
com arosca do fuso de esmerilhamento. Nas pecas de
acessorio fixadas mediante flange, o furo para o mandrel
na pega de acessorio deve corresponder com o diametro

do flange de localizagao. Pecas de acessério que nao caibam no
mandril de montagem do aparelho, operam de forma desequilibra-
da, vibram excessivamente e podem levar a perda do controlo sobre
aferramenta.

g) Nao utilizar ferramentas de trabalho danificadas. Antes
de cada utilizacao devera controlar as ferramentas de trabal-
ho, e verificar se por exemplo os discos abrasivos apresentam
fissuras e estilhacos, se pratos abrasivos apresentam fissuras,
se ha desgaste ou forte atrico, se as escovas de arame apre-
sentam arames soltos ou quebrados. Se a ferramenta eléc-
trica ou a ferramenta de trabalho cairem, devera verificar se
sofreram danos, ou trocar por uma ferramenta de trabalho
intacta. Apds ter controlado e introduzido a ferramenta de
trabalho, devera manter-se, e as pessoas que se encontrem
nas proximidades, fora do nivel de rotacao da ferramenta

de trabalho e permitir que a ferramenta eléctrica funcione
durante um minuto com o maximo niimero de rotagao. A
maioria das ferramentas de trabalho danificadas quebram durante
este periodo de teste.

h) Utilizar um equipamento de proteccao pessoal. De acordo
com a aplicagao, devera utilizar uma proteccao para todo o
rosto, proteccao para os olhos ou um dculos protector. Se for
necessario, devera utilizar uma mascara contra po, proteccao
auricular, luvas de proteccao ou um avental especial, para
proteger-se de pequenas particulas de amoladura e de
material. Os olhos devem ser protegidos contra particulas a voar,
produzidas durante as diversas aplicacdes. A mdscara contra pé ou
amdscara de respiracdo deve ser capaz de filtrar o pé produzido
durante a respectiva aplicacdo. Se for sujeito durante longo tempo a
fortes ruidos, podera sofrer a perda da capacidade auditiva.

i) Observe que as outras pessoas mantenham uma distancia
segura em relagdo ao seu local de trabalho. Cada pessoa que
entrar na area de trabalho, devera usar um equipamento

de proteccao pessoal. Estilhacos da peca a ser trabalhada ou
ferramentas de trabalho quebradas podem voar e causar lesdes fora
da drea imediata de trabalho.

j) Segure o aparelho nas superficies de punho isoladas se
estiver a executar trabalhos, nos quais a ferramenta de corte
pode tocar em linhas eléctricas escondidas. 0 contacto da
ferramenta de corte com uma linha sob tensdo também pode colocar
pecas metdlicas do aparelho sob tensdo e levar a um choque eléctrico.

k) Jamais depositar a ferramenta eléctrica, antes que a
ferramenta de trabalho esteja completamente parada.
Aferramenta de trabalho em rotacao pode entrar em contacto
com a superficie de apoio, provocando uma perda de controlo da
ferramenta eléctrica.

1) Nao permitir que a ferramenta eléctrica funcione enquan-
to estiver a transportala. A sua roupa pode ser agarrada devido a
um contacto acidental com a ferramenta de trabalho em rotacdo, de
modo que a ferramenta de trabalho possa ferir o seu corpo.

m) Limparregularmente as aberturas de ventilagao da sua
ferramenta eléctrica. A ventoinha do motor puxa pd para dentro
da carcaca, e uma grande quantidade de pd de metal pode causar
perigos eléctricos.

n) Nao utilizar a ferramenta eléctrica perto de materiais
inflamaveis. Faiscas podem incendiar estes materiais.

0) Nao utilizar ferramentas de trabalho que necessitem
agentes de refrigeracao liquidos. A utilizacao de dgua ou de
outros agentes de refrigeracdo liquidos pode provocar um choque
eléctrico.

Contra-golpe e respectivas adverténcias

Contragolpe é uma repentina reac¢do devido a uma ferramenta de
trabalho travada ou bloqueada, como por exemplo um disco abra-
sivo, um prato abrasivo, uma escova de arame etc. Um travamento
ou um blogueio levam a uma parada abrupta da ferramenta de
trabalho em rotacao. Desta maneira, uma ferramenta eléctrica de-
scontrolada pode ser acelerada no local de bloqueio, sendo forcada
no sentido contrério da rotacdo da ferramenta de trabalho.

Se por exemplo um disco abrasivo travar ou bloquear numa pe¢a a
ser trabalhada, o canto do disco abrasivo pode mergulhar na peca

a ser trabalhada e encravar-se, quebrando o disco abrasivo ou cau-
sando um contra-golpe. O disco abrasivo se movimenta entao no
sentido do operador ou para longe deste, dependendo do sentido
de rotacdo do disco no local do bloqueio. Sob estas condicdes os
discos abrasivos também podem partir-se.

Um contra-golpe é a consequéncia de uma utilizagdo incorrecta ou
indevida da ferramenta eléctrica. Ele pode ser evitado por apropria-
das medidas de precaucdo como descrito a sequir.

a) Segurar firmemente a ferramenta eléctrica e posicionar
0 seu corpo e os bragos de modo que possa resistir as forcas
de um contra-golpe. Sempre utilizar o punho adicional, se
existente, para assegurar o maximo controlo possivel sobre
as forcas de um contra-golpe ou sobre momentos de reac¢ao
durante o arranque. 0 operador pode controlar as forcas de
contra-golpe e as forcas de reaccdo através de medidas de precaucdo
apropriadas.

b) Jamais permita que as suas maos se encontrem perto de
ferramentas de trabalho em rotagao. No caso de um contragol-
pe a ferramenta de trabalho poderd passar pela sua mao.

¢) Evite que o seu corpo se encontre na area, na qual a
ferramenta eléctrica possa ser movimentada no caso de um

contra-golpe. 0 contra-golpe forca a ferramenta eléctrica no senti-
do contrério ao movimento do disco abrasivo no local do bloqueio.

40



d) Trabalhar com especial cuidado na area ao redor de esqui-
nas, cantos afiados etc. Evite que ferramentas de trabalho
sejam ricocheteadas e travadas pela peca a ser trabalhada.
Aferramenta de trabalho em rotacdo tende a travar em esquinas,

em cantos afiados ou se for ricocheteada. Isto causa uma perda de
controlo ou um contra-golpe.

e) Nao utilize laminas de corrente ou laminas de serra denta-

das. Estas ferramentas de trabalho provocam frequentemente uma
repercussao ou a perda do controlo sobre a ferramenta eléctrica.

Instrugdes especiais de seguranca especificas para lixar e
separar por rectificacao

a) Utilizar exclusivamente os corpos abrasivos homologa-
dos para a sua ferramenta eléctrica e a capa de proteccao
prevista para estes corpos abrasivos. Corpos abrasivos nao
previstos para a ferramenta eléctrica, nao podem ser suficientemen-
te protegidos e portanto nao sao sequros.

b) Discos abrasivos dobrados devem ser montados, de forma
que a sua superficie abrasiva nao sobressaia além do nivel
da margem da tampa de proteccao. Nao é possivel blindar
suficientemente um disco abrasivo montado incorrectamente, que
sobressai além do nivel da margem da tampa de protecgao.

¢) Sempre utilizar a capa de proteccao, prevista para o

tipo de corpo abrasivo utilizado. A capa de proteccao deve
ser firmemente aplicada na ferramenta eléctrica e fixa, de
modo que seja alcancado um maximo de seguranga, ou seja,
que apenas uma minima parte do corpo abrasivo aponte
abertamente na direccao do operador. A capa de proteccdo
deve proteger o operador contra estilhacos e contra um contacto
acidental com o corpo abrasivo.

d) Os corpos abrasivos so devem ser utilizados para as
aplica¢oes recomendadas. P. ex.: Jamais lixar com a superficie
lateral de um disco de corte. Disco de corte sdo destinados para

0 deshaste de material com o canto do disco. Uma forca lateral sobre
estes corpos abrasivos pode quebra-los.

e) Sempre utilizar flanges de aperto intactos de tamanho e
forma correctos para o disco abrasivo seleccionado. Flanges
apropriados apoiam o disco abrasivo e reduzem assim o perigo de
uma ruptura do disco abrasivo. Flanges para discos de corte podem
diferenciarse de flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilizar discos abrasivos gastos de outras ferramentas
eléctricas maiores. Discos abrasivos para ferramentas eléctricas
maiores ndo sao apropriados para os nimeros de rotacao mais altos
de ferramentas eléctricas menores e podem quebrar.

Outras adverténcias especiais de seguranca para separar por
rectificacao

a) Evitarum bloqueio do disco de corte ou uma for¢a de
pressao demasiado alta. Nao efectuar cortes extremamente
profundos. Uma sobrecarga do disco de corte aumenta o desgaste e a
predisposicdo para emperrar e bloquear e portanto a possibilidade de
um contra-golpe ou uma ruptura do corpo abrasivo.

b) Evitararea que se encontra na frente ou atras do disco de
corte em rotagao. Se o disco de corte for conduzido na peca a ser tra-
balhada, para frente, afastandose do corpo, é possivel que no caso de
um contra-golpe a ferramenta eléctrica, junto com o disco em rotacdo,
seja atirada directamente na direccdo da pessoa a operar o aparelho.

) Seodisco de corte emperrar ou se o trabalho for inter-
rompido, devera desligar a ferramenta eléctrica e mantéla
parada, até o disco parar completamente. Jamais tentar puxar

o disco de corte para fora do corte enquanto ainda estiver em
rotacao, caso contrario podera ser provocado um contra-golpe.
Verificar e eliminar a causa do emperramento.

d) Nao ligar novamente a ferramenta eléctrica, enquanto
ainda estiver na peca a ser trabalhada. Permita que o disco
de corte alcance o seu completo nimero de rotacao, antes de
continuar cuidadosamente a cortar. Caso contrario é possivel que
o disco emperre, pule para fora da peca a ser trabalhada ou cause um
contra-golpe.

e) Apoiar placas ou pecas grandes, para reduzir um risco de
contra-golpe devido a um disco de corte emperrado. Pecas gran-
des podem curvarse devido ao proprio peso. A peca a ser trabalhada
deve serapoiada de ambos os lados, tanto nas proximidades do corte
como também nos cantos.

f) Tenha o cuidado ao efectuar “Cortes de bolso” em paredes
existentes ou em outras superficies, onde nao é possivel
reconhecer o que ha por detras. 0 disco de corte pode causar um
contra-golpe se cortar acidentalmente tubulagdes de gds ou de dgua,
cabos eléctricos ou outros objectos.

Adverténcias especiais de seguranca especificas para lixar
com lixa de papel:

a) Nao utilizar lixas de papel demasiado grandes, mas
sempre seguir as indicagdes do fabricante sobre o tamanho
correcto das lixas de papel. Lixas de papel, que sobressaem

dos cantos do prato abrasivo, podem causar lesdes, assim como
bloquear e rasgar as lixas de papel ou levar a um contra-golpe.

Adverténcias especiais de seguranca especificas para
trabalhar com escovas de arame:

a) Observe que a escova de arame também perde cerdas
durante a utiliza¢ao normal. Nao aplique uma for¢a de
pressao muito forte nos arames. Cerdas ejectadas podem
penetrar facilmente em roupa leve e/ou na pele.

b) Se forrecomendavel uma capa de proteccao, devera evi-
tar que a escova de arame entre em contacto com a capa de
proteccéo. 0 didmetro das escovas em forma de prato ou de tacho
pode aumentar devido a forca de pressdo e as forcas centrifugas.

Instrugdes de seguranca e trabalho suplementares

Ao lixar metais, voam faiscas. Observe que ninguém seja posto
em perigo. Devido ao perigo de incéndio nao devem encontrar-se
materiais inflamdveis nas proximidades (drea de voo de faiscas).
Néo utilize sistema de extraccdo de poeiras.

Tome atengdo que nem as faiscas nem as poeiras da lixagem gera-
das na peca de trabalho devem entrar em contacto consigo.

Né&o introduza as méos na drea perigosa, estando a maquina em
funcionamento.

Desligarimediatamente o aparelho, se ocorrerem grandes osci-
lagdes ou se forem observadas outras avarias. Controlar a maquina
para determinar a causa.

Em caso de condicdes extremas de utilizagdo (por ex., ao polir
metais com o prato de apoio e rebolos de fibra vulcanizadpode
formar-se uma forte sujidade no interior da lixadora de detalhes.
Por motivos de seguranca, quando tais condicdes de utilizagao se
verificarem, é necessario limpar o interior de deposicoes metalicas
e ligar em série um disjuntor de corrente de falha (Fl). Depois

da reacgdo do disjuntor-Fl, a maquina tem de ser enviada para
reparagao.

Né&o remover aparas ou lascas enquanto a maquina trabalha.
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UTILIZAGAO AUTORIZADA

Aafi adora angular pode ser utilizada para a rectifi cacao de cortee
desbaste de diversos materiais, como por ex. metal ou pedra,bem
como para o deshaste com discos de desbaste em pldsticoe para
trabalhos com a escova de fi o de ago. Em caso de dvida,observe as
indicages do fabricante dos acessdrios.

0

Em caso de duvida,observe as indicacdes do fabricante dos
acessorios.

Aferramenta s6 é apropriada para o processamento a seco.

DICAS DE TRABALHO

Para as ferramentas a serem montadas com a roda de orificio
roscado, certifique-se de que a rosca na roda & suficientemente
longa para receber o fuso em todo o seu comprimento.

Sempre utilizar e guardar os discos abrasivos, de acordo com as
indicagdes do fabricante.

Durante o trabalho com discos de deshastar e de corte deve ser
utilizada a placa de proteccdo.

Discos abrasivos dobrados devem ser montados, de forma que a
sua superficie abrasiva nao sobressaia além do nivel da margem da
tampa de protecgdo.

Utilizar sempre o punho lateral.

Apeca aser trabalhada deve ser fixa, caso nao esteja firme devido
0 seu peso proprio. Jamais conduzir a peca a ser trabalhada em
direccdo do disco com as mdos.

Antes de colocar a maquina em funcionamento, a porca flangeada
deve ser apertada para que esteja fixa.

Se aferramenta ndo for bem apertada com a porca flangeada, é
possivel que a ferramenta perda a forca de tenséo necesséria na
travagem.

Se amaquina estiver ligada e a corrente for interrompida, a funcéo
de travagem ndo serd ativada.

Aelectrénica mantém a velocidade constante independentemente
da carga da maquina.

Em caso de sobrecarga, o n° de rotacdes serd reduzido até a parada.

0 aparelho dispde de uma fungao de proteccdo contra sobrecarga e
anti-retorno e parard quando houver a sobrecarga correspondente.
E favor observar que o aparelho acelerara novamente ao n° de
rotacdes de trabalho original, quando a carga for eliminada.

Depois de alcancar o n° de rotacdes de trabalho, 0 aparelho estard
novamente pronto para a operagao.

PROTECCAO DE REINICIO

Um interruptor de tensdo zero evita um arranque da maquina apés
uma interrupcao da corrente (troca da bateria).

No caso de se desejar reiniciar o trabalho, desligar a maquina e
voltar a liga-la.

ARRANQUE SUAVE

Arranque suave electronico para manejo sequro; evita o arranque
brusco da maquina ao liga-la.

ACUMULADOR

Acumuladores nao utilizados durante algum tempo devem ser
recarregados antes da sua utilizacdo.

Temperaturas acima de 50°C reduzem a capacidade do bloco
acumulador. Evitar exposicdo prolongada ao sol ou a caloriferos.

Manter limpos os contactos eléctricos no carregador e no bloco
acumulador.

Para uma vida util optima das baterias, terd que carrega-las
plenamente apds a sua utilizado.

Para assegurar uma vida Util longa, o pacote de bateria deve ser
removido da carregadora depois do carregamento.

Se 0 pacote de bateria for armazenado por mais de 30 dias: Arma-
zene 0 pacote de bateria com aprox. 27°Cem um lugar seco. Arma-
zene 0 pacote de bateria com aprox. 30%-50% da carga completa.
Carregue o pacote de bateria novamente de 6 em 6 meses.

TRANSPORTE DE BATERIAS DE IA0-LITIO

Baterias de ido-litio estdo sujeitas as disposicdes da legislacao
relativa as substancias perigosas.

0 transporte destas baterias deve ser efetuado de acordo com as
disposicdes e os regulamentos locais, nacionais e internacionais.

0 utilizador pode efetuar o transporte rodoviario destas baterias
sem restrigdes.

0 transporte comercial de baterias de ido-litio por terceiros estd
sujeito aos regulamentos relativos as substéncias perigosas. A
preparacéo do transporte e o transporte devem ser executados
exclusivamente por pessoas instruidas e o processo deve ser
acompanhado pelos especialistas correspondentes.

Observe o seguinte no transporte de baterias:

Assegure-se de que os contatos terminais estejam protegidos e
isolados para evitar um curto-circuito.

Assegure-se de que o bloco da bateria esteja protegido contra
movimentos na embalagem.

N&o transporte baterias danificadas ou que tenham fuga.

Para instrucdes mais detalhadas consulte a companhia de
transportes

MANUTENGAO

Manter desobstruidos os rasgos de ventilagao na carcaca da
méquina.

Utilizar apenas acessérios Milwaukee e pecas sobresselentes Milwau-
kee. Os componentes cuja substituicdo nao esteja descrita devem ser
substituidos num servico de assisténcia técnica Milwaukee (consultar
abrochura relativa a garantia/moradas dos servicos de assisténcia
técnica).

Se for necessario, um desenho de explosdo do aparelho pode ser
solicitado do seu posto de assisténcia ao cliente ou directamente
da Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strae 10, 71364 Win-
nenden, Alemanha, indicando o tipo da mdquina e o nimero de seis
posicdes na chapa indicadora da poténcia.
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DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE SYMBOLE

Declaramos, sob a nossa inteira responsabilidade, que o produto
descrito em «Dados Técnicos» cumpre todas as disposices relevan-

tes das diretivas

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/CE

2014/30/EU

tendo sido sequidas as sequintes normas harmonizadas
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2016-03-25

Alexander Krug / Managing Director
Autorizado a reunir a documentagcdo técnica.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

EAL

ATENGAQ! PERIGO!

Leia atentamente o manual de instrucdes antes de
colocar a méquina em funcionamento.

Usar sempre 6culos de proteccdo ao trabalhar com a
mdquina.

Use luvas de proteccdo!

Antes de efectuar qualquer interven¢do na maquina
retirar o bloco acumulador.

Néo aplique forca.
S6 para trabalhos de separagdo.

S0 para trabalhos de lixar.

% Acessdrio - Nao incluido no eqipamento normal, disponi-

vel como acessdrio.

Aparelhos eléctricos nao devem ser jogados no lixo
doméstico. Aparelhos eléctricos e electrénicos devem ser
colectados separadamente e entregues a uma empresa
de reciclagem para a eliminacdo correcta. Solicite
informacdes sobre empresas de reciclagem e postos de
colecta de lixo das autoridades locais ou do seu vendedor
autorizado.

Ferramenta eléctrica da classe de proteccdo Il Ferramen-
ta eléctrica, na qual a proteccdo contra choque eléctrico
ndo so depende do isolamento bésico, mas também da
aplicacdo de medidas de proteccdo suplementares, como
isolamento duplo ou reforcado. Nao hd um dispositivo
para a conexao dum condutor de protecgao.

Marca CE

Marca de conformidade EurAsian
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TECHNISCHE GEGEVENS

Haakse slijpmachine M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB
Productienummer 45212902... 45213602...
...000001-999999 |...000001-999999
vV~ 18V 18V
Nominaal toerental 8500 min”! 8500 min”
D= Slijpschijf-@ max. 15 mm 125 mm
d= Asgat-o 22,2mm 22,2mm
d
- p b=Dikte doorslijpschijven min. / max. 1/3mm 1/3mm
[ S
bh b= Slijpschijfdikte max. 6mm 6mm
gl) D= Schuuroppervlak-g max. 115mm 125mm
@ D= Komborstel-g max. 75mm 75 mm
Asaansluiting M14 M14
Gewicht zonder wisselaccu 2,0kq 2,0kq
Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003 (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kgq 2,7kg
Geluidsinformatie
Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60 745. Het kenmerkende A-gewogen geluidsniveau van de machine bedraagt:
Geluidsdrukniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
Draag oorbeschermers!
Trillingsinformatie
Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingebepaald volgens EN 60745.
Schuren van oppervlakken: Trillingsemissiewaarde a, .. 2,11 m/s? 4,61 m/s?
Onzekerheid K= ’ 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Schuren met schuurblad: Trillingsemissiewaarde a, 1,83 m/s? 2,15m/s?
Onzekerheid K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?

Bij andere toepassingen zoals bijv. doorslijpen of schuren met de staalborstel, kunnen andere trilwaarden ontstaan!

WAARSCHUWING

De in deze aanwijzingen vermelde trillingsdruk is gemeten volgens een in EN 60745 genormeerde meetmethode en kan worden gebruikt
voor de onderlinge vergelijking van apparaten. Hij is ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de trillingsbelasting.

De aangegeven trillingsdruk geldt voor de meest gebruikelijke toepassingen van het elektrische apparaat. Wanneer het elektrische
gereedschap echter voor andere doeleinden, met andere dan de voorgeschreven hulpstukken gebruikt of niet naar behoren onderhouden
wordt, kan de trillingsdruk afwijken. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode aanzienlijk verhogen.

Voor een nauwkeurige inschatting van de trillingsdruk moeten ook de tijden in aanmerking worden genomen dat het apparaat
uitgeschakeld is of weliswaar loopt, maar niet werkelijk in gebruik is. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode
aanzienlijk verminderen.

Bepaal extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener tegen de inwerking van trillingen, bijvoorbeeld: onderhoud van
elektrische gereedschappen en apparaten, warmhouden van de handen, organisatie van de werkprocessen.

N wAARSCHUWING!

A\ VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR HAAKSE SLIJPERS

Lees alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen door. Als de Algemene waarschuwingen voor slijpen, schuren, borste-

waarschuwingen en voorschriften niet worden opgevolgd, kan dit
een elektrische schok, brand of ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor
toekomstig gebruik.

len, polijsten en doorslijpen:

a) Dit elektrische gereedschap is bestemd voor gebruik
als slijpmachine, schuurmachine, borstelmachine en
doorslijpmachine.. Neem alle waarschuwingen, aanwij-
zingen, afbeeldingen en gegevens die u bij het elektrische
gereedschap ontvangt in acht. Als u de volgende aanwijzingen
niet in acht neemt, kunnen een elektrische schok, brand en/of
ernstig letsel het gevolg zijn.

b) Dit elektrische gereedschap is niet geschikt voor het
polijsten.Ondoelmatig gebruik van dit elektrische gereedschap
kan leiden tot gevaren en persoonlijk letsel.

Nederlands
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¢) Gebruik uitsluitend toebehoren dat door de fabrikant
speciaal voor dit elektrische gereedschap is voorzien en
geadviseerd. Het feit dat u het toebehoren aan het elektrische
gereedschap kunt bevestigen, waarborgt nog geen veilig gebruik.

d) Hettoelaatbare toerental van hetinzetgereedschap
moet minstens even hoog zijn als het maximale toerental
dat op het elektrische gereedschap is aangegeven.
Toebehoren dat sneller draait dan toegestaan, kan breken en in het
rond vliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van hetinzetge-
reedschap moeten overeenkomen met de maatgegevens
van het elektrische gereedschap. Inzetgereedschappen met
onjuiste afmetingen kunnen niet voldoende afgeschermd of
gecontroleerd worden.

f) Deschroefdraden van het toebehoren moeten
overeenstemmen met de schroefdraden van de slijpspil. Bij
toebehoren dat moet worden aangflensd, moet de boring
op de opspandoorn in het toebehoren overeenstemmen
met de diameter van de centreerflens. Toebehoren dat niet
op de montagedoorn van het apparaat past, loopt excentrisch,

trilt buitengewoon sterk en kan leiden tot controleverlies over het
gereedschap.

g) Gebruik geen beschadigde inzetgereedschappen. Con-
troleer voor het gebruik altijd inzetgereedschappen zoals
slijpschijven op afsplinteringen en scheuren, steunschijven
op scheuren of sterke slijtage en draadborstels op losse of
gebroken draden. Als het elektrische gereedschap of het
inzetgereedschap valt, dient u te controleren of het be-
schadigd is, of gebruik een onbeschadigd inzetgereedschap.
Als u het inzetgereedschap hebt gecontroleerd en ingezet,
laat u het elektrische gereedschap een minuut lang met het
maximale toerental lopen. Daarbij dient u en dienen andere
personen uit de buurt van het ronddraaiende inzetge-
reedschap te blijven. Beschadigde inzetgereedschappen breken
meestal gedurende deze testtijd.

h) Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichtshe-
scherming, ooghescherming of veiligheidsbril. Draag voor
zover van toepassing een stofmasker, een gehoorbescher-
ming, werkhandschoenen of een speciaal schort dat kleine
slijp- en materiaaldeeltjes tegenhoudt. Uw ogen moeten
worden beschermd tegen wegvliegende deeltjes die bij verschillende
toepassingen ontstaan. Een stof- of adembeschermingsmasker

moet het bij de toepassing ontstaande stof filteren. Als u lang wordt
blootgesteld aan luid lawaai, kan uw gehoor worden beschadigd.

i) Let erop dat andere personen zich op een veilige afstand
bevinden van de plaats waar u werkt. ledereen die de
werkomgeving betreedt, moet persoonlijke beschermende
uitrusting dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschappen kunnen wegvliegen en verwondingen veroorz-
aken, ook buiten de directe werkomgeving.

j) Houd hetapparaat alléén aan de geisoleerde grijpviakken
vast, wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij het snij-
gereedschap verborgen stroomleidingen zou kunnen raken.
Het contact van het snijgereedschap met een spanningvoerende
leiding kan de metalen apparaatdelen onder spanning zetten en zo
tot een elektrische schok leiden.

k) Leg het elektrische gereedschap nooit neer voordat
hetinzetgereedschap volledig tot stilstand is gekomen.

Het draaiende inzetgereedschap kan in contact komen met het
oppervlak, waardoor u de controle over het elektrische gereedschap

kunt verliezen.

1) Laathet elektrische gereedschap niet lopen terwijl u het
draagt. Uw kleding kan door toevallig contact met het draaiende
inzetgereedschap worden meegenomen en het inzetgereedschap
kan zich in uw lichaam boren.

m) Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het
elektrische gereedschap. De motorventilator trekt stof in het
huis en een sterke ophoping van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

n) Gebruik het elektrische gereedschap nietin de buurt
van brandbare materialen. Vonken kunnen deze materialen
ontsteken.

0) Gebruik geen inzetgereedschappen waarvoor vioeibare
koelmiddelen vereist zijn. Het gebruik van water of andere
vloeibare koelmiddelen kan tot een elektrische schok leiden.

Terugslag en bijbehorende waarschuwingen

Terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van een vasthakend
of geblokkeerd draaiend inzetgereedschap, zoals een slijpschijf,
steunschijf, draadborstel, enz. Vasthaken of blokkeren leidt tot
abrupte stilstand van het ronddraaiende inzetgereedschap.
Daardoor wordt een ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen
de draairichting van het inzetgereedschap versneld op de plaats
van de blokkering.

Als bijvoorbeeld een slijpschijf in het werkstuk vasthaakt of
blokkeert, kan de rand van de slijpschijf die in het werkstuk invalt,
zich vastgrijpen. Daardoor kan de slijpschijf uitbreken of een
terugslag veroorzaken. De slijpschijf beweegt zich vervolgens
naar de bediener toe of van de bediener weg, afhankelijk van de
draairichting van de schijf op de plaats van de blokkering. Hierbij
kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van het verkeerd gebruik of onjuiste
gebruiksomstandigheden van het elektrische gereedschap. Terugs-
lag kan worden voorkomen door geschikte voorzorgsmaatregelen,
zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast en breng uw
lichaam en uw armen in een positie waarin u de terugslag-
krachten kunt opvangen. Gebruik altijd de extra handgreep,
indien aanwezig, om de grootst mogelijke controle te
hebben over terugslagkrachten of reactiemomenten bij het
op toeren komen. De bediener kan door geschikte voorzorgsmaat-
regelen de terugslag- en reactiekrachten beheersen.

b) Breng uw hand nooit in de buurt van draaiende inzetge-
reedschappen. Het inzetgereedschap kan bij de terugslag over uw
hand bewegen.

¢) Mijd met uw lichaam het gebied waarheen het elek-
trische gereedschap bij een terugslag wordt bewogen.

De terugslag drijft het elektrische gereedschap in de richting die
tegengesteld is aan de beweging van de slijpschijf op de plaats van
de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtigin de buurt van hoeken, scher-
peranden, enz. Voorkom dat inzetgereedschappen van het
werkstuk terugspringen en vastklemmen. Het ronddraaiende
inzetgereedschap neigt er bij hoeken, scherpe randen of wanneer
het terugspringt toe om zich vast te klemmen. Dit veroorzaakt een
controleverlies of terugslag.

e) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad. Dergelijke
inzetstukken veroorzaken vaak een terugslag of verlies van controle
over het elektrische gereedschap.

Nederlands
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Bijzondere waarschuwingen voor slijp- en doorslijpwerk-
zaamheden

a) Gebruik vitsluitend het voor het elektrische gereedschap
toegestane slijptoebehoren en de voor dit slijptoebehoren
voorziene beschermkap. Slijptoebehoren dat niet voor het
elektrische gereedschap is voorzien, kan niet voldoende worden
afgeschermd en is niet veilig.

b) Gebogen slijpschijven moeten zodanig worden gemon-
teerd dat het schuuroppervlak niet boven de rand van

de veiligheidskap uitsteekt. Een ondeskundig gemonteerde
slijpschijf die boven de rand van de veiligheidskap uitsteekt kan niet
afdoende worden afgeschermd.

¢) Gebruikaltijd de beschermkap die voor het gebruikte
soort slijpgereedschap is voorzien. De beschermkap moet
stevig op het elektrische gereedschap zijn aangebracht en
zodanig zijn ingesteld dat een maximum aan veiligheid
wordt bereikt. Dat wil zeggen dat het kleinst mogelijke deel
van het slijpgereedschap open naar de bediener wijst. De
beschermkap moet de bediener beschermen tegen brokstukken en
toevallig contact met het slijpgereedschap.

d) Slijptoebehoren mag alleen worden gebruikt voor de
geadviseerde toepassingsmogelijkheden. Bijvoorbeeld: slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf. Doorslijpschijven
zijn bestemd voor materiaalafname met de rand van de schijf. Een
zijwaartse krachtinwerking op dit slijptoebehoren kan het toebehoren
breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in de juiste
maat en vorm voor de door u gekozen slijpschijf. Geschikte
flenzen steunen de slijpschijf en verminderen zo het gevaar van een
slijpschijfbreuk. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen verschillen van
de flenzen voor andere slijpschijven.

f) Gebruik geen versleten slijpschijven van grotere elek-
trische gereedschappen. Slijpschijven voor grotere elektrische
gereedschappen zijn niet geconstrueerd voor de hogere toerentallen
van kleinere elektrische gereedschappen en kunnen breken.

Overige bijzondere waarschuwingen voor doorslijpwerk-
zaamheden

a) Voorkom blokkeren van de doorslijpschijf en te hoge
aandrukkracht. Slijp niet overmatig diep. Een overbelasting van
de doorslijpschijf vergroot de slijtage en de gevoeligheid voor kantelen
of blokkeren en daardoor de mogelijkheid van een terugslag of breuk
van het slijptoebehoren.

b) Mijd de omgeving voor en achter de ronddraaiende doorsli-
jpschijf. Als u de doorslijpschijf in het werkstuk van u weg beweegt,
kan in het geval van een terugslag het elektrische gereedschap met de
draaiende schijf rechtstreeks naar u toe worden geslingerd.

@) Alsde doorslijpschijf vastklemt of als u de werkzaamheden
onderbreekt, schakelt u het elektrische gereedschap uit

en houdt u het rustig tot de schijf tot stilstand is gekomen.
Probeer nooit om de nog draaiende doorslijpschijf uit de groef
te trekken. Anders kan een terugslag het gevolg zijn. Stel de
oorzaak van het vastklemmen vast en maak deze ongedaan.

d) Schakel het elektrische gereedschap niet opnieuw in
zolang het zich in het werkstuk bevindt. Laat de doorslijp-
schijf eerst het volledige toerental bereiken voordat u het
doorslijpen voorzichtig voortzet. Anders kan de schijf vasthaken,
uit het werkstuk springen of een terugslag veroorzaken.

e) Ondersteun platen of grote werkstukken om het risico

van een terugslag door een ingeklemde doorslijpschijf te
verminderen. Grote werkstukken kunnen onder hun eigen gewicht
doorbuigen. Het werkstuk moet aan beide zijden worden ondersteund,
vlakbij de slijpgroef en aan de rand.

f) Wees bijzonder voorzichtig bij invallend frezen in bestaan-

de muren of andere plaatsen zonder voldoende zicht. De inval-

lende doorslijpschijf kan bij het doorslijpen van gas- of waterleidingen,
elektrische leidingen of andere objecten een terugslag veroorzaken.

Bijzondere waarschuwingen voor schuurwerkzaamheden:

a) Gebruik geen schuurbladen met te grote afmetingen,
maar houd u aan de voorschriften van de fabrikant voor de
maten van schuurbladen. Schuurbladen die over de rand van
de steunschijf uitsteken, kunnen verwondingen veroorzaken en
kunnen tot blokkeren, scheuren van de schuurbladen of terugslag
leiden.

Bijzondere waarschuwingen voor werkzaamheden met
draadborstels:

a) Let op dat de draadborstel ook tijdens het normale
gebruik draadstukken verliest. Overbelast de draden niet
door een te hoge aanpersdruk. Wegvliegende draadstukken
kunnen probleemloos door dunne kleding en/of de huid dringen.

b) Als het gebruik van een beschermkap wordt geadvise-
erd, dient u te voorkomen dat beschermkap en draad-
borstel elkaar kunnen raken. Vlakstaal- en komstaalborstels
kunnen door aandrukkracht en centrifugaalkrachten hun diameter
vergroten.

Verdere veiligheids- en werkinstructies

Bij het schuren van metalen ontstaan vonken. Er op letten dat

er geen personen in gevaar worden gebracht. In verband met
het brandgevaar mogen zich geen brandbare materialen in de
buurt (gebied waar de vonken vallebevinden. Geen stofafzuiging
gebruiken

Machine altijd zo vasthouden dat vonken of slijpstof van het
lichaam zijn af gericht.

Niet aan de draaiende delen komen.

Machine onmiddellijk controleren als sterke trillingen optreden of
andere gebreken worden vastgesteld. Controleer de machine om
de oorzaak vast te stellen.

Bij extreme gebruiksvoorwaarden (bijv. gladslijpen van metaal met
de steun en de vulkaanfiber-slijpschijvekan in het inwendige van
de haakse slijper ernstige verontreiniging ontstaan. Bij dergelijke
werkzaamheden is om veiligheidsredenen een grondige reiniging
van de binnenzijde (verwijdering van metaalslijpseen tevens de
voorschakeling van een lekstroomschakelaar (Fvereist. Na het
aanspreken van de lekstroomschakelaar moet de machine ter
reparatie worden opgestuurd.

Spanen of splinters mogen bij draaiende machine niet worden
verwijderd.
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VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

De haakse slijpmachine is geschikt voor het doorslijpen envoorbe-
werken van allerlei materialen, bijvoorbeeld metaal ofsteen, voor
het slijpen met een kunststof slijpschijf en voor hetwerken met
een staalborstel. Neem in twijfelgevallen deaanwijzingen van de
toebehorenfabrikant in acht.

Voor doorslijpwerkzaamheden gesloten beschermkap uit het
toebehorenprogramma gebruiken.

Neem in twijfelgevallen deaanwijzingen van de toebehorenfabri-
kantin acht.

Het elektrische gereedschap is alleen geschikt voor de droge
bewerking.

ARBEIDSINSTRUCTIES

Bij gebruik van gereedschappen die bedoeld zijn voor wielen met
schroefgaten, dient men te controleren dat de schroefdraad in het
wiel lang

Slijpschijven altijd volgens de voorschriften van de fabrikant
gebruiken en bewaren.

Bij schuren en doorslijpen altijd met de beschermkap werken.
Gebogen slijpschijven moeten zodanig worden gemonteerd dat
het schuuroppervlak niet boven de rand van de veiligheidskap
uitsteekt.

Altijd de zijhandgreep gebruiken.

Het te bewerken werkstuk moet vast worden ingespannen als het
niet door het eigen gewicht stabiel ligt. Nooit het werkstuk met de
hand tegen de schijf houden.

De flensmoer moet voor inbedrijfstelling van de machine vast
aangedraaid zijn.

Als het inzetgereedschap met de flensmoer niet vast wordt aange-
draaid, kan het zijn dat het insteekgereedschap bij het afremmen
de vereiste spankracht verliest.

In geval van een stroomonderbreking en een nog ingeschakelde
machine is geen remfunctie voorhanden.

De electronic houdt het toerental bij sijgende belasting constant.
In geval van een overbelasting wordt het toerental verminderd
totdat de machine stilstaat.

Het apparaat beschikt over een overload- en terugslagbeveiliging
enstopt in geval van een dienovereenkomstige overbelasting.
Let op dat het apparaat weer zelfstandig naar het oorspronkelijke
arbeidstoerental stuurt zodra de belasting wegvalt.

Na het bereiken van het arbeidstoerental is het apparaat weer
gereed voor gebruik!

HERSTARTBEVEILIGING

De nulspanningsschakelaar voorkomt dat het gereedschap na een
stroomonderbreking (batterijwissel) opnieuw opstart.

Bij een hernieuwd begin van de werkzaamheden uitschakelen en
weer inschakelen.

ZACHTE AANLOOP

De elektronische zachte aanloop zorgt voor een veilig vasthouden
van de machine wanneer deze wordt ingeschakeld.

Langere tijd niet toegepaste wisselakku's véor gebruik altijd
naladen.

Een temperatuur boven de 50°C vermindert de capaciteit van de
accu. Langdurige verwarming door zon of hitte vermijden.

De aansluitkontakten aan het laadapparaat en de akku schoon-
houden.

Voor een optimale levensduur moeten de accu’s na het gebruik
volledig opgeladen worden.

Voor een zo lang mogelijke levensduur van de accu’s dienen deze na
het opladen uit het laadtoestel te worden verwijderd.

Bij een langere opslag van de accu dan 30 dagen: accu bij ca. 27
°Cdroog bewaren. accu bij ca. 30 % - 50 % van de laadtoestand
bewaren. accu om de 6 maanden opnieuw opladen.

TRANSPORT VAN LITHIUM-IONEN-ACCU’S

Lithium-ionen-accu’s vallen onder de wettelijke bepalingen inzake
het transport van gevaarlijke goederen.

Voor het transport van deze accu’s moeten de lokale, nationale
en internationale voorschriften en bepalingen in acht worden
genomen.

Verbruikers mogen deze accu’s zonder meer over de weg trans-
porteren.

Het commerciéle transport van lithium-ionen-accu’s door expedi-
tiebedrijven is onderhevig aan de bepalingen inzake het transport
van gevaarlijke goederen. De verzendingsvoorbereidingen en het
transport mogen uitsluitend worden uitgevoerd door dienovereen-
komstig opgeleide personen. Het complete proces moet vakkundig
worden begeleid.

Onderstaande punten moeten bij het transport van accu’s in acht
worden genomen:

Waarborg ter vermijding van kortsluitingen dat de contacten
beschermd en geisoleerd zijn.

Let op dat het accupack in de verpakking niet kan verschuiven.

Beschadigde of lekkende accu’s mogen niet worden getranspor-
teerd.

Neem voor meer informatie contact op met uw expeditiebedrijf.

ONDERHOUD

Altijd de luchtspleten van de machine schoonhouden.

Gebruik uitsluitend Milwaukee toebehoren en onderdelen. Indien
componenten die moeten worden vervangen niet zijn beschreven,
neem dan contact op met een officieel Milwaukee servicecentrum (zie
onze lijst met servicecentra).

Zo nodig kan een explosietekening van het apparaat worden aan-
gevraagd bij uw klantenservice of direct bij Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Duitsland onder
vermelding van het machinetype en het zescijferige nummer op
het typeplaatje.
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EC- VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING SYMBOLEN

We verklaren geheel onder eigen verantwoordelijkheid dat het pro-
duct in de “Technische data” voldoet aan alle relevante bepalingen

van derichtlijnen OPGELET! WAARSCHUWING! GEVAAR!

2011/65/EU (RoHS)
2006/42/EG Graag instructies zorgvuldig doorlezen voordat u de
2014/30/EU machine in gebruik neemt.

A
©
2
e
9
7

en de volgende geharmoniseerde normen zijn gebruikt. Bij het werken met de machine altijd een veiligheidsbril
EN 60745-1:2009 + A11:2010 &7 dragen.

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2016-03-25

Alexander Krug / Managing Director
Gemachtigd voor samenstelling van de technische documenten

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

Draag veiligheidshandschoenen!

Voor alle werkzaamheden aan de machine de akku
verwijderen.

Geen kracht uitoefenen.

Alleen voor het doorslijpen.

Alleen voor het schuren.

Toebehoren - Wordt niet meegeleverd. Is apart leverbaar.
Zie hiervoor het toebehorenprogramma.

Elektrische apparaten mogen niet via het huisafval
worden afgevoerd. Elektrische en elektronische appa-
raten moeten gescheiden worden verzameld en voor

een milieuvriendelijke afvoer worden afgegeven bij een
recyclingbedrijf. Informeer bij uw gemeente of bij uw
vakhandelaar naar recyclingbedrijven en inzamelpunten.

I:l Elektrisch gereedschap van de beschermingsklasse

Il Elektrisch gereedschap waarbij de bescherming
tegen elektrische schokken niet afhankelijk is van de
basisisolatie, maar waarin ook extra veiligheidsmaat-
regelen worden toegepast zoals dubbele of versterkte
isolatie. Er is geen voorziening voor de aansluiting van
een aardleiding.

C E CE-keurmerk

[ H [ EurAsian-symbool van overeenstemming

Nederlands
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TEKNISKE DATA
Vinkelsliber

M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB

Produktionsnummer 45212902... 45213602...
...000001-999999 |...000001-999999
Veksel-spaending 18V 18V
Nominelt omdrejningstal 8500 min”! 8500 min"!
D= Slibeskive-0 max. 115 mm 125 mm
d=borings-o 22,2mm 22,2mm
d
= b= Skaereskive tykkelse min. / max. 1/3mm 1/3mm
~
bi} b= Slibeskivetykkelse max. 6mm 6mm
L D= Slibefladens diameter max. 115mm 125mm
@ D= Kopbarstens diameter max. 75 mm 75 mm
Spindelgevind M14 M14
Vagt uden batteri 2,0kq 2,0kq
Vagt svarer til EPTA-procedure 01/2003 (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kq 2,7kg
Stejinformation
Malevaerdier beregnes iht. EN 60 745. Veerktojets A-vurderede stejniveau er typisk:
Lydtrykniveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
Lydeffekt niveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
Brug hgrevaern!
Vibrationsinformation
Samlede vibrationsvardier (vaerdisum for tre retninger) beregnet iht. EN 60745.
Overfladeslibning: Vibrationseksponering a, . 2,11 m/s? 4,61 m/s?
Usikkerhed k= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Slibning med slibeblad: Vibrationseksponering a, 1,83 m/s? 2,15m/s?
Usikkerhed K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s

Ved anden anvendelse, f.eks. kapskzring eller slibning med stéltradsberste, kan andre vibrationsvrdier forekomme!

ADVARSEL

Svingningsniveauet, som er angivet i disse anvisninger, er mélt i henhold til standardiseret maleprocedure ifolge EN 60745 og kan

anvendes til indbyrdes sammenligning mellem el-varktgjer. Svingningsniveauet er ligeledes egnet som forelgbigt sken over svingnings-

belastningen.

Det angivne svingningsniveau er baseret pa el-vaerktgjets primare anvendelsesformal. Hvis el-varktojet benyttes til andre formal, med
andet indsatsverktej eller ikke vedligeholdes tilstraekkeligt, kan svingningsniveauet afvige. Dette kan gge svingningsbelastningen over

den samlede arbejdsperiode betydeligt.

For en ngjagtig vurdering af svingningsbelastningen skal der ogsa tages hojde for de tidsperioder, hvor apparatet er slukket, eller
hvor apparatet kerer, men uden at vaere i anvendelse. Dette kan reducere svingningsbelastningen over den samlede arbejdsperiode

betydeligt.

Supplerende sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren mod pavirkninger fra svingninger skal ivaerkszttes, f.eks.: Vedlige-
holdelse af el-vaerktgj og indsatsveerktsj, varmholdelse af hander, organisering af arbejdsprocesser.

7N ADVARSEL!

Laes alle sikkerhedsanvisninger og gvrige vejledninger. |
tilfaelde af manglende overholdelse af advarselshenvisningerne
og instrukserne er der risiko for elektrisk stad, brand og/eller

advarsler, instruktioner, illustrationer og data, som du
modtager i forbindelse med elveerktgjet. Overholder du ikke
folgende instruktioner, kan du fa elektrisk stad, der kan opsta
brand og /eller du kan blive kvaestet alvorligt.

alvorlige kvastelser. Opbevar alle advarselshenvisninger og
instrukser til senere brug.

A\ SIKKERHEDSINFORMATIONER FOR VINKELSLIBERE

Faelles advarselshenvisninger til slibning, sandpapirslib-
ning, arbejde med tradberster, polering og skarearbejde:
a) Dette elveerktoj kan anvendes som sliber, sandpapirsli-
ber, tradbgrste og skaeremaskine. Las og overhold alle

b) Dette el-vaerktoj er ikke egnet til polering.Anvendes el-
veerktgjet til formal, det ikke er beregnet til, kan der opsta farlige
situationer, som kan medfare kvastelser.

¢) Anvend kun tilbehgr, hvis det er beregnet til dette
elvaerktoj og anbefalet af fabrikanten. En mulig fastgorelse af
tilbehoret til elvaerktajet sikrer ikke en sikker anvendelse.

d) Dentilladte hastighed for indsatsveaerktgjet skal mindst
vare sa hgj som den maksimale hastighed, der er angivet
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pé elektrovaerktajet. Tilbehar, der drejer hurtigere end tilladt,
kan braekke og de enkelte dele flyve fra hinanden.

e) Indsatsveerktgjets udvendige diameter og tykkelse skal
svare til mélene pa dit elvaerktej. Forkert mélt indsatsvaerktoj
kan ikke afskaermes eller kontrolleres tilstraekkeligt.

f) Gevindene pa tilbehorsdelene skal passe nejagtigt til
slibespindlens gevind. Ved tilbehgrsdele, der monteres
med flange, skal borehullet til opspaendingsdornenii
tilbehgrsdelen passe ngjagtigt il lokaliseringsflangens
diameter. Tilbehgrsdele, der ikke passer pa vaerktojets monte-
ringsdorn, roterer excentrisk, vibrerer meget kraftigt og kan fore
til, at brugeren mister kontrollen over veerktgjet.

g) Brugikke el-vaerktgjet, hvis det er beskadiget. Kontrollér
altid for brug indsatsvaerktej som f.eks. slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for revner, slid
eller staerkt slid, tradbgrster for lase eller braekkede trade.
Tabes el-varktojet eller indsatsvaerktojet pa jorden, skal du
kontrollere, om det er beskadiget; anvend evt. et ubeska-
digetindsatsvaerktgj. Nar indsatsvaerktojet er kontrolleret
og indsat, skal du holde dig selv og personer, der befinder
sig i naerheden, uden for det niveau, hvor indsastvaerktgjet
roterer, og lad el-vaerktgjet kore i et minut ved hgjeste
hastighed. Beskadiget indsatsvaerktgj braekker for det meste i
denne testtid.

h) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til an-
sigtet, gjenveern eller beskyttelsesbriller, afhaengigt af det
udforte arbejde. Brug afhaengigt af arbejdets art stovmaske,
harevaern, beskyttelseshandsker eller specialforklaede, der
beskytter dig mod sma slibe- og materialepartikler. Gjenene
skal beskyttes mod fremmede genstande, der flyver rundt i luften

og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde. Stov- eller
andedratsmaske skal filtrere det stov, der opstar under arbejdet.
Udsattes du for hj stej i laengere tid, kan du lide horetab.

i) Serg for tilstraekkelig afstand til andre personer under
arbejdet. Enhver, der betraeder arbejdsomréadet, skal bruge
personligt beskyttelsesudstyr. Brudstykker fra emnet eller
braekket indsatsveerktaj kan flyve vaek og fore til kvaestelser ogsa
uden for det direkte arbejdsomrade.

j) Hold maskinen fasti de isolerede gribeflader, nar du
udfarer arbejde, hvor der errisiko for, at skaerevaerktgjet
kan ramme skjulte stramledninger. Kommer skaerevaerktojet
i kontakt med en stramfarende ledning, kan maskinens metaldele
komme under spaending og give elektrisk stad.

k) Lagaldrig elvaerktojet til side, for indsatsveerktsjet star
helt stille. Det roterende indsatsvarktgj kan komme i kontakt med
fralaegningsfladen, hvorved du kan tabe kontrollen over elvaerktajet.

1) Lad ikke elvaerktojet kare, mens det baeres. Dit tgj kan blive
fanget ved en tilfldig kontakt med det roterende indsatsveerktej,
hvorved indsatsvarktajet kan bore sig ind i din krop.

m) Rengor ventilationsabningerne pa dit el-veerktsj med
regelmaessige mellemrum. Motorhuset traekker stov ind i huset,
og store maengder metalstev kan veere farligt rent elektrisk.

n) Brugikke el-vaerktojetinaerheden af breendbare materia-
ler. Gnister kan satte ild i materialer.

0) Brugikke indsatsveerktgj, der transporterer flydende

kelemiddel. Brug af vand eller andre flydende kelemidler kan fore
til elektrisk stad.

Tilbageslag og tilsvarende advarsler

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes, at et roterende
indsatsvarktoj (slibemaskine, slibebagskive, tradbgrste osv.) har
sat sig fast eller blokerer. Fastsattelse eller blokering farer til et
pludseligt stop af det roterende indsatsvéerktgj. Derved accelereres
et ukontrolleret el-vaerktej mod indsatsvaerktgjets omningsretning
pa blokeringsstedet.

Sidder f.eks. en slibeskive fast eller blokerer i et emne, kan kanten
pa slibeskiven, der dykker ned i emnet, blive siddende, hvorved
slibeskiven braekker af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven be-
vaeger sig sa hen imod eller vaek fra betjeningspersonen, afhangigt
af skivens drejeretning pa blokeringsstedet. Derved kan slibeskiver
0gsa braekke.

Et tilbageslag skyldes forkert eller fejlbehaeftet brug af el-vaerk-
tojet. Det kan forhindres ved at traeffe egnede forsigtighedsforan-
staltninger, der beskrives i det falgende.

a) Hold godt fast i el-veerktgjet og sorg for at bade krop

og arme befinder sig i en position, der kan klare tilbages-
lagskraefterne. Anvend altid ekstrahandtaget, hvis et

sadant findes, for at have sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskrafterne eller reaktionsmomenterne, nar mas-
kinen kerer op i hastighed. Betjeningspersonen kan beherske
tilbageslags- og reaktionskraefterne med egnede forsigtighedsfor-
anstaltninger.

b) Sergforatdin hand aldrig kommer i naerheden af det
roterende indsatsvaerktgj. Indsatsvaerktejet kan bevage sig hen
over din hand i forbindelse med et tilbageslag.

¢) Undga at din krop befinder sig i det omrade, hvor
el-vaerktgjet bevaeger sig i forbindelse med et tilbageslag.
Tilbageslaget driver elvaerktejet i modsat retning af slibeskivens
bevaegelse pa blokeringsstedet.

d) Arbejd seerlig forsigtigi omrader som f.eks. hjorner,
skarpe kanter osv. Forhindre at indsatsvarktgjet slar tilbage
fra emnet og satter sig fast. Det roterende indsatsverktoj

har tendens til at satte sig fast, ndr det anvendes i hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medfarer, at man taber
kontrollen eller tilbageslag.

e) Anvend ikke en kaedesavklinge eller en tandet savklinge.
Et sddant indsatsveerktej forer ofte til et tilbageslag eller at man mister
kontrollen over elektrovaerktgjet.

Sarlige advarselshenvisninger til slibning og skarearbejde

a) Brug udelukkende slibeskiver/slibestifter, der er
godkendst til dit elvaerktgj, og den beskyttelseskappe, der
er beregnet til disse slibeskiver/slibestifter. Slibeskiver/
slibestifter, der ikke er beregnet til el-vaerktajet, kan ikke beskyttes
tilstraekkeligt og er usikre.

b) Forkreppede slibeskiver skal monteres sadan, at deres
slibeflade ikke rager ud over niveauet pa beskyttelsess-
karmens kant. En ukorrekt monteret slibeskive, der rager ud
over niveauet pa beskyttelsesskaermens kant, kan ikke afskaermes
tilstraekkeligt.

¢) Anvend altid beskyttelseskappen, der er beregnet til
den anvendte type slibeskiver/slibestifter. Beskyttelses-
kappen skal vaere anbragt sikkert pa elvaerktgjet og vaere
indstillet pa en sadan made, at der nas max. sikkerhed,
dvs. at den mindst mulige del af slibeskiven skal pege hen
imod betjeningspersonen. Beskyttelseskappen skal beskytte
betjeningspersonen mod brudstykker og tilfldig kontakt med
slibeskiven/slibestiften.
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d) Slibeskiver/slibestifter ma kun anvendes til de anbefalede
formal. F.eks.: Slib aldrig med sidefladen pa en skareskive.
Skaereskiver er bestemt til materialeafslibning med kanten pa skiven.
Udszettes disse slibeskiver/slibestifter for sidevendt kraftpvirkning,
kan de gdelaegges.

e) Anvend altid ubeskadigede spandeflangeridenrigtige
storrelse og form, der passer til den valgte slibeskive. Egnede
flanger statter slibeskiven og forringer saledes faren for brud pa
slibeskiven. Flanger til skeereskiver kan vaere forskellige fra flanger for
andre slibeskiver.

f) Brugikke slidte slibeskiver, der passer til storre elvaerk-
toj. Slibeskiver til storre elvaerktoj kan braekke, da de ikke er egnet til
de hojere omdrejningstal, som smat elvaerktgj arbejder med.

Yderligere saerlige advarselshenvisninger til skaerearbejde

a) Undga at skaereskiven blokerer eller far for hgjt modtryk.
Foretag ikke meget dybe snit. Overbelastes skaereskiven, ages
skivens belastning og der er storre tendens til, at skiven kan satte sig i
klemme eller blokere, hvilket igen kan fare til tilbageslag eller brud pa
slibeskiven/slibestiften.

b) Undgé omréadet for og bag ved den roterende skaereskive.

Bevaeger du skaereskiven i emnet vaek fra dig selv, kan elvaerktgjets
roterende skive slynges direkte ind mod dig i tilfzelde af et tilbageslag.

) Sidder skareskiveniklemme eller afbryder du arbejdet,
slukkes elvaerktgjet og maskinen holdes roligt, til skiven er
stoppet. Forsog aldrig at traekke skareskiven ud af snittet,
mens den roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Lokalisér
og afhjeelp fejlen.

d) Tand ikke for elvaerktgjet, sa lenge det befindersigi em-
net. Sorg for at skaereskiven nér op pa sit fulde omdrejnings-
tal, for du forsigtigt fortseetter snittet. Ellers kan skiven satte sig
i klemme, springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at reducere risikoen
for et tilbageslag som falge af en fastklemt skaereskive. Store
plader kan bgje sig under deres egen vaegt. Emnet skal stottes pa
begge sider, bdde i naerheden af skeeresnittet og ved kanten.

f) Varsarlig forsigtig ved ,lommesnit” i bestdende vaegge
ellerandre omrader, hvor man ikke har direkte indblik. Den
neddykkende skreskive kan forarsage et tilbageslag, nar der skaeres i
gas- eller vandledninger, elektriske ledninger eller andre genstande.

Saerlige advarselshenvisninger til sandpapirslibning:

a) Anvend ikke overdimensioneret slibepapir, men laes

og overhold fabrikantens forskrifter mht. slibepapirets
storrelse. Slibepapirer, der rager ud over slibebagskiven, kan fore
til kvaestelser eller blokering eller iturivning af slibepapirerne eller
til tilbageslag.

Sarlige advarselshenvisninger i forbindelse med arbejde
med tradborster:

a) Bemaerk, at tradborsten mister tradstykker ogsa under
almindelig brug. Undga at overbelaste tradene ved for
kraftigt et tryk. Udslyngede trédstykker kan meget let treenge
gennem tynd bekladning og/eller huden.

b) Anbefales det at bruge en beskyttelseskappe, skal du
forhindre, at beskyttelseskappe og tradborste kan bergre

hinanden. Tallerken- og kopbgrster kan age deres diameter med
tryk og centrifugalkraft.

Yderligere sikkerheds- og arbejdsinformationer

Gnistregn opstar ved slibning af metal. Vaer opmarksom p4, at per-
soner ikke kommer til skade. P grund af brandfare mé brandbare
materialer ikke opbevares i naerheden (gnistregnomréade). Brug
ikke stovsuger.

Maskinen skal altid handteres saledes, at gnister og slibestov
slynges vaek fra kroppen.

Pas pa ikke at fa handen ind i maskinen.

Sluk straks for veerktajet, hvis der opstar betydelige svingninger
eller der konstateres andre mangler. Kontrollér vaerktgjet og find
frem til drsagen.

Under ekstreme anvendelsesbetingelser (f.eks. glatslibning af
metaller med statteskive og vulkanfiber-slibeskiver) kan det ind-
vendige af vinkelsliberen blive meget snavset. | sadanne tilfelde er
det af sikkerhedsgrunde nadvendigt at foretage grundig rengering
af indvendige metalaflejringer, ligesom det er absolut nedvendigt
atinstallere et fejlstrams- (HFrele. Hvis HFI-releet aktiveres, skal
maskinen indsendes til reparation.

Spaner eller splinter mé ikke fiernes, medens maskinen korer.

TILTANKT FORMAL

Vinkelsliberen kan anvendes til overskering og skrubslibningaf
mange materialer, som f.eks. metal eller sten, samt tilslibning med
kunststof-tallerkenslibeskive og til arbejder medstaltradsborste. Er
duitvivl, sa laes vejledningen fraproducenten af tilbehgret.

Til skaerearbejder skal benyttes lukket beskyttelseskappe fra
tilbehorsprogrammet.

Erduitvivl, sa les vejledningen fraproducenten af tilbehoret.
Det elektriske vaerktoj er kun egnet il torslibning og -skeering.

ARBEJDSANVISNINGER

For vaerktej hvorpa der skal monteres hjul med gevindskaret
hul, skal De sikre, at gevindet i hjulet er langt nok til at rumme
aksellengden.

Benyt og opbevar kun slibeskiver iht. fabrikantens angivelser.
Anvend altid sikkerhedsskaerm ved skrubning og skaring.

Forkrappede slibeskiver skal monteres sadan, at deres slibeflade
ikke rager ud over niveauet pa beskyttelsesskaermens kant.

Brug altid stottegrebet.

Det arbejdsemne, som skal bearbejdes, fastspandes, medmindre
det holdes pa plads af arbejdsemnets egenvaegt. For aldrig emnet
mod skiven med handen.

Flangematrikken skal vaere spandt godt, inden maskinen tages i
brug.

Hvis indsatsveerktejet ikke er spaendt godt fast med flangeme-
trikken, er der mulighed for, at indsatsvarktgjet vil miste den
nodvendige spaendkraft ved bremsningen.

Hvis der sker et stramsvigt mens maskinen er teendt, vil bremsen
ikke fungere.

ELEKTRONIK

Elektronikken regulerer omdrejningstallet ved stigende belastning.

Ved overbelastning reduceres omdrejningshastigheden helt til
stilstand.

Maskinen er udstyret med en overload- og anti kickback-beskyttel-
sesfunktion og stopper i tilfeelde af overbelastning.

Bemeerk, at maskinen kerer op pa den oprindelige arbejdshastig-
hed igen af sig selv, nar belastningen er vak.

Nér arbejdshastigheden er ndet, kan maskinen genoptage arbejdet.
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GENSTARTSBESKYTTELSE

Nulspandingskontakten forhindrer, at maskinen genstarter efter
en stramafbrydelse (batteriskift).

For at genoptage arbejdet skal maskinen slukkes og tendes igen.

BL@D OPSTART

Elektronisk blgd opstart til sikker handtering; hindrer ved indkob-
ling en maskinstart i ryk.

BATTERI

Udskiftningshat terier, der ikke har veeret brugt i lengere tid,
efterlades inden brug.

Ved temperaturer over 50°C forminskes batteriets effekt. Undga
direkte sollys og sterk varme.

Tilslutningskontakterne pa oplader og udkiftningsbatterier skal
holdes rene.

For at opnd en optimal levetid skal de genopladelige hatterier
oplades fuldt efter brug.

For at sikre en s lang levetid som muligt skal batterierne tages ud
af ladeaggregatet efter opladning.

Skal batterierne opbevares lengere end 30 dage: Temperatur ca.
27°Ci torre omgivelser. Opbevares ved ca. 30%-50% af ladetilstan-
den. Batteri skal genoplades hver 6. maned.

TRANSPORT AF LITHIUM-BATTERIER

Lithium-batterier er omfattet af lovgivningen om transport af
farligt gods.

Transporten af disse batterier skal ske under overholdelse af lokale,
nationale og internationale regler og bestemmelser.

Forbrugere ma transportere disse batterier pa veje uden yderligere
krav.

Den kommercielle transport af lithium-batterier ved speditionsfir-
maer er omfattet af reglerne for transport af farligt gods. Forbere-
delsen af forsendelse og transport ma kun udfares af tilsvarende
treenede personer. Den samlede proces skal falges af fagfolk.

Falgende punkter skal overholdes ved transport af batterier:

Sorg for at kontakterne er beskyttet og isoleret for at forhindre
kortslutninger.

Serg for at batteripakken ikke kan bevaege sig inden for emballa-
gen.

Beskadigede eller lekkende batterier md ikke transporteres.
Kontakt dit speditionsfirma for at f& yderligere oplysninger.

VEDLIGEHOLDELSE

Hold altid maskinens ventilationsabninger rene.

Brug kun Milwaukee-tilbeher og Milwaukee-reservedele. Komponen-
ter, hvor udskiftningsproceduren ikke er beskrevet, skal skiftes ud hos et
Milwaukee-servicested (se brochure garanti/kundeserviceadresser).

Hvis det er ngdvendigt, kan der bestilles en spraengskitse af
varktjet. Angiv herved venligst maskintypen samt det sekscifrede
nummer pa markepladen og bestil tegningen hos din lokale
kundeserviceafdeling eller direkte hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Tyskland.

CE-KONFORMITETSERKLARING

Vierklaerer som eneansvarlige, at produktet, som beskrives
under ,Tekniske data”, opfylder alle de relevante bestemmelser i
direktiverne

2011/65/EU (RoHS)

53

2006/42/EF
2014/30/EU
og folgende harmoniserede standarder er blevet anvendt.

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2016-03-25
[had,

Alexander Krug / Managing Director
Autoriseret til at udarbejde de tekniske dokumenter.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLER

m VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!

@ Lees brugsanvisningen ngje for ibrugtagning.

Nér der arbejdes med maskinen, skal man have beskyt-
telsesbriller pa.

A

[~ |

@ Brug ikke kraft.

Cm

v
K

% Tilbehor - Ikke inkluderet i leveringsomfanget, kab kebes

- som tilbehor.

Brug beskyttelseshandsker!

Ved arbejde inden i maskinen, br batteriet tages ud.

Kun til skaerearbejder.

Kun til slibearbejder.

Elektrisk udstyr mé ikke bortskaffes sammen med det
almindelige husholdningsaffald. Elektrisk og elektronisk
udstyr skal indsamles saerskilt og afleveres hos en
genbrugsvirksomhed til en miljomaessig forsvarlig
bortskaffelse. Sparg de lokale myndigheder eller din
forhandler om genbrugsstationer og indsamlingssteder
til sadant affald.

Kapslingsklasse Il elvaerktgj Elvaerktgj, hvor beskyttelsen
mod et elektrisk stod ikke kun afhanger af basisi-
soleringen men ogsa af, at der anvendes yderligere
beskyttelsesforanstaltninger som dobbelt isolering eller
forstaerket isolering. Der findes ikke udstyr til tilslutning
af en beskyttelsesleder.

c € CE-maerke

H [ EurAsian overensstemmelsesmarke
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TEKNISKE DATA

Vinkelsliper M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB
Produksjonsnummer 45212902... 45213602...
...000001-999999 |...000001-999999
Volt 18V 18V
Nominelt turtall 8500 min”! 8500 min”
D= slipeskive-@ max. 115mm 125mm
d= hull-g 22,2mm 22,2mm
d
- p b=Tykkelse av kappeskiver. min. / max. 1/3mm 1/3mm
b=
bi} b= Slipeskivetykkelse max. 6mm 6mm
gl) D= Slipeflater-g max. 115mm 125mm
@ D= Stalbarster-o max. 75 mm 75mm
Spindelgjenge M14 M14
Vekt uten byttebatteri 2,0kq 2,0kq
Vekti henhold til EPTA-Prosedyren 01/2003 (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kq 2,7kg
Stoyinformasjon
Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 60 745. Det typiske A-bedgmte stoynivaet for maskinen er:
Lydtrykkniva (Usikkerhet K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
Lydeffektniva (Usikkerhet K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
Bruk hgrselsvern!
Vibrasjonsinformasjoner
Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger) beregnet jf. EN 60745.
Overflatesliping: Svingningsemisjonsverdia, . 2,11 m/s? 4,61 m/s?
Usikkerhet K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Sliping med slipeblad: Svingningsemisjonsverdia, 1,83 m/s? 2,15m/s?
Usikkerhet K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s

Ved andre anvendelser, som f.eks. kutting eller sliping med stalberste, kan andre vibrasjonsverdier oppstas!

ADVARSEL

Svingningsnivéet som er angitt i denne instruksjonen er malt i overensstemmelse med mélemetoden normert i direktiv EN 60745 og kan
brukes til & sammenligne elektromaskiner med hverandre. Den egner seg ogsa for en forelobig vurdering av svingningsbelastningen.
Det angitte svingningsnivaet representerer de hovedsaklige bruk av elektroverktayet. Men anvendes elektroverktayet for andre bruk
med avvikende utskiftbare verktoy eller vedlikeholdet er utilstrekkelig, kan svingningsnivaet veere avvikende.

Dette kan forhaye svingningsbelastning betydelig over hele arbeidsperioden. For en ngyaktig vurdering av svingningsbelastningen ma
0gsa det tas hensyn til tiden apparatet er avslatt eller star pa, men ikke er i bruk. Dette kan redusere svingningsbelastningen betydelig

over hele arbeidsperioden.

Innfor ogsé ekstra sikkerhetstiltak for @ beskytte bruker mot utvirkingen av svingningene. Disse kan f.eks. vare: vedlikehold av elektro-
verktoyet og det utskiftbare verktoyet, holde hendene varme, organisasjon av arbeidsforlopet.

N novarsEL!

Les alle sikkerhetsinstrukser og bruksanvisninger. Feil ved
overholdelsen av advarslene og nedenstdende anvisninger kan
medfore elektriske stot, brann og/eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

A\ SIKKERHETSINSTRUKSJONER FOR VINKELSLIPER

Felles advarsler om sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalberster, polering og kapping:

a) Dette elektroverktayet skal brukes som sliper, sand-
papirsliper, stalbgrste og kuttesliper.. Folg alle advarsler,
anvisninger, bilder og data som du far levert sammen med
elektroverktoyet. Hvis du ikke fglger folgende anvisninger, kan
det oppsta elektriske stot, ild og/eller store skader.

b) Dette elektroverktoyet er ikke egnet til polering.Bruk
som elektroverktayet ikke er konstruert for, kan fordrsake farer og
skader.

¢) Ikke bruk tilbehor som ikke er spesielt beregnet og
anbefalt av produsenten for dette elektroverktayet. Selv
om du kan feste tilbehgret pa elektroverktoyet ditt, garanterer
dette ingen sikker bruk.

d) Det tillatte omdreiningstallet til elektroverktoyet ma
vare minst s hoyt som det maksimale omdreiningstallet
som er oppgitt pa elektroverktoyet. Tilbehgr som dreier seg
raskere enn tillatt kan brekke og slynges rundt.

e) Utvendig diameter og tykkelse pa innsatsverktoyet ma
tilsvare malene for elektroverktoyet. Gale innsatsverktgy kan
ikke sikres eller kontrolleres tilstrekkelig.
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f) Gjengene til tilbehgrsdelene skal stemme overens med
gjenget til slipespindelen. Ved tilbehgrsdeler som flenses
pa, skal boringen for oppspenningstabben i tilbehgrsdelen
stemme overens med diameteren til lokaliseringsflensen.
Tilbehorsdeler som ikke passer pa montasje tabben til apparatet
gar ikke sentrisk, vibrerer overstadig sterkt og derfor kan det fore
til at man mister kontrollen over verktoyet.

g) Ikke bruk skadede innsatsverktay. Sjekk for hver bruk om
innsatsverktay slik som slipeskiver er splintret eller revnet,
om slipetallerkener er revnet eller sveert slitt, om stalborster
harlgse eller har brukkede trader. Hvis elektroverktoyet
ellerinnsatsverktoyet faller ned, mé du kontrollere om det
erskadet eller bruk et ikke skadet innsatsverktgy. Nar du
har kontrollert og sattinn innsatsverktoyet, ma du holde
personer som oppholder seg i naerheten unna det roterende
innsatsverktoyet og la elektroverktoyet ga i ett minutt med
maksimalt turtall. Som regel brekker skadede innsatsverktoy i
lopet av denne testtiden.

h) Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av typen
bruk mé du bruke visir, syebeskyttelse eller vernebril-

ler. Om ngdvendig mé du bruke stovmaske, hgrselvern,
vernehansker eller spesialforkle som holder sma slipe- og
materialpartikler unna kroppen din. @ynene ber beskyttes mot
fremmedlegemer som kan fly rundt ved visse typer bruk. Stov- eller
pustevernmasker ma filtere den typen stav som oppstar ved denne
bruken. Hvis du er utsatt for sterk stay over lengre tid, kan du miste
harselen.

i) Passpaatandre personer holder tilstrekkelig avstand

til arbeidsomradet ditt. Alle som gérinni arbeidsomradet
ma bruke personlig verneutstyr. Brukne deler til verktoyet eller
brukne innsatsverktay kan slynges ut og derfor ogsa forarsake skader
utenfor det direkte arbeidsomradet.

j) Hold apparatetide isolerte holdeflatene, nar det
arbeides pa steder hvor elektroverktoyet kan treffe skjulte
stromledninger. Kontakt med en ledning som er under spenning,
kan ogsa sette metalldeler til apparatet under spenning og fore til et
elektrisk slag.

k) Legg aldri elektroverktoyet ned for innsatsverktoyet er
stanset helt. Det roterende innsatsverktayet kan komme i kontakt
med overflaten der maskinen legges ned, slik at du kan miste kontrol-
len over elektroverktoyet.

1) Laaldri elektroverktoyet veere innkoblet mens du baerer
det. Toyet ditt kan komme inn i det roterende innsatsverktoyet hvis
det tilfeldigvis kommer i kontakt med verktgyet og innsatsverktoyet
kan da bore seg inni kroppen din.

m) Rengjor ventilasjonsapningene til elektroverktoyet med
jevne mellomrom. Motorviften trekker stovinn i huset, og en stor
oppsamling av metallstov kan medfare elektrisk fare.

n) lkke bruk elektroverktoyet i naerheten av brennbare
materialer. Gnister kan antenne disse materialene.

0) Brukikke innsatsverktay som krever flytende kjolemidler.
Brukav vann eller andre flytende kjglemidler kan fare til elektriske stot.

Tilbakeslag og tilsvarende advarsler

Tilbakeslag er innsatsverktoyets plutselige reaksjon etter at det
har hengt seq opp eller blokkerer. Dette kan gjelde slipeskiven,
slipetallerkenen, stélbgrsten osv.. Opphenging eller blokkering
forer til at det roterende innsatsverktayet stanser helt plutselig.
Slik akselereres et ukontrollert elektroverktay mot innsatsverktoy-
ets dreieretning pa blokkeringstedet.

Hvis . eks. en slipeskive henger seg opp eller blokkerer i arbeids-
stykket, kan kanten pa slipeskiven som dykker inn i arbeidsstykket,
henge seg opp og slik brekker slipeskiven eller forarsaker et
tilbakeslag. Slipeskiven beveger seg da mot eller bort fra brukeren,
avhengig av skivens dreieretning pa blokkeringsstedet. Slik kan
slipeskiver ogsa brekke.

Et tilbakeslag er resultat av en gal eller feilaktig bruk av elektro-
verktoyet. Det kan unngas ved d folge egnede sikkerhetstiltak som
beskrevet nedenstaende.

a) Hold elektroverktayet godt fast og plasser kroppen og
armene dine i en stilling som kan ta imot tilbakeslagskref-
ter. Brukalltid ekstrahandtaket — hvis dette finnes — for

a ha storst mulig kontroll over tilbakeslagskrefter eller
reaksjonsmomenter ved oppkjgring. Brukeren kan beherske
tilbakeslags- og reaksjonsmomenter med egnede tiltak.

b) Hold aldri handen i naerheten av det roterende innsats-
verktoyet. Innsatsverktoyet kan bevege seg over handen din ved
tilbakeslag.

¢) Unnga at kroppen din befinner seg i omradet der elektro-
verktoyet vil bevege seg ved et tilbakeslag. Tilbakeslaget dri-
ver elektroverktoyet i motsatt retning av slipeskivens dreieretning
pa blokkeringsstedet.

d) Veer spesielt forsiktig i hjorner, pa skarpe kanter osv. Du
ma forhindre at innsatsverktoy avprelles fra arbeidsstykket
eller klemmes fast. Det roterende innsatsverktoyet har en tendens
til @ klemmes fast i hjorner, pé skarpe kanter eller hvis det avprelles.
Dette fordrsaker kontrolltap eller tilbakeslag.

e) lkke bruk sagbleadet med kjeder eller tenner. Slike verktoy
forarsaker ofte et tilbakeslag eller at man mister kontrollen over
elektroverktoyet.

Spesielle advarsler om sliping og kapping

a) Bruk kun slipeskiver som er godkjent for dette elektro-
verktoyet og et vernedeksel som er konstruert for denne
typen slipeskive. Slipeskiver som ikke ble konstruert for dette
elektroverktoyet, kan ikke beskyttes tilsvarende og er ikke sikre.

b) Bayde slipeskiver skal monteres slik at slipeflaten ikke ra-
ger ut over kanten av vernehettens flate. Usakkyndig monterte
slipeskiver som rager utover kanten pa vernehettens flate kan ikke
bli tilstrekkelig avskjermet.

¢) Brukalltid vernedekselet som ble konstruert for den
slipeskivetypen du bruker. Vernedekselet ma monteres
sikkert pa elektroverktoyet og innstilles slik at det oppnés
sa stor sikkerhet som mulig, dvs. den minste delen pa
slipeskiven skal peke apent mot brukeren. Vernedekselet skal
beskytte brukeren mot avbrukne deler og tilfeldig kontakt med
slipeskiven.

d) Slipeskiver ma kun brukes til anbefalt type bruk.F. eks.:
Ikke slip med sideflaten til en kappeskive. Slipeskiver ma kun
brukes til anbefalt type bruk. F. eks.: Ikke slip med sideflaten til en
kappeskive. Kappeskiver er beregnet til materialfjerning med kanten
pa skiven. Innvirkning av krefter fra siden kan fore til at slipeskivene
brekker.

¢) Brukalltid uskadede spennflenser i riktig storrelse og form
for den slipeskiven du har valgt. Egnede flenser stotter slipeskiven
og reduserer slik faren for at slipeskiven brekker. Flenser for kappeski-
ver kan veere annerledes enn flenser for andre slipeskiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver fra starre elektroverktay.
Slipeskiver for storre elektroverktay er ikke beregnet til de hoyere
turtall pa mindre elektroverktay og kan brekke.
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Ytterligere spesielle advarsler for kappesliping

a) Unnga blokkering av kappeskiven eller for sterkt pres-
strykk. Ikke utfor for dype snitt. En overbelastning av kappeskiven
oker slitasjen og tendensen til fastkiling eller blokkering og dermed
0gsa muligheten til tilbakeslag eller brudd pa slipeskiven.

b) Unnga omradet foran og bak den roterende kappeskiven.
Hvis kappeskiven beveger seg bort fra deg i arbeidsstykket, kan
elektroverktyet med den roterende skiven ved tilbakeslag slynges
direkte mot kroppen din.

) Hviskappeskiven blokkerer eller du avbryter arbeidet,
slar du av elektroverktoyet og holder det rolig til skiven er
stanset helt. Forsok aldri a trekke den roterende kappeskiven
utav snittet, ellers kan det oppsta et tilbakeslag. Finn og fiern
arsaken til blokkeringen.

d) Ikke start elektroverktoyet igjen sa lenge det befinner seg

iarbeidsstykket. La kappeskiven oppna det maksimale turtal-
let for du fortsetter forsiktig med snittet. Ellers kan skiven henge
seg opp, springe ut av arbeidsstykket eller forarsake tilbakeslag.

e) Stott plater eller store arbeidsstykker for & redusere
risikoen for tilbakeslag fra en fastklemt kappeskive. Store
arbeidsstykker kan boyes av sin egen vekt. Arbeidsstykket ma stottes
pa begge sider, bade naer kappesnittet og pa kanten.

f) Varspesielt forsiktig ved «inndykkingssnitt» i vegger eller
andre uoversiktelige omrader. Den inntrengende kappeskiven
kan treffe pd gass- eller vannledninger, elektriske ledninger eller
gjenstander som kan fordrsake tilbakeslag.

Spesielle advarsler om sandpapirsliping:

a) lkke bruk overdimensjonerte slipeskiver, falg produ-
sentens informasjoner om slipepapir-starrelsen. Slipeskiver
som peker ut over slipetallerkenen kan forarsake skader og fare

til at slipeskivene blokkerer eller revner eller til at det oppstar
tilbakeslag.

Spesielle advarsler for arbeid med stélborster:

a) Veer oppmerksom pa at stalborsten ogsé ved normal
bruk mister deler. Ikke overbelast barsten med for hoyt
trykk. Stalpartiklene som lgsner kan lett trenge gjennom tynne
klzr og/ellerinnihuden.

b) Hvis det anbefales a bruke et vernedeksel, ma du
forhindre at vernedekselet og stalbgrsten kan bergre
hverandre. Tallerken- og koppbgrster kan f storre diameter med
presstrykk og sentrifugalkrefter.

Ytterlige sikkerhets- og arbeidsinstruksjoner

Ved sliping av metall flyr det gnister. Pass pa at ingen personer
blir utsatt for fare. P& grunn av brannfaren ma det ikke finnes
noen brennbare materialer i naerheten (gnistomradet). Ikke bruk
stgvavsug.

Hold apparatet alltid slik at gnister eller slipestav flyr vekk fra
kroppen.

Ikke grip inn i fareomradet mens maskinen eri gang.

51 straks av apparat nar det oppstar store svingninger eller du
fastslar andre mangler. Kontroller maskinen for & fastsla &rsaken.
Under ekstreme bruksforhold (f.eks. ved glattsliping av metall med
stotteskive og vulkanfiber-slipeskiver) kan det legge seg mye skitt
inne i vinkelsliperen. Ved slike bruksforhold er det av sikker-
hetsgrunner ngdvendig med innvendig rengjering for a ferne
metallrester, det er dessuten tvingende ngdvendig & montere en

jordfeil- (Fbryter. Hvis FI-bryteren reagerer ma maskinen innsendes
til reparasjon.

Spon eller fliser ma ikke fiernes mens maskinen er i gang.

FORMALSMESSIG BRUK

Vinkelsliperen kan brukes til kutting og polering/rensing avmange
materialer, som f.eks. metall eller stein. Den kan ogsabrukes til
sliping med kunststoffskiver og til arbeid medstalbarste. I tvilstil-
feller ta hensyn til instruksjonene tilprodusenten av tilbehgret

For kutting bruk lukket beskyttelseshetten fra tilbehgrdelene.

I tvilstilfeller ta hensyn til instruksjonene tilprodusenten av
tilbehoret

Elektroverktayet er kun egnet for torr bearbeiding.

ARBEIDSINSTRUKSJONER

For verktoy som skal tilpasses hjul med gjengete hull, pase at
gjengen i hjulet er langt nok til spindellengden.

Bruk og oppbevar slipeskiver alltid i henhold til produsentens
anvisninger.

Arbeide alltid med vernedeksel ved rubbing og kapping.

Boyde slipeskiver skal monteres slik at slipeflaten ikke rager ut over
kanten av vernehettens flate.

Bruk alltid ekstrahandtaket.

Det emnet som skal bearbeides ma vaere fastspent, hvis det ikke blir
holdt av sin egen vekt. For aldri emnet med handen mot skiven.
Flensmutteren ma skrues skikkelig fast for maskinen igangsettes.
Dersom isettingsverktoyet ikke skrues fast med flensmutteren,
bestar muligheten at isettingsverktgyet taper den nodvendige
spennkraften ved nedbremsingen.

Ved strgmbrudd og paslatt maskin fungerer ikke bremsefunksjo-
nen.

ELEKTRONIKK
Elektronikken holder turtallet konstant ved stigende belastning.
Ved overbelastning blir omdreiningstallet redusert il stillstand.

Apparatet har en overlastnings- og Anti-Kickback vernefunksjon og
stopper ved tilsvarende overvekt.

Véer oppmerksom pa at maskinen selvstendig kjorer opp til opprin-
nelig arbeidsomdreiningstall nér belastningen opphgrer.

Nar apparatet har oppnadd arbeidsomdreiningstallet er det
bruksklart igjen.

AUTOMATISK GJENSTARTSBESKYTTELSE

Nullspenningsbryteren forhindrer at maskinen starter a ga igjen
etter et strombrudd (skiftning av batteri).

Maskinen ma sldes av og pa igjen for man kan begynne 3 arbeide
igjen.

Gjennom elektronisk lettoppstarting aksellererer maskinen
kontinuerlig til det som er blitt valgt

BATTERIER

Vekselbatterier som ikke er brukt over lengre tid skal etterlades
for bruk.

En temperatur over 50°C reduserer vekselbatteriets kapasitet.
Unnga oppvarmingi sol eller ved varmeovner (fyring) i lengre tid.

Hold tilkoplingskontaktene pa lader og vekselbatteri rene.
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For optimal holdbarhet ma batteriene lades opp helt etter bruk.

For & sikre en lengst mulig brukstid av batteriene skal disse etter
oppladning taes ut av laderen.

Ved lagring av batteriene lengre enn 30 dager: Lagre batteriet tort
ved ca. 27°C. Lagre batteriet ved en oppladningstilstand pa ca.
30%-50%. Lade opp batteriet igjen etter 6 maneder.

TRANSPORT AV LITIUM-ION-BATTERI

Litium-ion-batterier faller under de lovfestede forskriftene om
transport av farlig gods.

Transporten av disse batteriene md rette seg etter lokale, nasjonale
og internasjonale forskrifter og bestemmelser.

Forbruker har lov 3 transportere disse batteriene pa gaten uten
reglementering.

Den kommersielle transport av Litium-ion-batterier av spedis-
jonsfirma faller under bestemmelsene om transport av farlig gods.
Forberedningene av forsendelsen og transport skal utelukkende
gjennomfares av personer som har blitt skolert til dette. Hele
prosessen skal folges opp av fagfolk.

Folgende punkter skal tas hensyn til ved transport:
Kontroller at kontaktene er beskyttet og isolert for & unnga
kortslutninger.

Pass pa at batteripakken i forpakningen ikke kan skli fram og
tilbake.

Skadede eller batterier som lekker er det ikke lov @ transportere.
Ta kontakt med spedisjonsfirma for ytterlige henvisninger.

Hold alltid luftedpningene pa maskinen rene.

Bruk kun Milwaukee tilbeher og Milwaukee reservedeler. Komponenter
der utskiftning ikke er beskrevet skal skiftes ut hos Milwaukee kundes-
ervice (se brosjyre garanti/kundeserviceadresser).

Ved behov kan det fas en eksplosjonstegning av apparatet hos
kundeservice eller direkte hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany ved angivelse av
maskinens type og det sekstallige nummeret pa maskinens skilt.

CE-SAMSVARSERKLARING

Vierklarerialene ansvar at produktet beskrevet i, Teknisk data”
overensstemmer med alle relevante forskrifter til Eu direktiv
2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EC

2014/30/EU

og de folgende harmoniserte normative dokumentene. fyrstikker
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2016-03-25
‘{A@W , /

Alexander Krug / Managing Director
Autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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SYMBOLER

0BS! ADVARSEL! FARE!

Les ngye gjennom bruksanvisningen for maskinen tas
i bruk.

Bruk alltid vernebrille nér du arbeider med maskinen.
Bruk vernehansker!

Ta ut vekselbatteriet for du arbeider pa maskinen
Ikke bruk kraft.

Kun for kapping.

Kun for sliping.

% Tilbehor - inngar ikke i leveransen, anbefalt komplette-

ring fra tilbehgrsprogrammet.

Elektriske apparat skal ikke kastes sammen med vanlig
husholdningsavfall. Elektriske og elektroniske apparat
skal samles separat og leveres til miljovennlig depone-
ring til en avfall bedrift. Informer deg hos myndighetene
pa stedet eller hos din fagforhandler hvor det finnes
recycling bedrifter oppsamlingssteder.

Elektroverktoy av verneklasse Il Elektroverktay hvor
beskyttelse mot elektrisk slag ikke bare er avhengig av
basisisoleringen, men som ogsa er avhengig av at tilleggs
vernetiltak som dobbelt eller forsterket isolering blir
brukt. Det finnes ingen innretning for tilkobling av en
beskyttelsesleder.

CE-tegn

EurAsian Konformitetstegn
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TEKNISKA DATA

Vinkelslip M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB
Produktionsnummer 45212902... 45213602...
...000001-999999 |...000001-999999
Volts Véxelstrom 18V 18V
Markvarvtal 8500 min”! 8500 min”
D= Slipskivor-@ max. 15mm 125mm
d=ghsl 22,2mm 22,2mm
d
- p b=Kapskivstjocklek min. / max. 1/3mm 1/3mm
[ S
bi} b= Slipskivstjocklek max. 6mm 6 mm
gl) D= Slipyta @ max. 115mm 125mm
@ D= Stalborste @ max. 75 mm 75 mm
Spindelganga M14 M14
Vikt utan véxelbatteri 2,0kq 2,0kq
Vikt enligt EPTA 01/2003 (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kq 2,7kg
Bullerinformation
Matvérdena har tagits fram baserande pa EN 60 745. A-vardet av maskinens ljudniva utgor:
Ljudtrycksniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
Ljudeffektsniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
Anvénd horselskydd!
Vibrationsinformation
Totala vibrationsvérden (vektorsumma ur tre riktningar) framtaget enligt EN 60745.
Yislipning: Vibrationsemissionsvarde a, 2,11 m/s? 4,61 m/s?
Onoggrannhet K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?
Slipning med slipblad: Vibrationsemissionsvarde a, ¢ 1,83 m/s? 2,15m/s?
Onoggrannhet K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s

Om man anvénder verktyget for andra andamal, t ex for kapning eller slipning med stalborste, kan man fa andra vibrationsvarden!

VARNING

Den i de hér anvisningarna angivna vibrationsnivan har uppmatts enligt ett i EN 60745 normerat matforfarande och kan anvéndas vid
jamforelse mellan olika elverktyg. Nivan &r dven lamplig att anvanda vid en preliminar bedomning av vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar den huvudsakliga anvandningen av det aktuella elverktyget. Men om elverktyget ska anvan-
das i andra anvandningsomraden, tillsammans med avvikande insatsverktyg eller efter otillrdckligt underhall, kan vibrationsnivan skilja
sig. Det kan ka vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

For att fa en exaktare bedomning av vibrationshelastningen ska dven den tid beaktas, under vilken elverktyget dr avsténgt eller ar
paslaget, utan att det verkligen anvénds. Det kan reducera vibrationshelastningen betydligt under hela arbetstiden.

Lagg som skydd for anvéndaren fast extra sakerhetsatgarder mot vibrationernas verkan, som till exempel: underhall av elverktyg och
insatsverktyg, varmhallning av hédnder och organisering av arbetsforlopp.

m VARNING! ignoreras finns risk for att elstdt, brand och/eller allvarliga

Las alla sikerhetsanvisningar och andra tillhérande anvis- Personskador uppstar.

ningar. Fel som uppstér till foljd av att anvisningarna nedaninte ~ b) Den hdr maskinen ér inte avsedd for polering.Tillamp-
foljts kan orsaka elstdt, brand och/eller allvarliga kroppsskador. ningar som maskinen inte &r avsedd for kan fororsaka faror och
Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk. ~ personskador.

¢) Anvand inte tillbehdr som tillverkaren inte uttryckligen

A SAKERHETSINSTRUKTIONER FOR VINKELSLIP godkant och rekommenderat for detta elverktyg. Aven om

Gemensamma sikerhetsanvisningar for slipning, sand- tillbehdr kan fastas pa elverktyget finns det ingen garanti for en
pappersslipning, arbeten med stalborste, polering och séker anvandning.
kapslipning: d) Det tillatna varvtalet for insatsverktyget maste minst

a) Elverktyget kan anvindas somslip-, slippappersslip-,  Varasa hdgtsom angivet hogsta varvtal pa elektroverkty-
stalborste-, och kapslipmaskin.. Beakta alla sakerhetsan-  get. Tillbehtr som roterar snabbare n tillatet, kan ga snder och
visningar, anvisningar, illustrationer och data som flyga omkring.

levereras med elverktyget. Om nedanstaende anvisningar
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e) Insatsverktygets yttre diameter och tjocklek méste
motsvara elverktygets dimensioner. Feldimensionerade insat-
sverktyg kan inte p betryggande sétt avskdrmas och kontrolleras.

f) Gangan pa respektive tillbehor ska stimma dverens med
gangan pa slipspindeln. Hos tillbehor som flansas pa ska
borrhalet for spannstiftet pa respektive tillbehor stamma
overens med lokaliseringsflansens diameter. Tillbehor som
inte passar pa verktygets montagestift har en excentrisk rorelse,
vibrerar mycket kraftigt och kan leda till att man forlorar kontrollen
over verktyget.

g) Anvind aldrig skadade insatsverktyg. Kontrollera fore
varje anvandning insatsverktygen som t. ex. slipskivor
avseende splitterskador och sprickor, sliprondeller avseende
sprickor repor eller kraftig nedslitning, stalborstar avseende
losa eller brustna tradar. Om elverktyget eller insatsverk-
tyget skulle falla ned kontrollera om skada uppstatt eller
montera ett oskadat insatsverktyg. Du och andra personeri
narheten ska efter kontroll och montering avinsatsverktyg
stalla er utanfor insatsverktygets rotationsradie och sedan
lata elverktyget rotera en minut med hogsta varvtal. Skadade
insatsverktyg gar i de flesta fall sonder vid denna provkdrning.

h) Anvénd personlig skyddsutrustning. Anvand alltefter
avsett arbete ansiktsskarm, 6gonskydd eller skyddsglaso-
gon. Om sa behdvs, anvand dammfiltermask, horselskydd,
skyddshandskar eller skyddsforklade som skyddar mot sma
utslungade slip- och materialpartiklar. Ogonen ska skyddas
mot utslungade frimmande partiklar som kan uppsta under arbetet.
Damm- och andningsskydd maste kunna filtrera bort det damm som
eventuellt uppstar under arbetet. Risk finns for horselskada under en
langre tids kraftigt buller.

i) Seftill att obehdriga personer halls pa betryggande
avstand fran arbetsomradet. Alla som rér sign inom
arbetsomradet maste anvinda personlig skyddsutrustning.
Brottstycken fran arbetsstycket eller insatsverktygen kan slungas ut
och orsaka personskada dven utanfor arbetsomradet.

j) Hallfast apparaten med hjalp av deisolerade greppytorna
nar du utfor arbeten dar arbetsverktyget skulle kunna triffa
pa dolda elledningar. 0m man kommer i kontakt med en span-
ningsforande ledning, sa kan dven de delar pa verktyget som drav
metall bli spanningsforande och leda till att man far en elektrisk stot.

k) Lagg aldrig bort elverktyget innan insatsverktyget
stannat fullstandigt. Det roterande insatsverktyget kan kommai
berdring med underlaget varvid risk finns for att du forlorar kontrol-
len 6ver verktyget.

1) Elverktyget farinte rotera nar det bars. Klader kan vid
tillféllig kontakt med det roterande insatsverktyget dras in varvid
insatsverktyget dras mot din kropp.

m) Rengor regelbundet elverktygets ventilationsoppningar.
Motorflakten drar in damm i huset och en kraftig anhopning av
metalldamm kan orsaka farliga elstrommar.

n) Anvénd inte elverktygetinarheten av brannbara materi-
al. Risk finns for att gnistor antédnder materialet.

0) Anvénd inte insatsverktyg som kraver flytande kylmedel.
Vatten eller andra kylvétskor kan medfora elstot.

Varning for bakslag

Ett bakslag @r en plotslig reaktion hos insatsverktyget ndr

t. ex. slipskivan, sliprondellen, stalborsten hakar upp sig eller
blockerar. Detta leder till abrupt uppbromsning av det roterande
insatsverktyget. Harvid accelererar ett okontrollerat elverktyg mot

insatsverktygets rotationsriktning vid inkldmningsstallet.

Om t. ex. en slipskiva hakar upp sig eller blockerar i arbetsstycket
kan slipskivans kant i arbetsstycket klammas fast varvid slipskivan
bryts sonder eller orsakar bakslag. Slipskivan ror sig nu mot eller
bort frdn anvéndaren beroende pa skivans rotationsriktning vid
inklamningsstallet. Harvid kan slivskivor &ven brista.

Bakslag uppstar till foljd av missbruk eller felaktig hantering

av elverktyget. Detta kan undvikas genom skyddsatgérder som
beskrivs nedan.

a) Hallstadigt i elverktyget samt kroppen och armarna i
ettlage som ar lampligt for att motsta bakslagskrafter.
Anvénd alltid stodhandtaget for basta majliga kontroll av
bakslagskrafter och reak tionsmoment vid start. Anvéndaren
kan genom Iampliga forsiktighetsatgarder battre beharska baks-
lags- och reaktionskrafterna.

b) Hallalltid handen pa betryggande avstand fran det
roterande insatsverktyget. Insatsverktyget kan vid ett bakslag
gd mot din hand.

¢) Undvik att halla kroppen inom det omrade elverktyget
vid ett bakslag ror sig. Bakslaget kommer att driva elverktyget i
motsatt riktning till slipskivans rorelse vid inklamningsstallet.

d) Varsarskilt forsiktig vid bearbetning av horn, skarpa
kanter osv. Hall emot sa att insatsverktyget inte studsar

ut fran arbetsstycket eller kommer i klam. P& hom, skarpa
kanter eller vid studsning tenderar det roterande insatsverktyget
attkommaikldm. Detta kan leda till att kontrollen forloras eller att
bakslag uppstar.

e) Anvénd inte kedje- eller tandat sagblad. Sadana insats-
verktyg orsakar ofta bakslag eller gor att du forlorar kontrollen dver
elverktyget.

Speciella varningar for slipning och kapslipning

a) Anvind endast slipkroppar som godkants for aktuellt
elverktyg och de sprangskydd som ar avsedda for dessa slip-
kroppar. Slipkroppar som inte ar avsedda for aktuellt tryckluftverk-
tyg kan inte pa betryggande sétt skyddas och &r dérfor farliga.

b) Vinkelbéjda slipskivor ska monteras sd, att deras slipyta
inte star ut over skyddskapans kant. En felaktigt monterad
skipskiva som star ut 6ver skyddskapans kant kan inte skdrmas av pa
tillfredsstéllande satt.

¢) Anvénd alltid det sprangskydd som ar avsett for aktuell
slipkropp. Sprangskyddet maste monteras ordentligt pa
tryckluftverktyget och vara infast sa att hogsta mojliga
sakerhet uppnas, dvs den del av slipkroppen som &r vand
mot anvandaren maste vara skyddad. Sprangskyddet ska
skydda anvandaren mot brottstycken fran eller tillféllig kontakt med
slipkroppen.

d) Slipkroppar faranvéndas endast for reckommenderade
arbeten. T. ex.: Slipa aldrig med kapskivans sidoyta. Kapskivor
aravsedda for materialavverkning med skivans kant. Om tryck fran
sidan utdvas mot slipkroppen kan den spricka.

e) Forvald slipskiva ska alltid oskadade spannflansari korrekt
storlek och form anvandas. Lampliga flansar stdder slipskivan och
reducerar salunda risken for slipskivbrott. Flansar for kapskivor och
andra slipskivor kan ha olika utseende och form.

f) Anvand inte nedslitna slipskivor fran storre elverktyg.

Slipskivor for storre elverktyg ar inte konstruerade for de mindre
elverktygens hdgre varvtal och kan dérfor spricka.



Andra speciella sakerhetsanvisningar for kapslipning

a) Setill att kapskivan inte kommeri klam och att deninte
utsatts for hogt mottryck. Forsok inte skara for djupt. Om
kapskivan dverbelastas okar dess pafrestning och risk finns for att
den snedvrids eller blockerar som sedan kan resultera i bakslag eller
slipkroppsbrott.

b) Undvik omradet framfor och bakom den roterande
kapskivan. Om du for kapskivan i arbetsstycket bort fran kroppen
kan i handelse av ett bakslag elverktyget med roterande skiva slungas
mot din kropp.

¢) Omkapskivan kommer i klam eller arbetet avbryts,
koppla fran elverktyget och hall det lugnt tills skivan stannat
fullstandigt. Forsok aldrig dra ut en roterande kapskiva ur
skdrsparet da detta kan leda till bakslag. Lokalisera och atgérda
orsaken for inkldmning.

d) Kopplainte ater pa elverktyget om detssitter i arbetssty-
cket. Lat kapskivan uppna fullt varvtal innan den forsiktigt
forsiniskarsparet for fortsatt kapning. | annat fall kan skivan
haka upp sig, hoppa ur arbetsstycket eller orsaka bakslag.

e) Forattreducera risken for ett bakslag till foljd av inklamd
kapskiva ska skivor och andra stora arbetsstycken stodas. Stora
arbetsstycken kan bojas ut till faljd av hog egenvikt. Arbetsstycket
maste darfor stodas pa bada sidorna bade i nérheten av skarsparet och
vid kanten.

f) Varspeciellt forsiktig vid “fickkapning” i dolda omraden
som t. ex. i en fardig vagg. Dar risk finns att kapskivan kommer
ikontakt med gas- eller vattenledningar, elledningar eller andra
foremal som kan orsaka bakslag.

Speciella sakerhetsanvisningar for sandpappersslipning:

a) Anvadnd inte for stora slippapper, se tillverkarens
uppgifter om slippapperets storlek. Slippapper som star ut
over sliprondellen kan leda till personskada, blockera, rivas sonder
eller ocksa orsaka bakslag.

Speciella sékerhetsanvisningar for arbeten med tradbor-
star:

a) Observera att en metallborste forlorar sma metallbitar
dven vid normal anvindning. Overbelasta aldrig en metall-
borste genom att trycka den for kraftigt mot materialet
som ska bearbetas. Sma metallbitar som gar av kan latt tranga
genom tunna kldder och/eller huden.

b) Narsprangskydd anvands bor man se till att sprangs-
kyddet och tradborsten inte berdr varandra. Tallriks- och
koppborstarnas diameter kan till foljd av anliggningstryck och
centrifugalkrafter oka.

Ovriga sikerhets- och anvandningsinstruktioner

Vid slipning av metall uppstar gnistor. Se till att personer inte ska-
das. Pga brandrisken far inga brannbara material finnas i narheten
(inom gnistomradet). Anvand inte dammsugning!

Hall alltid maskinen sd, att gnistor och slipdamm flyger i riktning
fran kroppen.

Lakttag storsta forsiktighet nér maskinen arigang.

Frankoppla maskinen omedelbart om kraftiga vibrationer uppstar
eller andra felfunktioner registreras. Kontrollera maskinen for
lokalisering av orsak.

Vid extrema anvandningsvillkor (till exempel vid planslipning

av metaller med stodtallrik och slipskivor av vulkanfiber) kan

det bildas mycket smuts pa insidan av vinkelslipmaskinen. Vid
sadana tillfallen kravs det av sékerhetsskal saval en grundlig
rengdring fran metallavlagringar pd insidan som en forkoppling
av en jordfelsbrytare. Om jordfelshrytaren skulle [ser ut, sa maste
vinkelslipmaskinen skickas pa reparation.

Avldgsna aldrig span eller flisor ndr maskinen ar igéng.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Vinkelslipen &r anvéndbar for kapning och slipning av mangama-
terial, som till exempel metall och sten, for slipning medplastslip-
tallrik och for bearbetning med stélborste. Flj vidtveksamma fall
anvisningarna fran tillverkaren av tillbehret.

Anvénd den slutna skyddshuvan frén tillbehorsprogrammet vid
kaparbeten.

Folj vidtveksamma fall anvisningarna frén tillverkaren av
tillbehoret.

Detta elverktyg ska endast anvandas for torr bearbetning.

ARBETSANVISNINGAR

For verktyg avsedda att forses med skivor med gangat hal, bér man
kontrollera att skivans gangning ar tillrdckligt lang att hantera
spindelns

Anvand och uppbevara alltid slipskivorna enligt tillverkarens
anvisningar.

Anvand alltid skyddskapa vid slipning och kapning.

Vinkelbdjda slipskivor ska monteras sa, att deras slipyta inte star ut
over skyddskapans kant.

Anvénd alltid stodhandtag.

Spann fast arbetsstycket om det inte ligger stadigt till foljd av egen
vikt. For aldrig arbetsstycket for hand mot slipskivan.

Setill att flinsmuttern &r ordentligt dtdragen innan du tar
maskinen i drift.

Omiinsatsverktyget inte ar ordentligt dtdraget med flansmut-
tern finns risk att insatsverktyget vid inbromsning forlorar den
spannkraft som krdvs.

0Om maskinen ar pakopplad vid elavbrott fungerar bromsen inte

ELEKTRONIK
Elektroniken haller varvtalet konstant vid 6kad belastning.
Vid dverbelastning reduceras varvtalet till stillastaende.

Verktyget har en overload- och anti kickback-funktion och stannar
vid dverbelastning.

Observera att maskinen automatiskt kor upp till det ursprungliga
arbetsvarvtalet ndr overbelastningen &r borta.

Nér arbetsvarvtalet har uppnatts ar verktyget fardigt att anvandas
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ATERSTARTSSKYDD
Nollspanningsbrytaren forhindrar verktygets omstart efter ett
elavbrott (batteribyte).

Sténg av maskinen och starta sedan om den for att ateruppta
arbetet.

MJUKSTART
Mijukstart for séker hantering, inget ryck vid uppstart av maskinen.
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BATTERIER

Batteri som ej anvénts pa ldnge maste laddas fore nytt bruk.

En temperatur dver 50°C reducerar batteriets effekt. Undvik langre
uppvarmning texisolen eller ndra ett element.

Seftill att anslutningskontakterna i laddaren och pé batteriet &r
rena.

For att batterierna ska fa lang livslangd ska de laddas fulla efter
anvandning.

For att fa en sé lang livslangs som mdjligt bor laddningsbara
batterier avldgsnas fran laddaren nér de &r laddade.

Om laddningsbara batterier lagras langre an 30 dagar: Lagra
batteriet torrt och vid ca 27°C. Lagra batteriet vid ca 30%-50% av
laddningskapaciteten. Ladda batterierna pa nytt var 6:e manad.

TRANSPORTERA LITIUMJON-BATTERIER

For litiumjon-batterier galler de lagliga foreskrifterna for transport
av farligt gods pa vég.

Dérfor far dessa batterier endast transporteras enligt gallande
lokala, nationella och internationella foreskrifter och bestammel-
ser.

Konsumenter far transportera dessa batterier pd allman vdg utan
att behova beakta sarskilda foreskrifter.

For kommersiell transport av litiumjon-batterier genom en
speditionsfirma géller emellertid bestimmelserna for transport av
farligt gods pa vag. Endast personal som kénner till alla tillimpliga
foreskrifter och bestimmelser far forbereda och genomfara trans-
porten. Hela processen ska foljas upp pa fackmassigt sétt.

Foljande ska beaktas i samband med transporten av batterier:

Sakerstall att alla kontakter &r skyddade och isolerade for att
undvika kortslutning.

Se till att batteripacken inte kan glida fram och tillbaka i forpack-
ningen.

Transportera aldrig batterier som lacker, har runnit ut eller &
skadade.

For mer information vanligen kontakta din speditionsfirma.

SKOTSEL

Se till att motorhdljets luftslitsar ar rena.

Anvénd endast Milwaukee-tillbehdr och Milwaukee-reservdelar. Kom-
ponenter, for vilka inget byte beskrivs, skall bytas ut hos Milwaukee-
kundtjénst (se broschyren garanti-/kundtjénstadresser).

Vid behov kan du rekvirera apparatens spréngskiss antingen

hos kundservicen eller direkt hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany. Du ska da ange
maskintypen och numret pad sex siffror som star pa effektskylten.

CE-FORSAKRAN

Vitar pa vart ansvar att produkten som har beskrivits under Teknis-
ka data uppfyller alla relevanta villkor i direktiven
2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EG

2014/30/EU

samt att foljande harmoniserade standarder har anvénts.
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2016-03-25
j-%wgﬁ;m

Alexander Krug / Managing Director
Befullmaktigad att sammanstalla teknisk dokumentation.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLER

m OBSERVERA! VARNING! FARA!

Las instruktionen noga innan du startar maskinen.

Anvénd alltid skyddsglaségon.
A

%)

Bar skyddshandskar!

Drag ur batteripaket innan arbete utfores pa maskinen.
Anvénd ingen kraft.

Endast for kapning.

Endast for slipning.

A Tillbehor - Ingar ej i leveransomfanget, erhalles som
tillbehdr.

Elektriska maskiner och elverktyg som kasseras far inte
slangas tillsammans med de vanliga hushallssoporna.
Elektriska maskiner och verktyg samt elektronisk
utrustning som kasseras ska samlas separat och lamnas
till en avfallsstation for miljovénig avfallshantering.
Kontakta den lokala myndigheten respektive kommunen
eller fraga aterforsaljare var det finns speciella avfallssta-
tioner for elskrot.

Elverktyg skyddsklass Il Elverktyg hos vilket skyddet
mot elstdtar inte bara dr avhangigt av basisoleringen
utan ocksd av att det finns extra skyddsatgarder, som
en dubbel isolering eller en forstérkt isolering. Det finns
ingen anordning for anslutning av en skyddsledare.

CE-symbol

[ H [ EurAsian dverensstammelsesymbol
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TEKNISET ARVOT
Kulmahiomakone

M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB

Tuotantonumero 45212902... 45213602...
...000001-999999 |...000001-999999
Jannite AC 18V 18V
Nimellinen kierrosluku 8500 min”! 8500 min”
D= Hiomalaikan @ max. 15mm 125mm
d= porausreiki-o 22,2mm 22,2mm
d
= b= Katkaisulaikan paksuus min. / max. 1/3mm 1/3mm
[ S
bh b= Hiomalaikan paksuus max. 6mm 6mm
gl) D= Hiomapinnan ¢ max. 15 mm 125 mm
@ D= Kuppiharjan ¢ max. 75mm 75mm
Karan kierre M 14 M14
Paino ilman vaihtoakun kera 2,0kq 2,0kq
Paino EPTA-menettelyn 01/2003 mukaan (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kq 2,7kg
Melunpéastotiedot
Mitta-arvot mddritetty EN 60704-1 mukaan. Koneen tyypillinen A-luokitettu melutaso:
Melutaso (Epavarmuus K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
Adnenvoimakkuus (Epavarmuus K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
Kayta kuulosuojaimia!
Tarinadtiedot
Vérahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisummmitattuna EN 60745 mukaan.
Pintahionta: Varahtelyemissioarvoa, .. 2,11 m/s? 4,61 m/s?
Epavarmuus K= ’ 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Hionta hiomapaperilla: Vérdhtelyemissioarvo a, ¢ 1,83 m/s? 2,15m/s?
Epévarmuus K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s

Muilla kdyttotavoilla, esim. katkaisussa tai terdslankaharjalla hiottaessa, saattaa esiintyd muunlaisia tarindarvoja!

VAROITUS

Ndissd ohjeissa mainittu vérdhtelytaso on mitattu EN 60745 -standardin mukaisella mittausmenetelmélld ja sitd voidaan kdyttad sahko-
tydkalujen vertaamiseen. Sitd voidaan kdyttdd myos vdrahtelyrasituksen valiaikaiseen arviointiin.

Mainittu varahtelytaso edustaa sahkotyokalun padasiallista kayttod. Jos sahkotyokalua kuitenkin kdytetaan muihin tehtaviin, poikkeavin

tyokaluin tai riittdmdttomasti huoltaen, vérdhtelytaso voi olla erilainen. Se voi korottaa vérahtelyrasitusta koko tydajan osalta.
Tarkan vdrahtelyrasituksen toteamiseen tulee ottaa huomioon aika, jona laite on kytketty pois tai on kyllakin paalla, mutta ei kdytossa.

Se voi pienentaa varahtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Médrittele lisdturvatoimenpiteitd kdyttdjan suojaamiseksi vrindiden vaikutukselta, kuten esimerkiksi: sahkotydkalujen ja kayttotydka-

lujen huolto, kdsien |émpimind pitaminen, tydvaiheiden organisaatio.

N varorrus!

Lue kaikki, myds annetut turvallisuusmaaraykset ja
kayttoohjeet. Turvallisuusohjeiden noudattamisen laiminlyonti
saattaa johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan louk-

a) Tatd sahkotyokalua tulee kdyttaa hiomakoneena,

hiekka paperihiomakoneena, terasharja- ja katkaisuhi-
omakoneena. 0ta huomioon kaikki varoohjeet, ohjeet,
piirustukset ja tiedot, joita saat sahkdtyokalun kanssa.

kaantumiseen.
Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

A KULMAHIOMAKONEEN TURVALLISUUSMARRAYK-
SET

Yhteiset turvallisuusohjeet hiomista, hiekkapaperihi-
omista, tyoskentelya terasharjan kanssa, kiillotusta ja
katkaisuhiontaa varten:

Ellet noudata seuraavia ohjeita, saattaa se johtaa sahkdiskuun,
tulipaloon ja/tai vaikeisiin loukkaantumisiin.

b) Tama sahkotydkalu ei sovellu kiillottamiseen.Sellainen
kdyttd, jota varten sahkotydkalua ei ole tehty, saattaa aiheuttaa
vaaratilanteita ja vammoja.

o lla kayta mitaan lislaitteita, joita ei valmistaja ole
tarkoittanut tai suositellut nimenomaan talle sahkdtyoka-
lulle. Vain se, ettd pystyt kiinnittdmaan laitetta sahkotyokaluusi ei
takaa sen turvallista kayttod.

@



d) Kayttotyokalun sallitun kierrosluvun taytyy olla vahin-
taan yhta korkea kuin sahkdtyokalulla ilmoitettu korkein
kierrosluku. Sallittua nopeammin pydrivét lisévarusteet voivat
rikkoutua ja lentdd ympariinsa.

e) Vaihtotydkalun ulkohalkaisijan ja paksuuden tulee
vastata sahkotyokalun mittatietoja. Vadrin mitoitettuja
vaihtotydkaluja ei voida suojata tai hallita riittavasti.

f) Lisdvarusteiden kierteiden taytyy sopia hiomakaran
kierteisiin. Jos varusteet liitetaan laipan avulla, niin
varusteen kiinnitystuurnan porareian lapimitan tulee olla
sama kuin kiinnityslaipan lapimitta. Jos varusteet eivat sovi
laitteen asennustuurnaan, niin ne pyorivat epakeskisesti, tarisevét
liian voimakkaasti ja saattavat aiheuttaa laitteen hallinnan
menettamisen.

g) Ald kiyta vaurioituneita vaihtotyokaluja. Tarkista
ennen jokaista kayttoa, ettei vaihtotyokalussa, kuten
hiomalaikoissa ole pirstoutumia tai halkemia, hiomalauta-
sessa halkeamia tai voimakasta kulumista, terasharjassa
irtonaisia tai katkenneita lankoja. Jos sahkotyokalu tai
vaihtotydkalu putoaa, tulee tarkistaa, etta se on kunnossa
tai sitten kdyttaa ehjaa vaihtotyokalua. Kun olet tarkistanut
jaasentanut vaihtotyokalun, pida itsesi ja lahistdlla olevat
henkil6t loitolla pydrivan vaihtotydkalun tasosta ja anna
sahkotyokalun kdyda minuutti taydella kierrosluvulla.
Vaurioituneet vaihtotydkalut menevat yleensa rikki téssd ajassa.

h) Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kayta kaytosta
riippuen kokokasvonaamiota, silmasuojusta tai suojalaseja.
Jos mahdollista, kdyta pélynaamaria, kuulonsuojainta,
suojakasineita tai erikoissuojavaatetta, joka suojaa sinut
pienilta hioma- ja materiaalihiukkasilta. Silmt tulee suojata
lenteleviltd vierailta esineiltd, jotka saattavat syntya erilaisessa
kaytdssd. Poly- tai hengityssuojanaamareiden tdytyy suodattaa pois
tyostossa syntyva poly. Jos olet pitkaan alttiina voimakkaalle melulle,
saattaa se vaikuttaa heikentavasti kuuloon.

i) Varmista, ettd muut henkilot pysyvat turvallisella
etdisyydelld tyoalueeltasi. Jokaisella, joka tulee tydalueelle,
tulee olla henkildkohtaiset suojavarusteet. Tyckappaleen tai
murtuneen vaihtotydkalun osia saattavat sinkoutua kauemmas ja
vahingoittaa ihmisia myds varsinaisen tydalueen ulkopuolella.

j) Pitele laitetta vain eristetyista tarttumapinnoista,

kun suoritat sellaisia toita, joissa leikkaustydokalu saattaa
osua piilossa oleviin sahkdjohtoihin. Leikkaustydkalun yhteys
jénnitteelliseen johtoon saattaa tehda laitteen metalliset osat
jannitteellisiksi ja aiheuttaa sahkdiskun.

k) Ala aseta sahkotyokalua pois, ennen kuin vaihtotydkalu
on pysahtynyt kokonaan. Pyoriva vaihtotydkalu saattaa koskettaa
lepopintaa ja voit menettdd sahkétydkalusi hallinnan.

1) Ald koskaan pida sihkotyokalua kaynnissi sitd kantaessa-
si. Vaatteesi voi hetkellisen kosketuksen seurauksena tarttua kiinni
pydrivaan vaihtotyokaluun, joka saattaa porautua kehoosi.

m) Puhdista sahkotyokalusi tuuletusaukot sa@nnallisesti.
Moottorin tuuletin imee pélya tyokalun koteloon, ja voimakas metal-
lipdlyn kasautuma voi synnyttad sahkaisid vaaratilanteita.

n) Al kdytd sahkotyokalua palavien aineiden lhella. Kipinit
voivat sytyttdd nditd aineita.

o) Al kayta vaihtotyokaluja, jotka tarvitsevat nestemaista

den kdyttd saattaa johtaa sahkdiskuun.

Takaisku ja vastaavat varo-ohjeet

Takaisku on dkillinen reaktio, joka syntyy pydrivan vaihtotydkalun,
kuten hiomalaikan, hiomalautasen tai terdsharjan tarttuessa kiinni
tai jaddessa puristukseen. Tarttuminen tai puristukseen joutu-
minen johtaa pydrivén vaihtotydkalun &killiseen pysahdykseen.
Talloin hallitsematon sahkdtyokalu sinkoutuu tarttumakohdasta
vaihtotyokalun kiertosuunnasta vastakkaiseen suuntaan.

Jos esim. hiomalaikka tarttuu tai joutuu puristukseen tykappa-
leeseen, saattaa hiomalaikan reuna, joka on uponnut tyokappa-
leeseen, juuttua kiinni aiheuttaen hiomalaikan ponnahduksen
ulos tyokappaleesta tai aiheuttaa takaiskun. Hiomalaikka liikkuu
silloin kayttavéd henkilod vasten tai poispdin hanesta, riippuen
laikan kiertosuunnasta tarttumakohdassa. Tallgin hiomalaikka voi
myds murtua.

Takaisku johtuu sahkotydkalun vdarinkdytosta tai kaytostd
vadrdan tarkoitukseen. Se voidaan estda sopivin varotoimin, joita
selostetaan seuraavassa.

a) Pitele sahkotyokalua tukevasti ja saata kehosi ja
késivartesi asentoon, jossa pystyt vastaamaan takaisku-
voimiin. Kayta aina lisdkahvaa, jos sinulla on sellainen,
jotta pystyisit parhaalla mahdollisella tavalla hallitsemaan
takaiskuvoimia tai vastamomentteja tyokalun ryntokayn-
nissa. Kdyttdva henkilo pystyy hallitsemaan takaisku ja vastamo-
menttivoimat noudattamalla sopivia suojatoimenpiteitd.

b) Al koskaan tuo kittési lahelle pydrivaa vaihtotyokalua.
Vaihtotyokalu saattaa takaiskun sattuessa liikkua katesi yli.

¢) Vélta pitamasta kehoasi alueella, johon séhkdtyokalu
liikkuu takaiskun sattuessa. Takaisku pakottaa sahkdtydkalun
vastakkaiseen suuntaan hiomalaikan liikkeeseen nahden tarttumis-
kohdassa.

d) Tyoskentele erityisen varovasti kulmien, teravien
reunojen jne. alueella, estd vaihtotydkalua ponnahtamasta
takaisin tyokappaleesta ja juuttumasta kiinni. Pyorivalld
vaihtotydkalulla on taipumus juuttua kiinni kulmissa, terdvissa
reunoissa tai saadessaan kimmokkeen. Témd johtaa hallinnan
pettdmiseen tai takaiskuun.

e) hili kiiyta ketjusahan tai hammastettua sahan teraa.

Sellaiset kayttotyokalut aiheuttavat usein takaiskun tai sahkdtyokalun
hallinnan menettémisen.

Erityiset varoohjeet hiontaan ja katkaisuhiontaan

a) Kayta yksinomaan sahkotydkalullesi sallittuja
hiomatyokaluja ja ndita hiomatydkaluja varten tarkoi-
tettuja suojuksia. Hiomatydkaluja, jotka eivat ole tarkoitettuja
sahkotyokalun kanssa kéytettaviksi ei voida suojata riittavasti ja ne
ovat turvattomia.

b) Taivutetut hiomalaikat taytyy asentaa niin, ettei niiden
hiomapinta ulotu suojakuvun reunatason ulkopuolelle.
Virheellisesti asennettua hiomalaikkaa, joka ulottuu suojakuvun
reunatason ulkopuolelle, ei voida suojata riittavén hyvin.

¢) Kayta aina suojusta, joka on tarkoitettu kdytettavalle
hiomatydkalulle. Suojuksen taytyy olla tukevasti kiinni
sahkotyokalussa ja niin asennettu, ettd suurin mahdollinen
turvallisuus saavutetaan. Hiomatydkalun tulee siis olla
mahdollisimman vahan avoin kayttajaa kohti. Suojuksen
tulee suojata kdyttavaa henkiloa murtokappaleilta ja tahattomalta
hiomatydkalun koskettamiselta.

d) Hiomatydkaluja saa kdyttaa ainoastaan siihen kdyttoon
mihin niité suositellaan. Esim.: Ald koskaan hio hiomalaikan
sivupintaa kayttaen. Hiomalaikat on tarkoitettu hiontaan laikan
ulkokehdlld. Sivuttain kohdistuva voima saattaa murtaa hiomalaikan.
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e) Kayta aina virheetontd, oikean kokoista ja muotoista
kiinnityslaippaa valitsemallesi hiomalaikalle. Sopivat laipat
tukevat hiomalaikkaa ja vahentévét ndin hiomalaikan murtumisriskia.
Katkaisulaikkojen laipat saattavat poiketa muitten hiomalaikkojen
laipoista.

f) Ald kdyti isompiin sahkotyokaluihin kuuluneita kulunei-
ta hiomalaikkoja. Suurempien sahkdtydkalujen hiomalaikat eivét
sovellu pienempien séhkatydkalujen suuremmille kierrosluvuille, ja
nevoivat murtua.

Muita katkaisuhiontaan liittyvia erityisvaro-ohjeita

a) Vélté katkaisulaikan juuttumista kiinnija liian suurta
syottopainetta. Ald tee liian syvia leikkauksia. Katkaisulaikan
ylikuormitus kasvattaa sen rasitusta ja sen alttiutta kallistua tai juut-
tua kiinni ja siten takaiskun ja laikan murtumisen mahdollisuutta.

b) Valta aluetta pyorivan katkaisulaikan edessa ja takana.
Jos katkaisulaikka liikkuu tyokappaleessa sinusta poispdin, saattaa
sahkotyokalu takaiskun sattuessa singota suoraan sinua kohti
pyorivalld laikalla.

) Jos katkaisulaikka joutuu puristukseen tai keskeytat tyon,
tulee sinun pysayttaa sahkotyokalu ja pitaa se rauhallisesti
paikoillaan, kunnes laikka on pysahtynyt. Al koskaan koeta
poistaa vield pyorivaa katkaisulaikkaa leikkauksesta, se
saattaa aiheuttaa takaiskun. Méarittele ja poista puristukseen
joutumisen syy.

d) Ala kéynnista sahkotyokalua uudelleen, jos laikka on
kiinni tyokappaleessa. Anna katkaisulaikan ensin saavuttaa
taysi kierroslukunsa, ennen kuin varovasta jatkat leikkausta.
Muussa tapauksessa saattaa laikka tarttua kiinni, ponnahtaa ulos
tyokappaleesta tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tuelittedt taiisot tyokappaleet, katkaisulaikan puris-
tuksen aiheuttaman takaiskuvaaran minimoimiseksi. Suuret
tybkappaleet voivat taipua oman painonsa takia. Tydkappaletta tulee
tukea molemmilta puolilta, sekd katkaisuleikkauksen vierestd, etta
reunoista.

f) Ole erityisen varovainen upotusleikkauksissa seiniin tai
muihin alueisiin, joiden taustaa tai rakennetta et pysty nake-
maan. Uppoava katkaisulaikka saattaa aiheuttaa takaiskun osuessaan
kaasutai vesiputkiin, sahkdjohtoihin tai muihin kohteisiin.

Erityiset varoohjeet hiekkapaperihiontaan:

a) Ald kayta ylisuuria hiomapyorojd, vaan noudata
valmistajan ohjeita hiomapydrdjen koosta. Hiomapyorot
jotka ulottuvat hiomalautasen ulkopuolelle, saattavat aiheuttaa
loukkaantumista tai johtaa kiinnijuuttumiseen, hiomapydrdon
repeytymiseen tai takaiskuun.

Erityiset varo-ohjeet tyoskentelyyn terasharjan kanssa:

a) Muista, ettd terdsharjasta irtoilee langanpétkia myds
tavallisen kdyton aikana. Ala ylirasita teraslankoja liian
voimakkaalla puristuksella. Poissinkoilevat langanpalat voivat
tunkeutua hyvin helposti ohuiden vaatteiden ja/tai ihon lapi.

b) Jos suojusta suositellaan, tulee sinun varmistaa, ettei
suojus ja terdsharja voi koskettaa toisiaan. Lautas- ja kuppi-
harjojen halkaisijat voivat laajeta puristuspaineen ja keskipako-
voiman johdosta.

Taydentavia turvallisuusmaarayksia ja tyoskentelyohjeita
Metallien hionnassa syntyy kipindintid. Tarkista, ettei kenellekdan
aiheuteta vaaraa. Tulipalovaaran takia ei lahistol1d saa olla mitaan
palavia aineita (kipindetaisyydelld). Pélynpoistoa ei kdytetd.

Kaytd konetta siten, ettd lastut ja kipinat lentavat itsestasi
poispain.

Al tartu kdynnistetyn laitteen tydskentelyalueelle.

Pysdytd laite valittomasti jos siind esiintyy huomattavaa varahtelya
tai huomaat muuta puutetta. Tarkista kone vian aiheuttajan
madrittelemiseksi.

Adrimméisen vaikeissa kdyttoolosuhteissa (esim. Kiilloitettaessa
metalleja tukilautasella ja vulkaanikuitu-hiomalaikoillsaattaa
kulmahiomalaitteen sisapuolelle kertyd runsaasti likaa. Tallaisissa
kdyttoolosuhteissa on turvallisuussyistd tarpeen puhdistaa
metallikertymét laitteen sisdosista perusteellisesti ja liséksi tulee
ehdottomasti kytked laitteen eteen vuotovirtavaroke (FI-katkaisin).
Kun Fl-katkaisin on lauennut, tulee kone Idhettdd korjattavaksi.

Lastuja tai puruja ei saa poistaa koneen kaydessa.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Kulmahiomakonetta voidaan kdyttaa monien materiaalien,kuten
esim. metallin tai kiven, katkaisuleikkaukseen jakarkeaan hionta-
an, sekd hiontaan muovihiomalautastakéyttaen ja tydskentelyyn
terdslankaharjan kanssa.Epéselvissd tapauksissa noudata lisava-

rusteiden valmistajienantamia ohjeita.

Kdytd katkaisuleikkauksessa lisavarusteohjelmaan kuuluvaa
suljettua suojakupua.

Epéselvissa tapauksissa noudata lisavarusteiden valmistajienan-
tamia ohjeita.

Konetta saa kdyttdd ainoastaan kuivatydskentelyyn.

TYOSKENTELYOHJEITA
Varmista sellaisissa tydkaluissa, joihin on tarkoitus kiinnittaa kier-
teisreikdinen laikka, ettd laikan kierre on riittavén pitkd sopimaan
karan pituuteen.
Kaytd ja sdilytd aina hiomalaikat valmistajan ohjeiden mukaan.
Rouhehionta- ja katkaisutydssa on aina kéytettava laikan rikko-
masuojusta.
Taivutetut hiomalaikat taytyy asentaa niin, ettei niiden hiomapinta
ulotu suojakuvun reunatason ulkopuolelle.
Kaytd aina lisékadensijaa.
Tydstettava kappale on kiinnitettava, ellei se omapainonsa vuoksi
pysy paikallaan. Ald koskaan vie tydkappaletta kddessd hiomalaik-
kaa vasten.
Laipan mutteri téytyy kiristad tiukkaan ennen koneen kdyttoonot-
toa.
Jos kdytettyd tyokalua ei kiristetd tiukkaan laippamutterilla, on
mahdollista, ettd tyokalu menettdd jarrutettaessa tarvittavan
kiinnitystehon.
Jos virta katkeaa laitteen ollessa vield paalle kytkettynd, niin jarrut
eivat toimi.

ELEKTRONIIKKA

Elektroniikkaa pitaa pydrimisnopeuden kuormituksen kasvaessa
vakiona.

Ylikuormituksen sattuessa kierroslukua alennetaan pysdhtymiseen
saakka.

Laite on varustettu ylikuormitussuojauksella ja takapotkunestotoi-
minnolla ja pysahtyy, jos sitd rasitetaan liikaa.

Ota huomioon, ettd kone palaa takaisin alkuperdiseen tyokierroslu-
kuun, kun ylikuormitus lakkaa.

Tydkierrosluvun saavuttamisen jalkeen laite on jélleen valmis
kéyttoon.
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UUDELLEENKAYNNISTYSSUOJA
Nollajénnitekytkin estdd koneen kaynnistymisen uudelleen
sahkokatkon (pariston vaihdon) jalkeen.
Tyotd jatkettaessa tulee kone ensin sammuttaa ja sitten kdynnistaa
uudelleen.

2014/30/EU

ja seuraavia yhdenmukaistettuja standardeja on kdytetty.
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 4+ A2:2013 + A11:2014

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

PEHMEAKAYNNISTYKSEN

Elektronisen pehmedkaynnistyksen vuoksi kone kiihtyy jatkuvasti
kunnes ennalta valittu nopeus on saavutettu

Pitkddn kdyttamattd olleet vaihtoakut on ladattava ennen kayttod.

Y1i 50°C [ampétilassa akun suorituskyky heikkenee. Valtathan
akkujen sailyttamista auringossa tai kuumissa tiloissa.

Pidd aina latauslaitteen ja akun kosketinpinnat puhtaina.
Optimaalisen kdyttdidn saavuttamiseksi akut on ladattava tayteen
kdyton jélkeen.

Mahdollisimman pitkén elinajan takaamiseksi akut tulee poistaa
laturista lataamisen jalkeen.

Akkuja yli 30 pdivaa séilytettaessd: Sailyta akku yli 27 °C:ssa ja
kuivassa. Salytd akku sen latauksen ollessa 30 % - 50 %. Lataa akku
6 kuukauden vélein uudelleen.

LITIUMI-IONIAKKUJEN KULJETTAMINEN

Litiumi-ioniakut kuuluvat vaarallisten aineiden kuljetuksesta
annettujen lakien piiriin.

Néiden akkujen kuljettaminen tdytyy suorittaa noudattaen paikal-
lisia, kansallisia ja kansainvalisia madrayksid ja saadoksid.
Kuluttajat saavat ilman muuta kuljettaa néitd akkuja teitd pitkin.

Kaupallisessa kuljetuksessa huolintaliikkeiden téytyy kuljettaa
litiumi-ioniakkuja vaarallisten aineiden kuljetuksesta annettujen
madrdysten mukaisesti. Ainoastaan tahan vastaavasti koulutetut
henkilot saavat suorittaa kuljetuksen valmistelutoimet ja itse
kuljetuksen. Koko prosessia tulee valvoa asiantuntevasti.

Seuraavat kohdat tulee huomioida akkuja kuljetettaessa:
Varmista, ettd akkujen kontaktit on suojattu ja eristetty, jotta
véltetddn lyhytsulut.

Huolehdissiitd, ettei akkusarja voi luiskahtaa paikaltaan pakkauk-
sen sisalla.

Vahingoittuneita tai vuotavia akkuja ei saa kuljettaa.
Pyyda tarkemmat tiedot huolintaliikkeeltdsi.

Pidd moottorin iimanottoaukot puhtaina.

Kdytd ainoastaan Milwaukee lisatarvikkeita ja Milwaukee varaosia. Mi-
kéli jokin komponentti, jota ei ole kuvailtu, tarvitsee vaihtoa ota yhteys
johonkin Milwaukee palvelupisteista (kts. listamme takuuhuoltoliikkei-
den/ palvelupisteiden osoitteista)

Tarvittaessa voit pyytda laitteen réjahdyspiirustuksen ilmoittaen
konetyypin ja tyyppikilvessé olevan kuusinumeroisen luvun huol-
topalvelustasi tai suoraan osoitteella Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strasse 10, 71364 Winnenden, Saksa.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA

Vakuutamme taten olevamme yksin vastuussa siitd, ettd kohdassa
“Tekniset tiedot” kuvattu tuote vastaa kaikkia direktiivien merki-
tyksellisia saadoksia
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Valtuutettu kokoamaan tekniset dokumentit.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

HUOMIO! VAROITUS! VAARA!

Lue kdyttoohjeet huolelleisesti, ennen koneen kdynni-
stamistd.

Kaytd laitteella tyoskennellessasi aina suojalaseja.

Kayta suojakdsineita!

Ota akku pois ennen kaikkia koneeseen tehtdvia
toimenpiteita.

Al kayta vikivoimaa.
Vain katkaisutdihin.

Vain hiontatdihin.

Lisélaite - Ei sisally vakiovarustukseen, saatavana
lisétervikkeena.

Sdhkdlaitteita ei saa hdvittdd yhdessd kotitalousjatteiden
kanssa. Sahkd- ja elektroniset laitteet tulee kerdta
erikseen ja toimittaa kierratysliikkeeseen ymparistoy-
stavallistd hdvittdmistd varten. Pyydd paikallisilta
viranomaisilta tai alan kauppiaaltasi tarkemmat tiedot
kierratyspisteistd ja kerdyspaikoista.

Suojaluokan Il séhkotydkalu Sahkotydkalu. jonka séhko-
iskunsuojaus ei ole riippuvainen ainoastaan peruseristyk-
sestd, vaan myos siitd, ettd kdytetdan lisaturvatoimia,
kuten kaksinkertaista eristystd tai vahvistettua eristysta.
Laitteessa ei ole suojajohtimen liittdmiseen tarvittavia
varusteita.

C € cmen

EurAsian-vaatimustenmukaisuusmerkki
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TEXNIKA LTOIXEIA

TONIAKOX TPOXOX M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB
Ap1Bpog mapaywyng 45212902... 45213602...
...000001-999999 |...000001-999999

BoAt AC 18V 18V
OvopaoTIkdc aplBuoc oTpoQwv 8500 min™! 8500 min"!

D= Méytotn idpetpoc diokou Aerdvong max. 115mm 125mm
d= bidpeTpoc omn¢ 22,2mm 22,2mm

d
= b= Ndyoc diokov komr¢ min. / max. 1/3mm 1/3mm

[ S
bi) b= MNdyo¢ tpoyov Aeiavong max. 6mm 6mm

gl) D= Aidpetpog diokov Aeiavong max. 115mm 125mm

@ D= Aidpetpog cuppatéBouptaag max. 75mm 75 mm

YnEipwpa atpdkTou M14 M14
Bdpoc xwpic avtaMakTik pnatapia 2,0kg 2,0kg
Bdpog o0pgwva pe ) dtadikagia EPTA 01/2003 (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kq 2,7kg
Mnpopopisc Bopupou
Tipéc pétpnong eakpipwpévec katd EN 60 745. H c0gwva pe T kapmidn A extipnBeioa atabun BopuBou Tou pnyxavipatos avapépetal
o€
Y1d0pn nyniki¢ mieong (Avaopdheia K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
Y1aBun nyntikng oxoog (Avaspahea K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
ODopdte mpootacia akor¢ (wraomideg)!
Mnpopopiec doviisewv
YMikéq Tipéc kpadaopwv (dBpolopa Stavuopdtwy Tpiav SieuBivoewy) e¢akpiBwbnkav obpwva e Ta mpotuma EN 60745,
Aetavon emgavewov: Ty ekmopmic Sovioewv a, 2,11 m/s? 4,61 m/s
Avacgdhela K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?
Aeiavon pe yoahoxapto: Tip exmopmri Sovioewv a, 1,83 m/s? 2,15m/s?
Avaogdheta K= ) 1,5 m/s? 1,5 m/s?

Y& ANNeC e@apployEg, Omwg Ty, SlaywploTiki Aeiavon N Aeiavon pe T cuppatoovptoa pmopei va mpokPouv AANEC TIpéC TAAAVTWOEWY!

NPOEIAONOIHZH

To avagepopevo o’ autéq Tig odnyieg eminedo dovioewv xel petpnBei pe pua Tumomoinpévn odp@wva pe To EN 60745 péBodo pétpnong

Kal pmopei va xpnotpomotnBei yia T o0ykplon Twv nAeKTpIK@Y epyaeiwv petagl toug. Autd eivat emiong katdAnho yia pia mpoowptvi
€KTipnon g emBdapuvon Twv dovioewv.

To avagepopevo eminedo SOVAOEWV AVTITPOOWMEDEL TIC KUPLEC XPROELG TO NAeKTPIKOD epyaleiov. Edv Opw  To nAeKTpIKO Xpnatpomoteital
0€ AA\EC XPOELG, e SlaQOpETIKA epyaNeia epappoyi¢ I} AVETAPKN GUVTHPNON, LMOpPE va uMapgel amokAion Tou emmédou dovioewv. Auto
umopéi va avén el onuavTika Ty emBApuvon Twv dovieewv yia T GUVONIKR S1apPKELa TG Epyaciag

Ta pia akpiPn extipnon e empdpuvong Twv Sovioewv ogeilouy emiong va AapPdvovtat umoyn ol xpovol, GTOUG 0moioug 1) CUGKELN Eivat
amevepyomoinpévn i €ivat pev evepyomotnpévn aAd dev xpnotpomoleitat mpaypatikd. Auto pmopei va peElwoel onpavikd T empdpuvon
TV 6OVATEWV yla TN 6UVONIKI) SLdpKeLd TS Epyaciag.

KabBopilete mpoobeta pétpa aopaleiag yia Ty mpoatasia Tou XEIPLOTH amd T eMidpacn Twv Sovioewv 6mwg yia mapddetypa: Zuvtipnon

T0U NAEKTPIKOD £pyaNeiov Kal Twv pyaleiwy epappoyic, Statnpeite {eoTd Ta yépla, 0pydvwon Twv Sladikaciwy epyasia.

m MPOEIAOMOIHIH!

AwaBaote 0Aeq Tig Ymodegerg aopaheiag kat Tig 08nyiec.
Apéherec Katd T THENON TWV TPOEIBOMOINTIKWY UTI0dEieWY
pmopei va mpokahéoovv nhektpominia, kivéuvo mupkayidg fy/kat
00Bapoug Tpavuatiopoug.

Ouhagre oleg Tig mpocrdomonTikéc umodeieig kat 0dnyieg
yla Kabe peAhovTiki xprion.

A\ OAHTIEL AZOAAEIAT T1A TPIBEIO FQNIAL.

Kowég mpoeidomointikég umodeieic yia Aeiavon kat Aeiavon
e opup1d0XapTo, yla epyacieg pe cuppatofouvpto, yla
oTiABwon Kat yia epyacisc Komn

a) Auto To nAeKTPIKO Epyaleio mpémel va Xpnotpomoteital
cav A\elavTRPaC PE GHUPISOXAPTO, Yia EPYATIEC PE
cuppatoBouptoa kat cav pnxdavnpa komic.. Na Aapdvere
MAavtote UMOYN oag OAeG Tig mpogtdomonTikég umodeieig,
TIC 08nyiEg, TIC AMEIKOVIGELC KAl Ta GTOLXE(A TTOV 0ag
napadivovrat padi pe 1o nAekTpiko epyaleio. H un tipnon Twv
0dnytwv mou akohouBouv, pmopei va odnyfoet oe n\ektpominéia,
QWTId Kai/n og 00Papoug TpAURATIoHOUC.

b) Auto to nhekTpIKo epyaleio dev eivat kardAAnho yia
yvahiopa.Xproec, ol omoieg dev mpoBAEmovTal yia T0 NAEKTPIKG
epyaheio pmopoly va 08nyRooLY G€ KIVUVOUC Kat va TPOKAAEGOUY
TPAVPATIOOUC.

EAAnvika
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¢) Mn xpnopomoijoete moté e€aptipata mov dev
npoPAémovrat kat §€v mPoTABNKAV A6 TOV KATAOKEVAGTH
£181Ka YU’ auTo 1o nAekTPIko epyaleio. Movo n Slamiotwon o1t
UMOPEITE va 0TEPEWTETE Eva £§ApTNHA 6TO NAEKTPIKO Epyaleio oag
dev eyyvatat v aogadr xprion Tou.

d) 0 emTpentoc apiOpog oTpoP®V TOV avTAAAAKTIKOU
e€apripatog mpémel va ivat ToUAAY16TOV T060 VPNAGG 660
0 PéYI0TOG aplBPOC GTPOPWV MOV AVAPEPETAL EMAVW GTO
nAeKTPIKO epyaleio. ESaptipata ta omoia meplotpé@ovtal pe
Tay0TNTa PEeyarlTepn amo TV EMTPENT, EVOEXETAL VA GTIAGOLY Kal
Va EKOPEVEOVIOTODV.

e) Hewrepiki didpetpog kat To mayog Tov epyaleiov mov
XPnotpomolEiTe MpEMmeL va avTamoKpivovtal mpwe 6Ti¢
avtioTolye SlaoTaceg Tov nAeKTPIKOU epyaleiov oag.
Epyaleia pe eapalpévec dlaotdoeig dev pmopobv va kahueBolv iy
va eheyxBolv aopahac.

f) Taonelpwpata Twv avtalAaKTIKOV E§apTRpATWY
MpEMeL va Taipla{ouy pe To OMEipwa TOU TPOYO0U KOG,
Ita avralAakTiKd €apTipata mov ouvdéovTan pe phavt{ec
n Sudtpnon tov dickou mpémet va Tarprader pe tn SiapeTpo
¢ romofeTnpévng pAavelag. AvtalakTika e§aptipata mov
dev Taiptdfouv atov d§ova TG GUOKEVIG Eival ékkevtpa, SovouvTal
umepBoikd évtova Kat mropouv va 0dnyrigouv oTnv anwhela Tou
€AéyXoU TOU pnxaviuatog.

g) Mn xpnopomoreite yahaopéva epyaleia. Na ehéyyete
TAVTOTE Ta EpyalEia MOV IPOKELTAL VO XPNGIIOTOLOETE,

. X. ToU¢ §ioKOU¢ KOTTIiC yla oTacipaTa Kat pwypéc, Tou
diokoug Aeiavong yia pwypéc, @Bopéc N Eeptiopara Kat

TIC GUPpATOPoupTOEC yia Yahapd i) omacpéva cUppata.

Le mepimTwon mov 10 NAEKTPIKO epyaleio 1} kamoto
Xpnotponouiotpo epyaleio méoer katw, 1oTe EAéyETe TO
epyaleio piimwg €xet umootei kamota AGPN 1} XpnopomolioTe
£va dAho, aPoyo pyaleio. Metd Tov éNeyyo Kat Tnv
Tomo0Bétnon Tov epyaleiov MOV MPOKELTAL VA XPIOLHOTIOUOETE
TPEMEL VA AMOPAKPUVETE TUXOV MAPEVPIOKOPEVA TPOsWIA
amnd 1o emimedo MePIOTPOPIE TOL Epyaleiov, Ki akoAovBwe v’
a@roeTe T0 NAEKTPIKO Epyaleio va epyaoTtei éva Aemto umo

T0 péyIoTo aplBpo 6TPoPWV Xwpic Poptio. Tuydv yahaopéva
epyaheia omave we emi To mgioTov Katd TN SidpKela auTol ToU Xp6vou
SoKIpnc.

h) Na @opdre mavrote T S1KN 0aC, ATOMIKY) IPOGTATEVTIKN
evdupacia. Na xpnopomorcite emiong, avahoya pe v
EKAOTOTE £PYACia MOV EKTENEITE, MPOOTATEVTIKEC PAGKES,
TIPOOTATEVTIKEC SlATAEIC PaTIV I} TPOGTATEVTIKA YUaAid.
Av XpelaoTei, PopECTE Kal HAOKa TPOGTAGIAG AT GKOV),
WTACTOEC MPOGTATEVTIKA YAVTI 1} Pia E181KN) TPOGTATEVTIKN
nodid, mov Oa oag mpoaTaTEVEL AMO TUXOV EKOPEVEOVI{OpEVa
Aetavtikd owpatidia fj Opavepata vAikov. Ta pdtia mpémet
VampooTATEVOVTAL AN TUXOV AlwPOUHEVa OwpaTidla oL pmopei
dnutovpynBolv katd T ektéNeon Twv dldpopwy epyactwv. Ot
QVOMVEVGTIKEC KAL 0L TPOOTATEVTIKEC LAOKEC TPEMEL VA GINTPGPOLY
TOV a€pa Kal va GLYKPatolv Tn KGvn mou dnptoupyeital katd v
€pyaoia. Xe mepimtwon mou ekTeDeiTe yia Moy ypovo og Loyupo
B0puPo pmopei va anwAéoeTe TNV akon 6ag.

i) Opovrilete, TUXOV mapevpioKopEva dropa va Bpickovtat
MAVToTE 0 oA} aMGOTACN AN TOV Topéa MOV £pyaleobe.
KdBe dropa mov pmaivel oTov Topéa mov epyaleabe mpénetva
(POpa MPOGTATEVTIKI EVEUpacia. Opalopata Tov umo Katepyaoia
Tepayiov i omaopévav epyaleinv pmopei va ekopevioviaTol Kat
VampoKaNEGOuV TPAUHATIOHOUE AKON KL EKTOC TOU dpedou Topéa
€pyaciac.

j) Namdvere T 6uokevr 6Ti¢ povwpévee xeipohaBéc oTav
EKTENEITE EPYQOiEC KATA TIC OMOiEC T KOMTIKA pyaeia Ba
PmopoUsav va EGOUV MGV 0€ KPUPPEVA KaAwdia pevpatog.
H emagn twv komTikwy epyaleiwv pe aywyo tpo@odosiag taong
pmopei va B¢og1 Ta peTaMIKA THPATA TG CUOKEVAG UTT'0TAON KAt va
npokahéoel neAktpomngia.

k) Mnv amoBécete moté o nAeKTPIKO Epyaleio mpv To
tomoBstnpévo pyaleio maPer evrehw va Kiveitat. To
TIEPIOTPEPOpEVO epyaleio pmopei va épBel o emagn e T em@avela
0NV omoia AKOUPMAOATE TO NAEKTPIKO Epyaleio ki £TaLva ydoeTe Tov
£\eyxo Tou.

1) Minv aproste 0 nAeKTPIKO £pyaleio va epydletal dtav

T0 peTagEpeTe. Ta polya oag pmopei va TuNXTodv Tuyains 0To
TIEPIOTPEPOHEVO £pYaNEio KI AUTO VA TPUTTOEL TO GO} 00,

m) NakaBapilete TAKTIKA TIC GYIOPEC aEPIOHOD TOU
nAeKTpIKOU £pyaleiov oag. H mtepwtn Tou Kivntipa tpaBaet
oKOvn Péoa 0To mepiBAnpa Kat n ouoowpeuon HETAANKRAG OKOVNG
pmopei va Snpioupynaet NAEKTPIKOUC KVEUVOUC.

n) Mn xpnoipomoteite o nAeKTPIKG Epyaleio Kovta o€
€U@AeKTa UAIKA. 0 omvOnplopdg pmopei va ta avagégel.

0) Mn xpnotponoisite epyaleia mov amarrovv Yuén pe
YUKTIKA vypd. H yprion vepol i GAAwY PUKTIKOV Uypwv pmopei va
odnynoel oe n\ektpomngia.

K\otonpa kat oxetikég mpogidomontikéq umodeifeig

To kAdTonpa €ivat pia ampoadoknTn avtiépaon dtav To
TEPLOTPEPOLEVO epyaleio, . ¥. 0 Siokog komc, 0 dioko¢ Aeiavang,
1) 0uppaT6PoupTaa KTA., TPOGKPOUGEL KATIOU (OKOVTAWEL) 1
pmhokdpet. To oprvwpa i To prhokdapiopa odnyei atny amdtopn
dlakomn g MEPLOTPOPRC Tou epyaleiov. Etat, éva Tuxov pn umo
£heyyo evplokopevo NAekTPIKO epyaheio avTidpd oTo onpicio
Hm\okapiopatoc/mpéokpouanG pe 6podpdTnTa Kat MePIOTPEPETaL
HE OUVEXWE auéavopevn TaxuTnTa e avTibetn amd exeivn Tou
epyaleiov.

0tav . x. évag diokog Kommc 6pnvaaeL | pmAokapel péoa 6o umo
Katepyaoia uNIko, TOTE n akpr Tou diokov mou PubileTal péoa oo
VKO pmopei va otpePAwael kat akohouBwg 0 diokog komrg va
meTayTel e oppr Kat aveéAeykta amd To uNik6 1 va mpokahéaet
KA6Tonpa. 0tav ouppei avté o diokog komrg Kiveital pe katebBuven
TIPOG TO XEIPLOTH/TN XelpioTpia 1 kat avtiBeta, avaloya pe T @opd
TIEPIOTPOPIIC 0TO ONEi0 PMAOKAPIOPATOC. L€ TETOLEG TEPITTHOELC
dev amokAeieTal akopn Kai 1o 0mActpo Twv SioKwv KOmmG.

To kAdTonpa ival 1o amotéheapia evog eapahpévou 1 eAhmy
XELPLOHOU TOL NAEKTPIKOU £pyaNeiov Kat pmopei va amogevyBei

pe AN KATAANAWY TPOANTTIKWV PETPWY, 6av QUTA IOV
TIEPLYPAPOVTAL MAPAKATE).

a) Nakpatdre To nAekTpiko epyaleio mavrote KaAd Kat

Va MAipVETE 1€ TO OWHA 0ag povo Béasig, aTic omoieg Ba
UMOPEGETE VA AVTIPETWMIGETE EMTUXG)G EVa EVOEYOPEVO
khotonpa. Na xpnotpomoteite mavrote tnv mpoe0etn Aafi,
av auTi} YUOLKA UTTApYEL, yia va e§acpalioeTe €101 TO péyioTo
Suvatd éleyyo Tou nAekTpiKoD epyaleiov o€ mepimTwon
EPRPAVIONC AVAGTPOPWV Kal AVTipp Suvapewv (m. x.
KkAoTNOpa) Katd TV ekkivion. 0 xelploTic/n XelpioTpla pmopei va
AVTIHETWTTIOEL L€ EMTUYXia Ta KAOTONATA KAl TIC AVAGTPOPE POTIEC.
b) Mn Balete moté Ta xépla cag KOVTd 6T MEPIGTPEPOPEVA
epyaleia. Ze mepimtwon KAOTORpATOC TO £pyaleio pmopei va
TIEPAOEL MAVW Mo TO XépL 0aC.

¢) Mnv maipvete pe o owpa oag Boeic mpog Ti¢ omoieg Ba
Kvn0si to nAeKTpIKO £pyaleio o€ mepinTwon KAotoRpaToC.
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Katéd to kKA6Tonpa 1o nAekTpiko epyaheio Kiveitat ave¢éleykta

Je KatehBuvon avtifeTn mpog T opd mEPIOTPOYRC TOU diokou
\eiavong oo onpeio pmhokapiopatoc.

d) NaepyaleoBe pe 1diaitepn mpoooyr) o€ ywvieg, KOPTEPEC
akpéc KTA. Opovrilete, To AeravTiko pyaeio va ppv
avatvaytei £§w amo To UMO Katepyacia UAIKO Kat va pn
OPNVWOEL 0’ auTo. To MEPIOTPEPOHEVO NelavTIKO pyaleio
0ONVAVEL EDKONA KATA TNV £pYAOia 0 YWVie Kal 0€ KOQTEPEC AK|IEC
1y 6tav exTivaetat. Autd mpokahei kKAGTONpa A anwAela Tov ENEyyoU.
€) Mn xpnotpomoreite Adpec yia ahuoompiova 1y 080vTwTéC
mprovohapec. Tétola aviaMakTikd e§apTiipata mpokaolv ouyva
KAOTONa 1 08Ny0LV 0 amwAela ToV EAEYXOU TOU NAEKTPIKOD
epyaheiov.

181aitepeg mpogidomontikéc umodei€eig yia Aeiavon Kat
Komn

a) Naxpnotpomorgite amokAeloTIKAG AELaVTIKA COPATA TTOU
eivat katdAAnAa yia 1o nAeKTpIKG epyaleio cag Kat povo
MPoQUAAKTHPEC oL MpoBAémovTal yI’ autd Ta AElavTIKd
oopara. AelavTika oopatamov dev mpoBAEmovVTaL yia 10 NAEKTPIKO
epyaheio dev pmopolv va KaAupToOV EMAPKWE Kat yI' auTd eivat
avaca.

b) OimTuywroi Tpoxoi Aeiavong mpémel va TomoBeTovvTal pe
TETO10 TPOTO WOTE 1) EMPAvELN Aeiavong va pnv e§éxet amo
™V KaAOmTpa mpootadiac. L& mepintwon mov o Tpoyd¢ Aciavong
dev TomoBeTnBei owotd kat e€€xel amd T kaAUmTpa mpoaTaciag dev
umopei va kahu@Bei emapkag.

¢) Naxpnoipomolgite mavtoTe TOV TPOYUAAKTHPA IOV
npoBAémeTal yia TovV TOMO TOU EKAGTOTE AELAVTIKOD GHATOC.
0 mpogulakTiipag mpEMeL va givat acpar®( 6TEPEWPEVOC
070 NAeKTPIKO epyaleio kat va gival puBpiopévog Kata
TET010 TPOTO, WOTE £T0L VA EMTUYXAVETAL N péytoTtn Suvath
aopdahera, dnhadi To Tpipa Tov Aetavtikou epyaleiov mou
deiyvermpog To xep1oTiH/Tn Xe1pioTpia va givar 6o To Suvatod
mo pikpo. 0 mpoUAAKTIPAC TPOGTATEDEL TO XEIPLOTH/TN XelpioTpla
and v Bpavopata kat aBEANTN Emagn pe To AeLavTiKG oW,

d) TaAewavrikd copata mpémet va XpnotponolovvTal povo

yla ¢ epyacieg mov avtd mpoBAémovtat. Mnv Aelaivete moté
e TV MAEUPIKI} EMavera £vog Siokou komrg. Ot diokot Komi¢
npoopiCovtat ya agaipeon UMKoL povo e Ty akpr Toug. Autd ta
\ELAVTIKA 6GPATA UMTOPEL Va 0TTAG0UV 6TV UTOTOUV Trieon amd Ta
mhdyla.

e) Naypnowpomorcite mavrote apoyeg YAAvT{ec 6UQPIENG pe
T0 6WOTO péyeBo¢ Kat T 6wOTH HopYR, avaloya pe 1o dioko
Aeiavong mov emAégare. 01 kataMn)eg pAdviec atnpilouy To
bioko Aeiavang kat peiwvouy 1oL Tov Kivouvo Tou omaoipatog Twv. Ot
@AAvTeC yia Siokoug Komn¢ pmopei va Slagépouy amd Tig eAvTleq yia
@aNhoug diokoug Aeiavong.

f) Na pn xpnotpomorcite petayeipiopévoug diokoug Aeiavong
amd peyalitepa nhekTpika epyaleia. Aiokot Aeiavong yia
peyahvtepa Aetavika epyaheia dev eivat katdAnhot yia toug
VPNAGTEPOUC APIBHOUC TTPOPWY TWV MIKPOTEPWY NAEKTPIKWY
€pyaeiwv Katyt' autd pmopei va omdoouv.

ZupmAnpwpatikéG mpogldomonTikéc umodeigeig yia diokoug
KOMNG

a) Na amo@eiyete 1o pmhoKdpIopa TwV SioKwv Komi¢ Kau/q
NV doknon moAv vPnAr¢ micong. Na pn Sie§dyete Topég
unepBohikov Badoug. H umepBoiki empdpuvan tou diokou komrg
au€dvel T Unyaviki Tapapopewor Tou KaiTov kivéuvo atpéBAwang
K1 €101 Kau Ti¢ mBavotnTeq KAoToRaTOC 1) 6Maciatog Tou AelavTikod

b) Na amo@eiyete Ty mepiox1i pmpoeTd Kt miow amé Tov
MEPIOTPEQPOpEVO Sioko Komic. 0Tav ompwyveTe T0 dioko Komig
Jié0a 0T U6 KaTEPyasia TEPdY10 TOTE, O¢ MepinTwon KAOTORaATOC,

T0 NAEKTPIKO £pYaNEio e TOV TIEPLOTPEPOHEVO Sioko pmopeiva
€EKOQEVOOVIOTE KaTeuBeiav emave oag.

¢) '0tav o diokog Komnj¢ pmAoKApEL i 6TV SlaKOMTETE TRV
epyacia cag mpémel va B£TeTe TO NAEKTPIKO Epyaleio EKTOC
Aettoupyiag Kat akoAouBw¢ va To Kpatdte pepa péxpt o diokog
KOTI|C VA 0TapaTioel vieAwe va Kiveitat. Mnv mpoomadiioete
noté va Bydlete 1o dioko komii¢ amd To UMko dTav avTog
KIVEITaL aKopn, StapopeTikd umdpyet Kivduvog kKhotoRpatog.
E§akpiBwoTe ki e§oudeTepchoTe TV artia Tou Pmhokapiopatog.

d) Mn6éoete 1o nAekTpIKO Epyaleio maAt o€ Aettoupyia 660

0 diokog komii¢ BpiokeTat akdpn péca 6To UM Katepyacia
TEpayt0. APRoTe T0 Sioko KOG Vel AMOKTI GEL TO PEYIOTO
ap1Bp0 GTPOPWV TIPIV GUVEYITETE MPOGEKTIKA TV KOTIN.
AtagopeTikd o diokog pmopei va oQnVwoEl, va metayTei pe oppr £6w
and To umo Katepyaoia UMKO 1 va Tpokahéael KAGTonpa.

e) MA\dke, 1) dAa peyda vmo Katepyacia Tepayia, mpémetva
unootnpilovrat yia va ehattwbei o kivduvog KAotarjpatog amd
£évav tuyov pmokapiopévo dioko komriq. Meydha umd katepyaoia
Tepdyla pmopei va Avyioouv kdtw amé To idto Toug o dpoc. To umd
KaTePyaoia Tepdyo MEMEL va UTOOTNPIYTEL KaL 0TIG JU0 TAEUPES TOU,
KaUKOVTG 0TNV TORI KOMG KAl 0TV Ak Tov.

f) Na eiote 1b1aitepa mpooeKTIKOi/MpooEKTIKEC OTaV Sie€dyete
«koméc BuBiopatoc» o€ Toixouc 1y GAAOUC i EMOMTEVGIPOUC
Topeic. 0 BuBI(6pevoc diokog komm¢ pmopei va KOYel owAAveg
Qurtagpiov (ykadiol) 1 vepou, NAEKTPIKEC yPAUMES ) AVTIKEIEVa IOV
pmopei va mpokahéaouv kKAGTonpa.

181aitepec mpocidomontikég umodeiec ya epyacieg
Aeiavong pe opupidoxapto:

a) Mnxpnotponotcite umeppeyédn opuptdo@uila aAdd
TNPEITE TIC GUOTACELG TOV KATAGKEVAOT] Ya To péyebog Twv
opuptdo@UANV. Zpuptdo@uNa mou mpoeéxouy and To dioko
\eiavang pumopei va mpokaAégovy TpaupaTIouoUs, va 0dnynoouvy oe
pHm\oKdpiopa, va ox10To0V 1y va mpokahéoouy KAGTonpa.

181aitepec mpogidomontikég umodeifeiq yia epyacis pe
GUPpATOPOUPTOEC:

a) Npocéyete, 16Tt amo tn petallkn Bovptoa emion Kat
Katd tn 6uviifn Xpiion amoKOmTovVTal KOppdtia cUppatoc.
Mnv emBapivete Ta cuppata pe moA vPnAi dvvapn
npoomigong. Ekopevdoviopéva Koppdtia c0ppatog pmopolyv va
Slamepdaouv moAD e0koa Nemtd polya Kal To déppa.

b) ‘Otav mpoteivetat n Xprion mpoulaktipa mpémel va
PPOVTioETE, Ta CUppATA TG BoUpTOAG VA PNV EYYilovy
Tov mpo@UAakTRpa. H S1dpeTpog Twv SloKoed WV Kal Twv
motNPOEd®Y BoupTowV pmopei va peyahnael e€attiag e
AOKOUPEVNG TH{EONC KAl TG QVATTTUENE KEVTPOPUYWY SUVAEWV.

Mepartépw 0dnyiec aspaleiag Kat xpRoEW(

Katd tnv Aeiavon/tpoxiopa twv petdAwv dnpovpyodvtat
omvOnpec. Mpooéxete, va unv Tebei oe Kivouvo kavéva dtoplo.

Noyw ToU KIvEUVoU TupKayldg dev emTpéneTal va Bpiokovtat

KovTd e0@AeKTA UNIKA (meptoyn ekToEeuang Twv omveipwvy). Mn
Xpnotpomoleite kapia dtataén avappdenang okovng.

Kpatdte tn ouokevn mavtote 101, WoTe oL omVBNPEC 1) Ta pviopata
TPOYiOHATOC Va AMOPAKPUVOVTAL AMTd TO GWHA 0AC.

Mnv amlwveTte Ta xépta 6ag 0TV EMKivouvn mePLoyr TG Pnxavig
0tav €ivat g Nettoupyia.

oo')liaroi.
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0£0Te TN 0UOKEVN APESKC EKTOC AEITOUPYiag 6Tav MapouslaoTolV
onuavtikoi kpadaopoi iy Stamoetwlovv dMha ehattpata. EAéyéte
N pnxavi, yla va S1amoeTwoeTe TV artia.

Ye akpaiec ouvBIiKeC Xpriong (. x. §exovoptopa petaMwv pe Tov
€haoTikd Oioko Kat Ta AelavTikd gipmep) pmopei va avantuyBei moAd
BpopId 6T0 £00TEPIKO TOU YWVIAKOD TPOXOU. X TETOLEC OUVBIiKEG
Xpriong amaiteitat yia Aoyoug asgaleiag évag empeNic kadapiopog
070 £0WTEPIKO amd TI¢ evamoBéaelq petaMov Kat onwaodimote n
oOvdeon o’ éva dlakomtn mpoatasiac opdlpatog yeiwong (GFCI).
Metd amd pia evepyormoinon Tou dlakdmn mpoatasia 6pdAuatog
yeiwong (GFCmpémeto epyaleio va amooTaei yia emokevr.
TaypéQia ry ot okABpeg dev emTpémetat va amopakpivovtat 66o
unxavn Bpioketat o erroupyia.

XPHZIH ZYMOQNA ME TO ZKOMO NPOOPIZMOY

0 ywviakog Tpox¢ umopei va ypnatpomotnfei yia o koipo Ka
T108exdvdplopa moAwY UAKaY, Omwg . . pétahho i métpa,
kaBwcemiong ya T Aeiavon pe ouvBeTIkO dioko Aeiavong kat yia
epyaoiec pePolptoa and atoardovppa. Ze mepintwon ap@iBoliv
TIPOOEXETE TIQUMOSEISELC TOU KATAOKEVAOTH TwV MPOGBEeTwY
eCaptnuatwy.

la epyaoiec komng pnatpomnoleite KAel0TO Mpo@UAAKTHpa amd To
npoypappa mpoodeTwy e§aptnudTwv.

Ye mepimwon appiBoliwv mpooxeTe TiuModeidel Tou
KATAOKELAOTH TV MPO0BETWY E§apTnUATWV.

H nAektpiki suokeun €ivat katdAAnAn povo yia emegepyasia xwpic
vepo.

YMOAEIZEIZ EPTAZIAX

Ta epyaheia ota omoia mpooappoleTat Tpoxog pe OmeLpWTH oM,
BeBatwBeite 0TI T0 OMEipw A GTOV TPOXO Y€l APKETO PIKOC WOTE Vel
avTamoKpiveTal 0To priKog Tou déova.

Xpnotpomoteite kat guhdyeTe Toug diokoug Aeiavang mavote
OUHQWV I T OTOIYE TOU KATAOKELADTH.

Katd to Eexovopiopa kat To kOyipo va epyaleote MAVTOTE peE TO
KaAvppa mpogtaciag.

Ountuywroi Tpoyoi Aeiavong mpémet va tomoBeTodvTal e TETOLO
TPOMO WOTE N eM@avela Aeiavong va pnv e&€xel amd v kaAomtpa
npoaTasiac.

Xpnotpomoteite mavtote T mpdaBeTn xelpohapry.

To mpog eme€epyacia Koppatt mpémeLva @Iy Tel KaAd, otav dev
umopéi va kpatnBei pe To {610 Tou T0 Bdpog. Mnv Kpatdte moté To
eneCepyalOpevo KOPUATI e To Xépt evavTia 0To Sioko.

H @Mdvt{a atepéwang pepdpievou epyaleiov mpémel va eivat kahd
oQLypévn mptv TeBei ) ouokeun o€ Aettoupyia.

Avto pepdpievo epyaheio dev oTepewBei apkeTd péow o@i§ipatog
¢ PAavt{ag, umdpyel n mOavoTnTa To pyaleio va ydogL o€ Tdon
Kkatd tnv dpkela emppdduvong.

e mepimtwon Slakommg NAEKTPIKOU pelaTOq Kat EpOoov
ouokeun Bpioketal o€ Aettoupyia, n Aettoupyia @pevapiopatog dev
vpioTatal.

HAEKTPONIKH PYOMIZH

To nhekTpoviké oUoTnpa dlatnpei aTabepd Tov aplBd aTpopwv
0tav av§aveTal to oprio.

Y& MepimTwon umepPOPTWONG 0 apIBHAC TTPOPWY PEIVETAL HEXPL
™V akntomoinon.

H ouokeun eivar e§omhiopévn pe Aettoupyia mpootaciag evavtia o€
UMEPOOPTWON Kat §agvIKO XTUMNHA Kat TiBeTat eKTOC Aertoupyiag
0€ TETOLEC TEPIMTTRIOELC.

Napakahw mpooésTe 0Tt 6 MepinTwon mou MAYEL va VYioTaTal O
(QOPTOC N PNXaVH AVAKTA QUTOPATA TIC GTPOPES OV Eixe ATNV APXN.
H ouakeun ivat éToun mpog xprion apdTou GTacel oTnv meployr
0TPOPWV £pyaoiag.

MPOXTAZIA EMANEKKINHZHE

0 dtakdmTng pndevikrc Tdong mpooTatedel amd emavekkivnon e
GUOKEVRG HETA amd pia Stakomn pedpatog (ahayn pmatapiac).
Ye véa évapén e Epyaoiag amevepyomoleite Tn pnxavi kat
EVEPYOTIOLEITE €K VEOU.

MAAAKO ENAP=H

To nheKTpOVIKG 6UOTNUA auEdvel opald Tov aplBo 6TPOPWY
®0Te va amo@evyBei pia amoTopn eKKivnon TG uNxavAg Katva
Slaopahiabei o oiyoupog XEIPLOPOC TNG.

MNATAPIEX

Enavagoprtiete Ti¢ avtalakTikég pmatapieg mov dev éxouy
xpnotpomoindei yia peyariTepo Xpovikd dldaTnya mptv T xpron.
Mia Beppokpacia mavw amd 50°C petvel v 1ox0 TG
avTaAaKTIKNG prratapiag. Amogebyete T Béppavon yia
eyaiTepo Xpoviko Stdatnpa amd Tov RO 1 TIC CUOKEVES
Bépuavong.

Aatnpeite TI¢ emagéc 60vdEang 0T POPTIOTH KAl 6THV
avtaMakTiKn pmatapia kabapég.

lia pa dplotn Siapketa {wAg mPEMeL HeTa T Xprion ot pmatapieg va
QOPTIETOOY AR PWIC.

la pa katd to Suvatov peydin didpketa {wi ot pmatapies petatn
@0pTion opeilouv va apaipeBoly amd o YopTIoTH.

lia v amoBrkevon e pratapiag yia S1doTnpa peyaritepo Twv 30
nrepwv: AmoBnkevete Tn pmatapia mep. otoug 27°C o€ 0TEYVO XWPO.
AmoBnkevete T pmatapia mep. 670 30%-50% Tng Katdotaong
@optiong. Kabe 6 prvec poptilete ek véou Tn pmatapia.

METAQOPA TQN MMATAPIQN IONTQN AlOI0Y

O1 umatapieg 10vTwv MiBiov UTOKEWTAL OTIC AMAITAOELS TWV VOIKGOV
Slatdewv yla TV HETaQopa EMKIVOUVWY EUMOPEVPATWY.

H petagopd tétolwv pmataplwv mpémel va mpaypatomnoleitat
TNPWVTAC TOUC TOMKOUG, EBVIKOUG Kat 1BVIi¢ KaVoVIGHOUG Kat TIg
avtioTolyec dlataeig.

Emtpénetaln peta@opd TETOLWV Patapiav 0o Spopo Xwpic
TIEPAITEPW ATAITAOELC.

H epmopiki petagopd pmataplav 16vtwv Mibiou and etaipeieg
HETAQOPWY UTIOKELTAL GTIC AMAITHGELS TWV VORIKWY Slatd&ewy

yla Ty petagopd emkvdivwy epmopeupdtwy. Ot mpogTolpacics
amooToAAC Kal N HETaPopa mpaypatomolodvTal amokAEIOTIKA and
ed1ka ekmaidevpéva mpoowma. H ouvohikn Sladikaoia ouvodevetal
amo e€€181KEVPEVO TPOSWTTIKO.

Katd T petagpopd prratapiav 1ovtwv Mbiov mpémel va mpooéyete
Ta e€nc

OpovTioTe Ta oNpiEia EMAQV va €ivat TPOOTATEVIEVA KAl HOVWUEVQ
©0Te va amo@evyBolv BpaxukukA@paTa.

Npooé&te To makéto pmatapiev va ivat 0Tabepd péoa o
GUOKEVAOia Kat va pn yMoTpd.

H petagopd pmatapiwv mou mapouvatdlouv eBopéc 1y Slappoég dev
EMTPEMETAL

la meploodtepec mnpoopicg ameuBuvBeite aTnv etaipeia
HETAPOPWV.




LYNTHPHIH LYMBOAA

Aatnpeite mdvtote Ti¢ oy1opéC e€agptopol Tng pnxaviic kabapéc.
Xpnotpomoteite povo ageoovdp Milwaukee kat aviaAhakTikd
Milwaukee. E§aptipata, mou n aMayr toug dev meptypdgetal,
avTIKaBloT@vTal o€ pia TegVIKn umoathpiEn e Milwaukee (BAéme

@uNGdio eyyinon/ SieuBuovoel Texvikn umooTpiEng). @
Y mePIMTLON TOU TO YPELAOTETE Propeite va mapayyeilete

\emtopiepéc ayé010 TNG GUOKELTIC avagépovTag Tov THmo Kat ITIC epyaoieq pe T pnyav) @opdte mavtote
Tov €§aPi@lo apiBpé mov BpiokeTal aTNV mMvakida TEYVIKOV TPOOTATEVTIKG yUaid.

XAPAKTNPLOTIKWY a6 T e§ummpéTnon mehatwv iy amevBeiag amd
v Techtronic Industries GmbH, dievBuvon Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Germany.

AHAQIH NIZTOTHTAL EK

An\@voupe pe amokAELOTIKN pag vBUvn, 6TLTO TPOidV OV
meptypd@etar oTa «Texvikd XapaktnploTikd» ouppopQVETaL e
ONEC TIC OYETIKES SlaTadelg Twv odnylwy

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EK

2014/30/EU

Kal €0V EpapHooTEl Ta akoAouBa evappoviopéva mpotuma
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2016-03-25
‘{A@ﬁd‘ ; /

Alexander Krug / Managing Director

MPOXOXH! MPOEIAOMOIHXH! KINAYNOX!

Napakalw SlaBdate oxohaoTika TIC 08nyieC xpriong mpwv
ané v évapén Aettoupyiag.

@ Na gopdte mpootateuTikd yavtia!

Mpw amd kabe epyacia 0Ty pnxavn agaipeite T
avtaA\akTIKi pmatapia.

Mnv Bddete Suvapn.

Movo yia epyaoieg komc.

Movo yia epyaoiec Aeiavong.

E¢aptipata - Aev mepihapBavovrat 6ta uhikd
napddoong, ouvioToupEvn mpoaBkn amd To mpoypaypa
eaptnpdTwy.

HAektpIKd pnyavipata dev emTpéneTal va amoppintoval
padi e Ta owkiaka amoppippata. HAekTpIkd Kat
NAEKTPOVIKA pnyavipata culAéyovtat exwploTd kat
napadidovral mpog avakOKAWoN pe TpOMO GINKO TPOE TO
nepBAaNov oe emiyeipnon emegepyaoiac amoppIupdTwy.
EvnpepwBeite amd Tiq Tomkég ummpeoieg 1y amd
E16IKEVPEVOUC EUMOPOUC OXETIKA e KEVTPA avaKIKAWONG
Kat 6UNOYAC amoppIUPATwY.

I:l HAekTpiko epyaleio katnyopiac acpahetac Il Hhektpikd

E€ovatodotnpévog va ouvtdgel tov texvikd @dkeho.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

epyaheio 6o omoio n mpooTacia amd nhektpomngia
dev e€aptdrar pévo amd tnv Baotki povwaon ald kat
ané oUPmANPWHATIKA HéTpa aopalelag omwg Simi
1y evioyupévn povwon. Aev umapyet e€omhiopdg yia va
ouvoeBei pe Ty yeiwon.

c E Yipa ouppdpewong CE

[ H [ EurAsian ofpa motétnTag

EAAnvika



Tiir

TEKNIK VERILER
Agi taglama aleti

M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB

Uretim numarasi 45212902... 45213602...
...000001-999999 ... 000001-999999
[Voltaj 18V 18V
Devir sayisi 8500 min”! 8500 min"!
D= taslama diski capi max. 115mm 125mm
d=Delik g 22,2mm 22,2mm
d
{ U_D b= Kesme diski kalinligi min. / max. 1/3mm 1/3mm

b

bh b= Taslama diski kalinli§i max. 6mm 6mm

gl) D= Taglama yiizeyi capi max. 115 mm 125 mm
@ D= Sacakli canak firca capi max. 75mm 75mm

Mil disi M14 M14
Dedgisken sebeke akii 2,0kq 2,0kq
|Adirhdr ise EPTA-iiretici 01/2003' gore. (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kgq 2,7kg
Giiriiltii bilgileri

Ol¢iim degerleri EN 60704-1 e gére belirlenmektedir. Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviyesi degerlendirme egrisi A'ya
gore tipik giriiltd seviyesi:

Ses basinai seviyesi (Tolerans K=3dB(A)) 78,9 dB (A) 78,9dB (A)
Akustik kapasite seviyesi (Tolerans K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
Koruyucu kulaklik kullanin!

Vibrasyon bilgileri

Toplam titresim degeri (ii¢ yoniin vektdr toplami) EN 60745’ gore belirlenmektedir:

Viizey taglama: titresim emisyon degeria, . 2,11 m/s? 4,61 m/s
Tolerans K= 1,5m/s? 1,5m/s?
Zimpara kagidi le taglama: titresim emisyon degeria, 1,83 m/s 2,15m/s?
Tolerans K= 1,5m/s? 1,5m/s?

Diger uygulamalarda, drnegin celik tel firca ile ayirarak taslama veya taslama isleminde baska vibrasyon degerleri ortaya cikabilir!

UYARI

Bu talimatlarda belirtilen titresim seviyesi, EN 60745 standardina uygun bir lgme metodu ile 6l¢iilmiistiir ve elektrikli el aletleri birbiriyle
karsilastirmak icin kullanilabilir. Ol¢iim sonuglan ayrica titresim yiikiiniin gecici degerlendirmesi icin de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi, elektrikli el aletinin genel uygulamalari icin gecerlidir. Ancak elektrikli el aleti baska uygulamalar icin, farkl
eklenti parcalariyla ya da yetersiz bakim kosullarinda kullanilirsa, titresim seviyesi farklilik gdsterebilir. Bu durumda, titresim yiikii toplam

calisma zaman araligi icerisinde belirgin dlciide yiikselebilir.

Titresim yiikiinin tam bir degerlendirmesi icin ayrica cihazin kapali oldugu siireler ve cihazin calisir durumda oldugu, ancak gercek
kullanimda bulunmadigj siireler de dikkate alinmalidir. Bylelikle, toplam ¢alisma zamani araligi boyunca meydana gelen titresim yiikii

belirgin dlgiide azaltilabilir.

Kullaniciyr titresimlerin etkisinden korumak iizere, drnegin elektrikli el aletlerinin ve eklenti parcalarinin bakimu, ellerin sicak tutulmasi ve

is akislarinin organizasyonu gibi ek giivenlik tedbirleri belirleyiniz.

PN uvare

Giivenlikle ilgili biitiin agiklamalari. Aciklanan uyarilara ve
talimat hiikiimlerine uyulmadigi takirde elektrik carpmalarina,
yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden olunabilir.

Biitiin uyarilan ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak
iizere saklayin.

A\ ACILI TASLAYICI ICIN GUVENLIK UYARILARI

Taglama, kumlu zimpara kagidi ile zimparalama, tel firca
ile taglama, polisaj ve kesici taslama igleri icin miisterek
uyarilar:

a) Bu elektrikli el aleti taglama, kumlu zimpara kagidi

ile zImparalama kesici taslama olarak kullanilmak iizere
gelistirilmistir.. Elektrikli el aletiile birlikte teslim edilen
biitiin uyanlara, talimata, sekillere ve verilere uyun
hareket edin. Asagidaki talimat hiikiimlerine uymadiginiz
takdirde elektrik carpmasl, yangin veya agir yaralanma tehlikesi ile
karsilasabilirsiniz.

b) Bu elektrikli el aleti polisaj yapmaya uygun degildir.

Bu alet icin dngdriilmeyen uygulamalar tehlikeli durumlar n ve
yaralanmalar n ortaya ¢ kmas na neden olabilir.

¢) Uretici tarafindan 6zel olarak bu alet 6ngériilmeyen
ve tavsiye edilmeyen aksesuar kullanmayin. Bir aksesuari
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elektrikli el aletinize takabiliyor olmaniz giivenli kullanimi garanti
etmez.

d) Kullanilan takimin izin verilen devri, en az elektrikli_ci-
haziizerinde yazili azami devir kadar yiiksek olmalidir. Izin
verilenden daha hizli donen aksesuar kirilabilir ve etrafa firlayabilir.

€) Kullanilan ucun dis capi ve kalinhgi elektrikli el aleti-
nizin olgiilerine uymalidur. Ol¢iisii uygun olmayan uclar yeteri
derecede kapatilamaz veya kontrol edilemez.

f) Aksesuar parcalarinin dislileri taslama milinin
diglilerine uygun olmahdir. Flanslanmasi gereken aksesuar
parcalarinda, aksesuar parcasi icindeki germe sapinin
deligi, tespit etme flanginin capina uygun olmalidir. Cihazin
montaj sapl lizerine sigmayan aksesuar parcalar, eksantrik hareket
eder, asin titresir ve alet iizerindeki hakimiyetin kaybedilmesine
neden olabilirler.

g) Hasarliuglari kullanmayin. Her kullanimdan 6nce
taslama disklerinde catlak ve cizik olup olmadigini, zimpara
tablalarinda cizik ve aginma olup olmadiginy, tel fircalarda
gevseme veya kirik teller olup olmadigini kontrol edin. Elek-
trikli el aleti veya ug yere diisecek olursa hasar goriip gorme-
diklerini kontrol edin, gerekiyorsa hasar gormemis bagka bir
ug kullanin. Kullanacagimiz ucu kontrol edip taktiktan sonra
ucun dénme alani yakininda bulunan kisileri uzaklastirin

ve elektrikli el aletini bir dakika en yiiksek devir sayisinda
cahistirin. Hasarli uclar cogu zaman bu test siiresinde kirilir.

h) Kisisel koruyucu donanim kullanin. Yaptiginizise gore
tam yiiz siperligi, g6z koruma donanimi veya koruyucu
gozliik kullanin. Eger uygunsa kiiciik taslama ve malzeme
parcaciklarina karsi koruma saglayan toz maskesi, koruyucu
kulaklik, koruyucu is eldivenleri veya ozel is onliigii kullanin.
Gozler gesitli uygulamalarda etrafa savrulan parcaciklardan
korunmalidir. Toz veya soluma maskesi ¢alisma sirasinda ortaya ¢ikan
tozlari filtre eder. Uzun siire yiiksek giiriilti altinda calisirsaniz isitme
kaybina ugrayabilirsiniz.

i) Bagkalarinin calistiginiz yerden giivenli uzaklikta
olmasina dikkat edin. Calisma alaniniza girmek zorunda olan
herkes koruyucu donanim kullanmalidir. is parcasinin veya ucun
kinlmasi sonucu ortaya ¢ikan parcaciklar etrafa savrularak calisma
alaninizin digindaki kisileri de yaralayabilir.

j) Kesme aletinin egrilmis elektrik kablolarisabet eden
calismalar yapilirken cihazi izole edilmis kollarindan tutun.
Kesme aletinin icinden elektrik akimi gecen kablo ile temas etmesi
durumunda elektrik akimi cihazin metal kisimlarina geger ve elektrik
carpmasina sebebiyet verebilir.

k) Ugtam olarak durmadan elektrikli el aletini elinizden
birakmayin. Donmekte olan ug aleti birakacagiz yiizeye temas
edebilir ve elektrikli el aletinin kontroliinii kaybedebilirsiniz.

1) Elektrikli el aletini caligir durumda tagimayin. Giysileriniz
rastlanti sonucu donmekte olan ug tarafindan tutulabilir ve ug
bedeninize temas edebilir.

m) Elektrikli el aletinizin havalandirma deliklerini diizenli
olarak temizleyin. Motor fani tozu gévdeye ceker ve metal tozunun
asir birikimi elektrik carpma tehlikesini ortaya cikarr.

n) Elektrikli el aletini yanict malzemenin yakininda
kullanmayn. Kivilamlar bu malzemeyi tutusturabilir.
0) Sivisogutucu madde gerektiren uglar kullanmayin. Suyun

veya diger sivi sogutucu maddenin kullanimi elektrik carpmasina
neden olabilir.

Geri tepme ve buna ait uyarilar

Geri tepme, donmekte olan taslama diski, zmpara tablas, tel firca
ve benzeri uglarin takilmasi veya bloke olmasi sonucu ortaya ¢ikan
ani tepkidir. Takilma ve blokaj donmekte olan ucun ani olarak
durmasina neden olur. Bu gibi durumlarda elektrikli el aleti blokaj
yerinden ucun dénme yoniiniin tersine dogru savrulur.

Oernegin bir taslama diski is parcasi icinde takilir veya bloke olursa,
taslama diskinin icine giren kenari tutulur ve disk kinlir veya geri
tepme kuvvetinin ortaya ¢kmasina neden olur. Bu durumda
taslama diski blokaj yerinden, diskin ddnme yoniine bag olarak
kullaniciya dogru veya kullanicinin tersine hareket eder. Bu gibi
durumlarda taglama disklerinin kirilma olasiligi da vardir.

Geri tepme kuvveti elektrikli el aletinin yanli veya hatali kullanimi
sonucu ortaya ¢ikar. Geri tepme kuvvetleri asagida agiklanan
koruyucu dnlemlerle 6nlenebilir.

a) Elektrikli el aletini sikica tutun ve bedeniniz ile ellerinizi
geri tepme kuvvetlerini rahatca karsilayabilecek duruma
getirin. Alet hizlanirken ortaya ¢ikabilecek geri tepme
kuvvetlerini veya reaksiyon momentlerini optimal dlciide
karsilayabilmek icin eger varsa her zaman ek tutamagi
kullanin. Kullanici uygun dnlemler alarak geri tepme ve reaksiyon
kuvvetlerine hakim olabilir.

b) Elinizi hichir zaman donen ucun yakinina getirmeyin. U¢
geri tepme sirasinda elinize dogru hareket edebilir.

¢) Bedeninizi geri tepme sirasinda elektrikli el aletinin
hareket edebilecegi alandan uzak tutun. Geri tepme kuvveti
elektrikli el aletini blokaj yerinden taglama diskinin donme yoniiniin
tersine dogru iter.

d) Ozellikle koseleri, keskin kenarlari ve benzerlerini
islerken dikkatli olun. Ucun is parcasindan disari ckmasini
ve takilip stkismasini dnleyin. Dénmekte olan ug kdselerde,
keskin kenarlarda calisirken sikismaya egilimlidir. Bu ise kontrol
kaybina veya geri tepmeye neden olur.

e) Zincirli veya digli testere bicaklari kullanmayiniz. Bu gibi
takimlar siklikla geri tepmeye veya elektrikli cihaz iizerindeki kontroliin
kaybedilmesine neden olur.

Taglama ve kesici taslama i¢in 6zel uyarilar

a) Sadece elektrikli el aletiniz icin miisaade edilen taglama
uglarini ve bu uglar icin ongariilen koruyucu kapag kullanin.
Bu elektrikli el aletiicin Gngdriilmeyen taslama uclar yeterli dl¢iide
kapatilmazlar ve giivenli degildirler.

b) Bombeli taslama diskleri, taglama yiizeyi koruyucu kapak
kenari seviyesini agmayacak sekilde monte edilmelidir.
Usuliine uygun monte edilmeyen ve koruyucu kapak kenar seviyesi-
ni asan bir taglama diski yeteri kadar izole edilemez.

¢) Daima taglama ucuunun tiiriine uygun koruyucu kapak
kullanin. Koruyucu kapak elektrikli el aletine giivenli
bicimde takilmis olmali ve en yiiksek giivenligi saglayacak
bicimde ayarlanmis olmalidir. Taslama ucunun miimkiin olan
en kiiciik kismi agikta kalmali ve kullaniciyi gostermelidir.
Koruyucu kapagin islevi kullaniciyr kinlan parcaciklardan ve taglama
ucu ile tesadiifi temestan korumaktir.

d) Taslama uglari sadece tavsiye edilen uygulamalarda
kullanilabilir. Ornegin: Bir kesme diskinin kenari ile hicbir
zaman taslama yapmayin. Kesici taslama diskleri ular ile malzeme
kazima igin gelistirilmistir. Bu uclara yandan baski uygulandiginda
kirlabilirler.

e) Sectiginiz taslama diski icin daima hasar gormemis dogru
biiyiikliik ve bicimde germe flangi kullanin. Uygun flanslar
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taslama disklerini destekler ve kirllma tehlikesini dnlerler. Kesici taglama
diskleriicin ongoriilen flanglar diger uclara ait flanglardan farkli olabilir.

f) Biiyiik elektrikli el aletlerini ait yipranmis taglama
disklerini kullanmayn. Biiyiik elektrikli el aletlerinde kullanilan
taslama diskleri yiiksek devirli kiigiik el aletlerinde kullanilmaya
elverigli degildirler ve kinlabilirler.

Kesici taglama icin diger dzel uyarilar

a) Kesici taslama diskinin bloke olmamasini saglayin veya bu
diske yiiksek bastirma kuvveti uygulamayn. Asin derinlikte
kesme yapmayin. Kesici taslama ucuna asin yiiklenme acilandirma
yapilmasina veya blokaja neden olabilir ve bunun sonunda da geri
tepme kuvveti olusabilir veya taglama ucu kirilabilir.

b) Donmekte olan kesici taglama diskinin on ve arka alanina
yaklasmayin. Kesici taslama diskini is parcasindan disar ¢ikarirsaniz
bir geri tepme kuvveti olustugunda dénen disk size dogru savrulabilir.

o) Kesici taslama diski sikisacak olursa veya sizise ara verirse-
niz elektrikli el aletini kapatin ve disk tam olarak duruncaya
kadar aleti sakin bicimde tutun. Dénmekte olan kesici taslama
diskini hichir zaman kesme yerinden ¢ikarmay1 denemeyin,
aksi takdirde geri tepme kuvveti olusabilir. Sikismanin nedenini
tespit edin ve giderin.

d) Elektrikli el aleti is parcasi icinde bulundugu siirece onu
tekrar calistirmayin. Kesme isine dikkatli bicimde devam
etmeden dnce kesme diskinin en yiiksek devire ulasmasimi
bekleyin. Aksi takdirde disk takilabilir, is parcasindan ¢ikabilir veya bir
geri tepme kuvveti olusabilir.

e) Kesici taslama diskinin stkismasi sonucu olusabilicek

geri tepme kuvvetlerini dnlemek icin biiyiik levha veya is
parcalarini destekleyin. Biiyiik is parcalan kendi agurliklar ile
biikiilebilir. Biiyiik i parcalari iki yandan desteklenmelidir, hem kesme
hattinin yakinindan hem de kenardan.

f) Duvarlarveya diger goriilmeyen alanlarin oldugu yerlerde
ozellikle “cep kesmelerinde” dikkatli olun. Malzeme icine dalan
kesici taslama diskleri kesme islemi sirasinda gaz veya su borularina,
elektrik kablolarina veya diger nesnelere rastlayarak geri tepme
kuvveti olusturabilirler.

Zimpara kagitlari ile calismaya ait 6zel uyarilar:

a) Boyutlan yiiksek zimpara kagitlarini kullanmayin,
zimpara kagitlari icin iireticinin verilerine uyun. Zimpara
tablasindan disari ¢ikinti yapan zimpara kagitlan yaralanmalara
neden olabilirler, blokaja neden olabilirler, yirtilabilirler veya geri
tepme kuvvetlerinin olusmasina neden olabilirler.

Tel firca ile calismaya ait dzel uyarilar:

a) Tel fircalann bilindigi sekli ile tel parcalarinin kullanimi
esnasinda varyasyon yaptigini dikkate aliniz. Fazla bir
baski ile tellere fazla yiiklenmeyiniz. Ucusan tel parcalari hafif
ince elbisenin icine girebilir ve/veya cilde niifuz eder.

b) Koruyucu kapak kullanirken koruyucu kapakla tel
fircanin birbirine temas etmesini dnleyin. Tabla veya canak
bigimli fircalar bastirma ve merkezkag kuvvetleri nedeniyle
caplanini biyitebilir.

Ek giivenlik ve caligma talimatlan

Taslama islemi sirasinda ortaya ¢ikan kivilamlara dikkat edin,
yanici malzemeler tutugabilir.

Aleti daima, kivilamlar veya taslama tozu bedeninizden
uzaklasacak bigimde tutun.

Aletin tehlikeli olabilecek bolimlerini tutmayin.

Hissedilir l¢iide titresim olusmaya baglarsa veya normal
olmayan baska aksakliklar ortaya ¢ikarsa aleti hemen kapatin. Bu
aksakliklarin nedenini belirlemek icin aleti kontrol edin.

Asir kullanim kosullarinda (6rnegin destek levhali metallerin

ve volkan atesli taglama levhalarinin diiz olarak taslanmasi) ai
taslamasinin i¢ kisminda kuvvetli bir kirlenme olusabilir. Boyle
kullanim kosullarinda giivenlik sebeplerinden dolayi i¢ bolim
metal ¢okiintiilerinden esasl bir sekilde temizlenmeli ve hatali
elektrik akimi (Fkoruyucu salterin zorunlu olarak deneme devresine
sokulmasi gerekir. FI koruyucu salteri okutturulduktan sonra
makinenin tamir edilmek iizere génderilmesi gerekir.

Alet caligir durumda iken talas ve kirpintilari temizlemeye
calismayin.

Agi taslama aleti pek ok malzemenin ayirma ve kaba
taslamaislerinde kullanilir, 5rnegin metal veya tas ve plastik
taslamatabag ile taglama ve celik tel firca ile caligirken.

Ayirma igleri icin aksam programindan kapali koruma sapkasi
kullanin.

ornegdin metal veya ta ve plastik taslamatabag ile taglama ve celik
tel firca ile calisirken.

Bu elektrikli alet sadece susuz calismak icin uygundur.

CALISMA ACIKLAMALARI

Klavuz delikli teker takilacak olan aletlerde, tekerdeki klavuzun mil
uzunlugunu kabul edecek kadar uzun olmasina dikkat edin.

Taglama disklerini daima iireticinin talimatina uygun olarak
kullanin ve saklayin.

Kazima ve kesme ileri sirasinda daima koruyucu kapag kullanin.

Bombeli taslama diskleri, taslama yiizeyi koruyucu kapak kenari
seviyesini asmayacak sekilde monte edilmelidir.

Daima ilave sapi kullanin.

Kendi agirhigr ile giivenli bicimde durmuyorsa i parcasinin uygun
bir tertibatla sikica tespit edilmesi gerekir. Is parcasint hichir zaman
elinizle diske dogru tutmayin.

Makine calistinimadan dnce flang somunu iyice sikilanmig olmalidir.

Kullanilan alet flans somunu ile birlikte iyice sikilanmadiginda,
kullanilan takimin frenleme sirasinda gereken germe kuvvetini
kaybetmesi mimkiindir.

Akim kesintisi oldugunda ve makine heniiz caligiyor bulunmaktaysa
fren fonksiyonu mevcut degildir.

Aletin elektronik sistemi yiik artarken devir sayisini sabit tutar.
Fazla yiiklenmesi durumunda devir sayisi durana kadar indirgenir.
Cihaz Overload - ve Anti Kickback koruma fonksiyonlarina sahiptir
ve fazla yiiklenmesi halinde durur.

Makinenin fazla yiikten kurtulmasr halinde makinenin asil devir
sayisina ulasacagini liitfen dikkate aliniz.

(Calisma devir sayisina ulasiimasi durumunda makine tekrar
calistinilabilir.

TEKRAR CALISTIRMADA KORUMA

Sifir potansiyel salteri elektrik kesintisinden sonra (pilin
degistirilmesi) makinenin tekrar ¢alismaya baglamasini 6nlemek-
tedir.

Tekrar calisirken makineyi kapatin ve tekrar acarak calistirin.
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YUMUPAK ILK EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

Giivenli kullangm saglayan elektronik yumupak ilk hareket; alet EN 50581:2012

calistinldiginda gere tepmeleri onler. c €

Uzun siire kullanim digt kalmis kartus akiileri kullanmadan dnce Ve
sarj edin. / 4{
e

50°Ciizerindeki sicakliklar kartus akiiniin performansini diisiiriir. 4
Akiiniin giines 15191 veya mekan sicakligi altinda uzun siire

isinmamasina dikkat edin. Alexander Krug / Managing Director

Sarj cihazi ve kartus akiideki baglanti kontaklarini temiz tutun. Teknik evraklart hazirlamakla gorevlendirilmistir.
Akiiniin 8mriiniin miikemmel bir sekilde uzun olmast igin Techtronic Industries GmbH

kullandiktan sonra tamamen doldurulmasi gerekir. Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

Omriiniin miimkiin oldugu kadar uzun olmasi icin akiilerin yiikleme

yapildiktan sonra doldurma cihazindan uzaklastinlmasi gerekir.
Akiiniin 30 giinden daha fazla depolanmasi halinde: Akiiyii takriben
27°C'de kuru olarak depolayin. Akiiyd yiikleme durumunun
takriben % 30 - %50 olarak depolayin. Akiiyd her 6 ay yeniden
doldurun.

LITYUM IYON PILLERIN TASINMASI

Lityum iyon piller tehlikeli madde tasimaciligr hakkindaki yasal
hiikiimler tabidir.

Bu piller, bdlgesel, ulusal ve uluslararasi yonetmeliklere ve hiikiim-
lere uyularak tasinmak zorundadir.

Tiiketiciler bu pilleri herhangi bir 6zel sart aranmaksizin karayoluyla
tastyabilirler.

Lityum iyon pillerin nakliye sirketleri tarafindan ticari tasimacihigi
icin tehlikeli madde tagimacihiginin hiikiimleri gegerlidir. Sevk
hazirhigi ve tagima sadece ilgili egitimi gormis personel tarafindan
gerceklestirilebilir. Bitiin siirec uzmanca bir refakatcilik altinda
gerceklestirilmek zorundadir.

Pillerin tasinmasi sirasinda asagidaki hususlara dikkat edilmesi
gerekmektedir:

Kisa devre olusmasini dnlemek icin kontaklarin korunmus ve izole
edilmig olmasini saglayiniz.

Pil paketinin ambalaji icinde kaymamasina dikkat ediniz.

Hasarli veya akmis pillerin tasinmas yasaktir.

Aynica bilgiler icin nakliye sirketinize bagvurunuz.

DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!

Liitfen aleti calistirmadan 6nce kullanma kilavuzunu
dikkatli bicimde okuyun.

%]>

q
O

Aletle calisirken daima koruyucu gozlik kullanin.

Koruyucu eldivenlerinizi takiniz!

Aletin kendinde bir calisma yapmadan dnce kartus akiiyii
¢ikarin.

Giig kullanmayin.

Sadece kesme isleri icin.

N[E D

Sadece taslama igleriigin.

Aksesuar - Teslimat kapsaminda degildir, nerilen
tamamlamalar aksesuar programinda.

Elektrikli cihazlarin evsel atiklarla birlikte bertaraf edil-
mesi yasaktir. Elektrikli ve elektronik cihazlar aynlarak
biriktirilmeli ve cevreye zarar vermeden bertaraf edilme-
leriicin bir atik degerlendirme tesisine gotiirilmelidirler.
Yerel makamlara veya saticiniza geri donisiim tesisleri ve
atik toplama merkezlerinin yerlerini daniginiz.

)¢

Aletin havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Sadece Milwauke aksesuar ve yedek parcasi kullanin. Nasil o )
dedistirlecegi agklanmamis olan yap pargalarini bi Milwauke miiteri | [~ Koruma sinifi Il olan elektrikli aletler Elektrik carpmasina
servisinde degistirin (Garanti ve servis adresi brosiiriine dikkat edin). karst korumanin sadece temel izolasyona bagh olmayip,

Gerektiginde cihazin ayrintili ¢izimini, gii¢ levhasi iizerindeki ma- ;%’l?il eﬁ?Toarﬂgﬁgﬂfgﬁ?ﬁeﬁ?ir‘feaynan?]5::%;'LZ§|I.a§|);°nne|ekt.
kine modelini ve alti haneli rakami belirterek miisteri servisinizden T ) ) p AR
veya dogrudan Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, glljllhilgta::arli(& r(ljjl);ucu iletken baglamak icin dizenegi
71364 Winnenden, Germany adresinden isteyebilirsiniz. ’

c € CEisareti

CE UYGUNLUK BEYANI
“Teknik veriler” baghgr altinda tanimlanan iriiniin, sayil direktif- . o
lerdeki tiim hiikiimleri EurAsian Uyumluluk isareti
2011/65/EU (RoHS)
2006/42/EC
2014/30/EU

uyumlastirimig standartlari

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
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IECHNICK[\ DATA
Uhlova bruska

M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB

Vyrobni cislo 45212902... 45213602...
...000001-999999 |...000001-999999
| Napéjeni V~ 18V 18V
Jmenovité otacky 8500 min”! 8500 min"!
D= Prlimér brusného kotouce max. 1M5mm 125mm
d= g otvoru 22,2mm 22,2mm
du_
“H b= Tloustka rozbrusovaciho kotouce min. / max. 1/3mm 1/3mm
~
bi) b= Tloustka brusného kotouce max. 6mm 6 mm
gl) D= brusné plochy-g max. 115mm 125mm
@ D= miskovité kartace-g max. 75mm 75mm
Zavit vietene M 14 M14
Hmotnost bez aku 2,0kq 2,0kq
Hmotnost podle provadéciho piedpisu EPTA 01/2003 (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kq 2,7kg
Informace o hluku
NaméFené hodnoty odpovidaji EN 60 745. V tfidé A posuzovand hladina hluku pfistroje Cini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
PouZivejte chranice sluchu !
Informace o vibracich
Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tii smérd) zjisténéve smyslu EN 60745.
Brouseni povrchu: Hodnota vibracnich emisia, . 2,11 m/s? 4,61 m/s?
Kolisavost K= 1,5m/s? 1,5m/s?
Brouseni pomoci brusného listu: Hodnota vibracnich emisiahDS 1,83 m/s? 2,15m/s?
Kolisavost K= 1,5m/s? 1,5m/s?

Ujinych aplikaci, napf. pfi rozbrusovani nebo brouseni ocelovym dréténym kartacem mohou vznikat vibrace jinych hodnot!

VAROVAN

Uroveii chvéni uvedend v tomto navodu byla naméfena podle metody méfeni stanovené normou EN 60745 a miize byt poufita pro

porovnani elektrického nafadi. Hodi se také pro priibéZny odhad zatizeni chvénim.

Uvedend troven chvéni predstavuje hlavni icely pouziti elektrického natadi. Jestlize se ale elektrické naradi pouzivé pro jiné tcely, s
odlisnymi ndstroji nebo s nedostatecnou Gdrzbou, miize se troveri chvéni odliSovat. To miZe znacné zvysit zatizeni chvénim béhem celé
pracovni doby.

Pro presny odhad zatizeni chvénim se musi také zohlednit ¢asy, béhem kterych je pfistroj vypnuty nebo kdy je sice v chodu, ale skutecné
se s nim nepracuje. To miiZe zatizeni chvénim béhem celé pracovni doby znacné snizit.

Stanovte dopliikova bezpecnostni opatfeni pro ochranu obsluhy pred tcinky chvéni jako napfiklad: technickd ddrzba elektrického naradi

andstrojti, udrzovani teploty rukou, organizace pracovnich procesd.

N varovint:

Seznamte se se viemi bezpecnostnimi pokyny asiceis
pokyny. Zanedbani pfi dodrZovani varovnych upozornéni a pokynii
mohou mit za nésledek tder elektrickym proudem, pozér a ebo
té7kd poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

A\ BEZPECNOSTNI POKYNY PRO UHLOVE BRUSKY

Spolecna varovna upozornéni k brouseni, smirkovani, praci
s draténymi kartaci, leSténi a déleni:

a) Toto elektronaradi se pouziva jako bruska, bruska brus-
nym papirem, kartacovacka, délici bruska.. Dbejte vSech
varovnych upozornéni, pokynii, zobrazeni a iidaju, jez jste s

elektronaradim obdrzeli. Pokud nésledujici pokyny nedodrzite,
miize to vést k Gderu elektrickym proudem, pozaru nebo tézkym
poranénim.

b) Toto elektronaradi neni vhodné k leSténi.Pouziti, pro néz
neni elektronafadi urceno, mohou zplisobit ohroZeni a zranéni.

¢) Nepouzivejte Zadné prislusenstvi, které neni vyrobcem
specialné pro toto elektronaradi urceno a doporuceno.
Pouze to, Ze miizete piislusenstvi na Vase elektrondradi upevnit,
nezaruCuje bezpecné pouziti.

d) Pripustny pocet otacek vkladaného nastroje musi byt
minimalné stejné vysoky jako maximalni pocet otacek uve-
deny na elektrickém nafadi. Prislusenstvi, které se toci rychleji,
nei je pfipustné, se miize rozbit a rozletét do okoli.
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e) Vnéjsi rozmér a tloustka nasazovaciho nastroje musi
odpovidat rozmérovym tdajiim Vaseho elektronaradi.
Spatné dimenzované nasazovaci néstroje nemohou byt dostateéné
stinény nebo kontrolovany.

f) Zavity dilu pfisluSenstvi se musi shodovat se zavitem
vietena brusného kotouce. U casti prislusenstvi, které se
maji pfipojit pomoci pfiruby, se musi sjednotit otvor pro
upinaci trn na dilu pfislusenstvi s primérem lokalizacni
priruby. Dily pfisluSenstvi, které se nehodi na montézni trn
pristroje, béZi excentricky, velmisilné vibruji a mohou vést ke ztraté
kontroly nad ndfadim.

g) NepouZivejte Zadné poskozené nasazovaci nastroje.
Zkontrolujte pred kazdym pouZitim nasazovaci nastroje
jako brusné kotouce na odstépky a trhliny, brusné talife

na trhliny, otér nebo silné opotiebeni, draténé kartace na
uvolnéné nebo zlomené draty. Spadne-li elektronafadi nebo
nasazovaci nastroj z vysky, zkontrolujte zda neni poskozeny
nebo pouzijte neposkozeny nasazovaci nastroj. Pokud jste
nasazovaci nastroj zkontrolovali a nasadili, drite se Vy

av blizkosti nachézejici se osoby mimo rovinu rotujiciho
nasazovaciho nastroje a nechte stroj bézet jednu minutus
nejvyssimi otackami. Poskozené nasazovaci nastroje vétsinou v
této dobé testovani prasknou.

h) Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace pouzijte
ochranu celého obliceje, ochranu oci nebo ochranné bryle.
TaktéZ adekvatné noste ochrannou masku proti prachu,
ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo specialni zastéru,
jei Vas ochrani pfed malymi casticemi brusiva a materialu.
0¢i maji byt chranény pred odletujicimi cizimi télisky, jez vznikaji

pri riiznych aplikacich. Protiprachova maska Ci respirétor museji pfi
pouzivani vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste dlouho vystaveni
silnému hluku, mdZete utrpét ztrétu sluchu.

i) Dbejte u ostatnich osob na bezpecnou vzdalenost k Vasi
pracovni oblasti. Kazdy, kdo vstoupi do této pracovni oblasti,
musi nosit osobni ochranné vybaveni. Ulomky obrobku nebo
ulomenych nasazovacich nstrojii mohou odlétnout a zpiisobit
poranénii mimo piimou pracovni oblast.

j) Pfiprovadéni praci, pfi kterych nastroj miize narazit

na skryta elektricka vedeni, drite pfistroj za izolované
pridrZovaci plosky. Kontakt fezného néstroje s vedenim pod
napétim muize vést k prenosu napéti na kovoveé casti piistroje a k
Grazu elektrickym proudem.

k) Nikdy neodkladejte elektronaradi dfive, nez se nasazovaci
nastroj dostal zcela do stavu klidu. Otécejici se nasazovaci ndstroj
se mize dostat do kontaktu s odkladaci plochou, ¢imz miizete ztratit
kontrolu nad elektronaradim.

1) Nenechte elektronaradi bézet po dobu, co jej nesete. Vé3
odév miiZe byt nahodnym kontaktem s otacejicim se nasazovacim
ndstrojem zachycen a nasazovaci nastroj se miize zavrtat do Vaseho
téla.

m) Cistéte pravidelné vétraci otvory Vaseho elektronaradi.
Ventilator motoru vtahuje do télesa prach a silné nahromadéni
kovového prachu miize zpisobit elektrickd rizika.

n) Nepouzivejte elektronaradiv blizkosti hoflavych
materiald. Jiskry mohou tyto materidly zapalit.

0) Nepouzivejte Zadné nasazovaci nastroje, které vyzaduji
kapalné chladici prostredky. Pouziti vody nebo jinych kapalnych
chladicich prosttedkd miize vést k Gderu elektrickym proudem.

Zpétny raz a odpovidajici varovna upozornéni

Ipétny réz je nahld reakce v disledku zaseknutého nebo zabloko-
vaného otdcejiciho se nasazovaciho néstroje, jako je brusny kotou¢,
brusny talit, dratény kartac atd. Zaseknuti nebo zablokovani

vede k ndhlému zastaveni rotujiciho nasazovaciho néstroje. Tim
nekontrolované elektronafadi akceleruje v misté zablokovani proti
sméru otaceni nasazovaciho ndstroje.

Pokud se napf. zpfici nebo zablokuje brusny kotou¢ v obrobku,
miiZe se hrana brusného kotouce, kterd se zanofuje do obrobku,
zakousnout a tim brusny kotouc vylomit nebo zplisobit zpétny raz.
Brusny kotouc se potom pohybuje k nebo od obsluhujici osoby,
podle sméru otéceni kotouce na misté zablokovani. Pfi tom mohou
brusné kotouce i prasknout.

Ipétny réz je dlisledek nesprévného nebo chybného poufiti
elektrondradi. Lze mu zabrénit vhodnymi preventivnimi
opatenimi, jak je ndsledné popsano.

a) Drite elektronaradi dobie pevné a uvedte Vase télo a
paze do polohy, ve které mizete zachytit sily zpétného razu.
Je-lik dispozici, pouZivejte vidy piidavnou rukojet, abyste
méli co nejvétsi moznou kontrolu nad silami zpétného razu
nebo reakénich momentii pii rozbéhu. Obsluhujici osoba miize
vhodnymi preventivnimi opatfenimi zvlddnout sily zpétného rézu a
reakéniho momentu.

b) Nikdy nedavejte Vasi ruku do blizkosti otacejicich se
nasazovacich nastrojii. Nasazovaci néstroj se pii zpétném rézu
miiZe pohybovat prres Vasi ruku.

¢) Vyhybejte se Vasim télem oblasti, kam se bude
elektronaradi pfi zpétném razu pohybovat. Zpétny réz vhéni
elektrondfadi v misté zablokovani do opacného sméru k pohybu
brusného kotouce.

d) Zvlast opatrné pracujte v mistech roh, ostrych hran
apod. Zabraiite, aby se nasazovaci nastroj odrazil od
obrobku a vzpficil. Rotujici nasazovaci ndstroj je u rohd, ostrych
hran a pokud se odrazi nachylny na vzpficeni se. Toto zplisobi ztrétu
kontroly nebo zpétny rdz.

e) Nepouzivejte fetézovy ani ozubeny pilovy list. Takovéto
vlozené nastroje Casto zplisobuji zpétny réz nebo ztratu kontroly nad
elektrickym pfistrojem.

Zvlastni varovna upozornénik brouseni a déleni

a) PouZivejte vyhradné pro Vase elektronaradi schvalena
brusna télesa a pro tato brusna télesa urceny ochranny kryt.
Brusna télesa, kterd nejsou urcena pro toto elektronafadi, nemohou
byt dostatecné stinéna a jsou nespolehlivé.

b) Brusné kotouce s vypouklym stfedem se musi namonto-
vat tak, aby jejich brusna plocha nepiesahovala pres plochu
okraje ochranného krytu. Neodborné namontovany brusny
kotouc, ktery precniva pres plochu okraje ochranného krytu, nemize
byt dostatecné chranény.

¢) Pouzivejte vidy ten ochranny kryt, jez je uréen pro
pouzity druh brusného télesa. Ochranny kryt musi byt
bezpecné na elektronafadi namontovén a nastaven tak, aby
bylo dosazeno maximalni miry bezpecnosti, tzn. nejmensi
mozny dil brusného télesa ukazuje nekryty k obsluhujici
osobé. Ochranny kryt mé obsluhujici osobu chrénit pred Glomky a
piipadnym kontaktem s brusnym télesem.

d) Brusna télesa sméji byt pouzita pouze pro doporucené
moznosti nasazeni. Napf.: nikdy nebruste bo¢ni plochou
déliciho kotouce. Délici kotouce jsou urceny k ibéru materidlu
hranou kotouce. Bocni plisobeni sily na tato brusnd télesa je mize
rozldmat.
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e) Pouzivejte vidy neposkozené upinaci pifiruby ve spravné
velikosti a tvaru pro Vami zvoleny brusny kotouc. Vhodné
pfiruby podpiraji brusny kotou¢ a zmiriiuji tak nebezpedi prasknuti
brusného kotouce. Priruby pro délici kotouce se mohou odliSovat od
pfirub pro jiné brusné kotouce.

f) NepouZivejte Zadné opotiebované brusné kotouce od
vétsiho elektronaradi. Brusné kotouce pro vétsi elektrondfadi
nejsou dimenzovany pro vyssi otacky mensich elektronafadi a
mohou prasknout.

Dalsi zvlastni varovna upozornéni k déleni

a) Zabraiite zablokovani déliciho kotouce nebo pfilis
vysokému pritlaku. Neprovadéjte Zadné nadmérné hluboké
fezy. PretiZeni déliciho kotouce zvy3uje jeho namahani a néchylnost
ke vzpiiceni nebo zablokovani a tim moznost zpétného rézu nebo
prasknuti brusného télesa.

b) Vyhybejte se oblasti pfed a za rotujicim délicim kotoucem.
Pokud pohybujete délicim kotoucem v obrobku pry¢ od sebe, miize
byt v pfipadé zpétného rézu elektronaradi s otécejicim se kotoucem
vymrsténo pfimo na Vés.

) Jestlize délici kotouc uvizne nebo praci pierusite,
elektronaradi vypnéte a vydrite v klidu nez se kotouc zastavi.
Nikdy se nepokousejte jesté bézici délici kotou¢ vytahnout
zfezu, jinak miiZe nasledovat zpétny raz. Zjistéte a odstraite
pricinu uviznuti.

d) Elektronaradi opét nezapinejte, dokud se nachaziv
obrobku. Nechte délici kotouc nejprve dosahnout svych pinych
otacek, nez budete vfezu opatrné pokracovat. Jinak se miize
kotouc zaseknout, vyskocit z obrobku nebo zpisobhit zpétny rdz.

e) Desky nebo velké obrobky podepfrete, aby se zabranilo
riziku zpétného razu od sevieného déliciho kotouce. Velké
obrobky se mohou pod svou vlastni hmotnosti prohnout. Obrobek
musi byt podepfen na obou strandch a to jak v blizkosti déliciho fezu
tak i na okraji.

f) Budte obzvlast opatrni u “kapsovitych fezii” do stavajicich
stén nebo jinych mist, kam neni vidét. Zanofujici se délici kotou¢
miiZe pii zafiznuti do plynovych, vodovodnich & elektrickych vedeni
nebo jinych objektd zplisobit zpétny réz.

Zvlastni varovna upozornéni ke smirkovani:

a) NepouZivejte Zadné pfedimenzované brusné listy, ale
dodrzujte tidaje vyrobce k velikosti brusnych listi. Brusné
listy, které vycnivaji pres brusny talif, mohou zpiisobit poranénia
té7 vést k zablokovani, roztrzeni brusnych listd nebo ke zpétnému
rézu.

Zvlastni varovna upozornéni k praci s draténymi kartaci:

a) Pfihlédnéte ke skutecnosti, Ze dratény kartac ztraci
kousky dratu i pfi béZzném provozu. Nezatézujte draty proto
prilis vysokym pritlacnym tlakem. Odletujici kousky drétu
mohou lehce proniknout skrz tenky odév a/nebo kizi.

b) Je-li doporucen ochranny kryt, zabraiite, aby se
ochranny kryt a dratény karta¢ mohly dotykat. Talifové a
hrncové kartéce mohou diky pfitlaku a odstfedivym sildm zvétsit
sviij primér.

Dali bezpecnostni a pracovni pokyny

Pri brouseni kovd odletuiji jiskry. Dbejte, aby nedoslo k poskozeni
osob. V blizkosti (kam zaletuiji jiskry) se nesmi nachdzet Z&dné
holavé latky - nebezpedi pozaru. NepouZivejte odsavac prachu.

Cesky

Stroj drzte pfi prci tak, aby jiskry a brusny prach odletovaly od téla.
Nesahejte do nebezpecného prostoru béZiciho stroje.

Stroj okamZité vypnéte, zjistite-li neobvyklé vibrace nebo jiné
problémy. Stroj prezkousejte, abyste zjistili pficinu problémd.

Pri extrémnich pracovnich podminkach (napf. pfi hladkém
vybrusovéni kovii opérnym kotoucem a brusnym kotoucem z
vulkanfibru) se uvnitt rucni Ghlové brusky mohou nahromadit
necistoty. Za téchto pracovnich podminek je bezpodminecné nutné
diikladné vycistit vnitfni prostor a zbavit jej kovovych usazenin

a zafadit pred brusku automaticky spinac v obvodu diferencialni
ochrany. Po aktivaci tohoto spinace se musi tihlové bruska zaslat k
opravé servisnimu stredisku.

Pokud stroj bézi, nesmi byt odstrafovany tfisky nebo odstépky.

OBLAST VYUZITI

Uhlova bruska je pouZiteln k déleni a hrubovéni brusnymkotoucem
umnohych materidld jako napfiklad kovii nebokamene a také

k brouseni plastovym brusnym kotoucem apraci s ocelovym
drdténym kartacem. Ve sporném piiipadé seidte pokyny vyrobce
prisluenstvi.

Pro fezaci préce pouZijte uzavieny ochranny kryt z programu
prisluenstvi.

Ve sporném piipadé sefidte pokyny vyrobce pfisluSenstvi.
Toto elektrické naradi je vhodné pouze pro suché obrabéni.

PRACOVNI POKYNY

U brusiva vybaveného podlozkou se zavitem zajistit, aby byl zavit
dostatecné dlouhy pro hfidel.

Kotouce pouZivejte a skladujte podle doporuceni vyrobce.

Pri broueni a fezani vzdy pouzivejte ochranny kryt kotouce.
Brusné kotouce s vypouklym stfedem se musi namontovat tak, aby
jejich brusnd plocha nepresahovala pres plochu okraje ochranného
krytu.

Vidy pouZivejte dopliikové madlo.

Obrabény kus musi byt fadné upnut, neni-li dostatecné tézky.
Prirubovd matice musi byt pred uvedenim stroje do provozu pevné
dotaZend.

Pokud by se pouzivany ndstroj pevné nedotdhnul pomoci pfirubové
matice, bylo by mozné, Ze pouzivany ndstroj pfi zabrzdéni ztrati
nutnou pfitlacnou silu.

Pfi pferueni doddvky el. proudu a pfijesté zapnutém stroji neni k
dispozici brzdnd sila.

ELEKTRONIKA

Elektronika udrzuje otacky konstantnii pfi vzriistajicim zatizeni.
P¥i pretizeni se otdcky zredukuji az do zastaveni.

Vrtacka je vybavena ochranou proti pfetiZeni a proti zpétnému
ndrazu a pfi pretizeni se automaticky vypne.

Vénujte prosim pozornost tomu, Ze se vrtacka pfi sniZeni zatizeni
na normdlini hodnotu opét zapne a najede na péivodni pocet
pracovnich otacek.

Po dosazeni po¢tu pracovnich otdcek je vrtacka opét piipravena k
pouziti.

OCHRANA PROTI OPETOVNEMU NABEHU

Nulovy spinac zabrafiuje opétovnému rozbéhnuti stroje po
preruseni dodavky el. proudu (vyména baterie).

Pfi obnoveném zahdjeni prdce stroj vypnéte a opét zapnéte.
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RIZENY MEKKY ROZBEH EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

Elektronicky fizeny mékky rozbéh pro bezpecndjii pouditistroje N 50581:2012
zabraiiuje i trhavému pohybu pfi rozbéhu stroje.

AKUMULATORY c € Winnenden, 2016-03-25

Déle nepouzivané akumulétory je nutné pfed pouzitim znovu nabit. V
Teplota pres 50°C sniZuje vykon akumuldtoru. Chrarite pred / LZ
dlouhym pFehfivanim na slunci ¢i u topeni. 4 _,/

Kontakty nabijecky a akumuldtoru udrzujte v cistoté.
Pro optimélni Zivotnost je nutné akumuldtory po pouZiti pIné dobit.

K zabezpeceni dlouhé Zivotnosti by se akumulat él biti
vyzj?n(f;{):;eanblijegl?y.ezwo nosti by se akumulatory mély po nabiti Techtronic Industries GmbH

Pii skladovéni akumuldtoru po dobu del3i nez 30 dni: Skladujte Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
akumulator v suchu pii cca 27°C. Skladujte akumuldtor pfi cca 30%- SYMBOLY

50% nabijeci kapacity. Opakujte nabijeni akumuldtoru kazdych 6

mésicl.

PREPRAVA LITHIUM-1ONTOVYCH BATERI{

Lithium-iontové baterie spadaji podle zakonnych ustanoveni pod
prepravu nebezpecného nakladu.

Pteprava téchto baterii se musi realizovat s dodrzovanim lokalnich,
vnitrostdtnich a mezindrodnich pfedpisd a ustanoveni. o) Pii praci se strojem neustale nosit ochranné bryle.
Spotrebitelé mohou tyto baterie bez problémd pfepravovat po
komunikacich.

Komercni pfeprava lithium-iontovych baterii prostrednictvim
piepravnich firem podléha ustanovenim o prepravé nebezpecného
ndkladu. Pfipravu k vyexpedovéni a samotnou prepravu sméji
vykondvat jen prislusné vyskolené osoby. Na cely proces se musi
odborné dohlizet.

Pii pfepravé baterii je tfeba dodrZovat ndsledujici:

Zajistéte, aby kontakty byly chrdnéné a izolované, aby se zamezilo

Alexander Krug / Managing Director
Zplnomocnén k sestavovani technickych podkladd.

POZOR! VAROVAN! NEBEZPECI!

Pred spusténdm stroje si peclivé proctéte ndvod k
pouZivani.

Pouzivejte ochranné rukavice!

Pted zahéjenim veskerych praci na vrtacim Sroubovdku
vyjmout vyménny akumuldtor.

Nepouzivejte silu.

Zkratiim. Pouze na fezéni.
Dévejte pozor na to, aby se svazek baterii v rdmci baleni nemohl
sesmeknout. Pouze na brouseni.
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Po3kozené a vyteklé baterie se nesméji prepravovat.
Ohledné dalsich informaci se obratte na vasi prepravni firmu.

Piislusenstvi neni soucasti dodavky, viz program
piislusenstvi.

UDRZBA ﬁ Elektrické pfistroje se nesmi likvidovat spolecné s od-

P T —— P padem z domécnosti. Elektrické a elektronické pfistroje
Vetr'a}a ste’rblny r]arva’dl lfdrzu;lem.e stile aste: o je tfeba shirat oddélené a odevzdat je v recyklacnim
Pouzivat vyhradné pfislusenstvi Milwaukee a nahradni dily Milwaukee. podniku na ekologickou likvidaci. Na mistnich dfadech
Dily jejichz vymeny nebyla popsana, nechte vyménitv autorizovaném nebo u vaseho specializovaného prodejce se informujte
servisu (viz.“Zaruky / Seznam servisnich mist) na recyklaéni podniky a shérné dvory.

V piipadé potieby si miizete v servisnim centru pro zakazniky nebo
piimo od firmy Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,
71364 Winnenden, Némecko vyzadat schematicky nakres jednot-
livyich dild pristroje, kdyz uvedete typ pfistroje a Sestimistné cislo
na vykonovém Stitku.

I:l Elektricky pfistroj s tfidou ochrany Il Elektricky pfistroj, u

kterého ochrana pied zasahem el. proudem zavisi nejen
na zékladnfizolaci, ale i na tom, Ze budou poufZita také
dopliikovd ochrannd opateni, jakymi jsou dvojitd izolace
nebo zesilend izolace. Neexistuje Zadné zafizeni pro
pipojeni ochranného vodice.

CE-PROHLASENI 0 SHODE

Prohlasujeme na nasi vyhradni odpovédnost, e produkt popsan c € Znatka CE

v Cdsti , Technické tdaje” spliuje vSechna pfislusnd ustanoveni

smérnic .
2011/65/EU (RoHS) H [ Euroasijské znacka shody
2006/42/ES

2014/30/EU

abyly pouZity ndsledujici harmonizované normy

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

Cesky



TECHNICKE UDAJE
Uhlova briska

M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB

Vyrobné cislo 45212902... 45213602...
...000001-999999 |...000001-999999
Napitie 18V 18V
Menovity pocet obratok 8500 min”! 8500 min"!
D= "Priemer brisneho kottica max. 115 mm 125 mm
d= o otvoru 22,2mm 22,2mm
d
= b= Hrubka rozbrusovacieho koti¢a min. / max. 1/3mm 1/3mm
[ S
bi) b= Hriibka brisneho kotd¢a max. 6mm 6mm
gl) D= brusne plochy-g max. 115mm 125mm
@ D= miskovité kefy-g max. 75mm 75mm
Zavit vretena M 14 M14
Hmotnost bez aku 2,0kg 2,0kg
Hmotnost podla vykondvacieho predpisu EPTA 01/2003 (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kq 2,7kg
Informacia o hluku
Namerané hodnoty urcené v stilade s EN 60 745. V triede A posudzovand hladina hluku pristroja ini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
PouZivajte ochranu sluchu!
Informacie o vibraciach
Celkové hodnoty vibrécii (vektorovy sucet troch smerov) zistenév zmysle EN 60745.
Brasenie povrchu: Hodnota vibracnjch emisiia, . 2,11 m/s? 4,61 m/s?
Kolisavost K= ’ 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Brasenie pomocou brdsneho listu: Hodnota vibracnych emisifa, ¢ 1,83 m/s? 2,15m/s?
Kolisavost K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?

Uinych aplikdcii, napr. pri rozbrusovani alebo briseni ocelovou drétenou kefou mozu vznikat vibracie inych hodnét!

POZOR

Urovefi vibraci uvedena v tychto pokynoch bola namerana meracou metédou, ktord stanovuje norma EN 60745 a je mozné ju pouZit na
vzdjomné porovnanie elektrického naradia. Hodi sa aj na predbezné postdenie kmitavého naméhania.
Uvedend troven vibracii reprezentuje hlavné aplikdcie elektrického néradia. Ak sa vsak elektrické naradie pouziva pre iné aplikacie, s

odlisnymi vlozenymi ndstrojmi alebo s nedostatocnou idrzbou, moze sa troven vibrécii lisit. Toto moze kmitavé namahanie v priebehu

celej pracovnej doby podstatne zvysit.

Pre presny odhad kmitavého namahania by sa mali tiez zohladnit doby, v ktorych je néradie vypnuté alebo je sice v chode, ale v
skutocnosti sa nepouziva. Toto mdze kmitavé naméahanie v priebehu celej pracovnej doby zretelne redukovat.

Stanovte dodatocné bezpe¢nostné opatrenia pre ochranu obsluhy pred d¢inkami vibrdcii, ako napriklad: udrzba elektrického naradia a
vloZenych ndstrojov, udrZiavanie teploty rik, organizdcia pracovnych postupov.

N rozor!

Zoznamte sa so vSetkymi bezpecnostnymi pokynmi. Zaned-
banie dodrziavania Vystraznych upozorneni a pokynov uvedenych
v nasledujicom texte moze mat za nasledok zdsah elektrickym
pridom, sposobit poziar a/alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpecnostné pokyny
starostlivo uschovajte na budiice pouiitie.

A\ BEZPECNOSTNE POKYNY PRE UHLOVE BRUSKY

Bezpecnostné pokyny pre brusenie, brisenie brisnym
papierom, pre pracu s drotenou kefou, lestenie a rezanie:
a) Toto rucné elektrické naradie sa pouziva ako bruska, ako
bruska na briisenie sklenym papierom, ako drétend kefaa
ako naradie na rezanie. Respektujte vietky vystrainé upo-

ruénym elektrickym naradim. Ak by ste nedodrZali nasledujtice
pokyny, mohlo by to mat za nésledok zasah elektrickym pridom,
vznik poZiaru a/alebo vdzne poranenie.

b) Toto rucné elektrické naradie nie je vhodné na lestenie.
Tie spdsoby poufitia, pre ktoré nebolo toto ru¢né elektrické néradie
urcené, mozu znamenat ohrozenie zdravia a zapricinit poranenia.

¢) Nepouzivajte Ziadne také prislusenstvo, ktoré nebolo
vyrobcom urcené a odporucané Specidlne pre toto rucné
elektrické naradie. Okolnost, Ze prisluSenstvo sa dd na rucné
elektrické naradie upevnit, eSte neznamena, Ze to zarucuje jeho
bezpecné pouzivanie.

d) Pripustné otacky pracovného nastroja musia byt
minimalne také vysoké ako najvyssie otacky uvedené na
elektrickom naradi. Prislusenstvo, ktoré sa otaca rychlejsie, sa

zornenia, pokyny, obrazky a iidaje, ktoré ste dostalis tymto moze zlomit a rozletiet.
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e) Vonkajsi priemer a hriibka pracovného nastroja musia
zodpovedat rozmerovym tidajom uvedenym na ruénom
elektrickom naradi. Nespravne dimenzované pracovné néstroje
nemozu byt dostatocne odclonené a kontrolované.

f) Zavity dielov prislusenstva sa musia zhodovat'so zavi-
tom vretena brisneho kotuca. Pri castiach prislusenstva,
ktoré sa majui pripojit pomocou priruby, sa musi zosiladit
otvor pre upinaci tii na diele prislusenstva s priemerom
lokalizacnej priruby. Diely prislusenstva, ktoré sa nehodia na
montazny tfi pristroja, beZia excentricky, velmi silno vibruji a
mozu viest k strate kontroly nad naradim.

g) NepouZivajte Ziadne poskodené pracovné nastroje.

Pred kazdym pouZitim tohto rucného elektrického naradia
skontrolujte, i nie st pracovné nastroje, ako napr. brisne
kotuce, vystrbené alebo vylomené, ¢i nemaji brisne
taniere vylomené miesta, trhliny alebo miestaintenzivneho
opotrebovania, i nie st na drétenych kefach uvolnené
alebo poldmané droty. Ked'rucné elektrické naradie alebo
pracovny nastroj spadli na zem, prekontrolujte, i nie si
poskodené, alebo pouzite neposkodeny pracovny nastroj.
Ked'ste prekontrolovali a upli pracovny nastroj, zabezpecte,
aby ste neboli v rovine rotujticeho nastroja, a aby sa tam ani
nenachddzali Ziadne iné osoby, ktoré sui v blizkosti Vasho
pracoviska, a nechajte rucné elektrické naradie bezat jednu
minttu na maximalne obratky. Poskodené pracovné ndstroje sa
obycajne pocas tejto doby testovania zlomia.

h) Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu
pouZitia naradia pouzivajte ochranny stit na celii tvar, stit
na oci alebo ochranné okuliare. Pokial'je to primerané,
pouZivajte ochrannu dychaciu masku, chranice sluchu,
pracovné rukavice alebo Specialnu zasteru, ktora Vas uchrani
pred odletujticimi drobnymi ciastockami brusiva a obraba-
ného materialu. Predovietkym oci treba chranit pred odletujicimi
cudzimi telieskami, ktoré vznikaji pri roznom sposobe pouZivania
ndradia. Ochrana proti prachu alebo ochrannd dychacia maska musia
predovsetkym odfiltrovat konkrétny druh prachu, ktory vznika pri
danom druhu poufitia ndradia. Ked'je ¢lovek dih3iu dobu vystaveny
hlasnému hluku, méZe utrpiet stratu sluchu.

i) Zabezpecte, aby sainé osoby nachadzali v bezpecnej
vzdialenosti od Vasho pracoviska. Kazda osoba, ktora vstupi
do pracovného dosahu naradia, musi byt vybavena osobnymi
ochrannymi poméckami. Ulomky obrobku alebo zlomeny
pracovny nastroj mozu odletiet a sposobit poranenie 0sob aj mimo
priameho pracoviska.

j) Prirealizovani prac, pri ktorych nastroj moze narazit

na skryté elektrické vedenia, drzte pristroj za izolované
pridrZovacie plosky. Kontakt rezného nastroja s vedenim pod
napatim moze viest k prenosu napétia na kovové Casti pristrojaa k
Grazu elektrickym pradom.

k) Nikdy neodkladajte rucné elektrické naradie skor, ako
sa pracovny nastroj iplne zastavi. Rotujlci pracovny nastroj sa
moze dostat do kontaktu s odkladacou plochou, nésledkom coho by
ste mohli stratit kontrolu nad ru¢nym elektrickym naradim.

1) Nikdy nemajte rucné elektrické naradie zapnuté vtedy,
ked'ho prendsate nainé miesto. Nahodnym kontaktom Vasich
vlasov alebo Vasho oblecenia s rotujticim pracovnym nastrojom by sa
Vam pracovny ndstroj mohol zavitat do tela.

m) Pravidelne cistite vetracie otvory svojho ruéného elekt-
rického naradia. Ventildtor motora vtahuje do telesa naradia prach
avelké nahromadenie kovového prachu by mohlo spdsobit vznik
nebezpecného zésahu elektrickym pradom.

n) NepouZivajte toto rucné elektrické naradie v blizkosti
horlavych materialov. Odletujice iskry by mohli tieto materidly
zaplit.

0) Nepouzivajte Ziadne také pracovné nastroje, ktoré
potrebuju chladenie kvapalinou. PouZivanie vody alebo inych
tekutych chladiacich prostriedkov moze mat'za nésledok zdsah
elektrickym pridom.

Spatny raz a prislusné vystrainé upozornenia

Spdtny rdz je ndhlou reakciou néradia na vzprieceny, zaseknuty
alebo blokujuci pracovny ndstroj, napriklad brasny kota¢, brasny
tanier, drgtend kefa a pod. Zaseknutie alebo zablokovanie vedie

k ndhlemu zastaveniu rotujlceho pracovného ndstroja. Takymto
spdsobom sa nekontrolované ru¢né elektrické néradie rozkritina
zablokovanom mieste proti smeru otécania pracovného nastroja.
Ked'sa napriklad brusny kott¢ vzprieci alebo zablokuje v obrobku,
moZe sa hrana brisneho kotica, ktord je zapichnutd do obrobku,
zachytit'v materiali a tym sa vylomit z brisneho taniera, alebo
sposobit spatny rz ndradia. Brdsny kottc sa potom pohybuje
smerom k osobe alebo smerom prec od nej podla toho, aky bol smer
otacania kottca na mieste zablokovania. Brisne kottce sa mozu v
takomto pripade aj rozlomit.

Spdtny rdz je ndsledkom nespravneho a chybného pouzivania
rucného elektrického ndradia. Vhodnymi preventivnymi opatrenia-
mi, ktoré popisujeme v nasledujlicom texte, mu mozno zabranit.

a) Rucné elektrické naradie vzdy drzte pevne a svoje teloa
ruky udrZiavajte vidy v takej polohe, aby ste vydrzali pripad-
ny spatny raz naradia. Pri kazdej praci pouZivajte pridavnu
rukovit, ak ju mate k dispozicii, aby ste mali ¢o najvacsiu
kontrolu nad silami spatného razu a reakcnymi momentmi
pri rozbehu naradia. Pomocou vhodnych opatreni moze obsluhu-
jlica osoba sily spatného razu a sily reakcnych momentov zvlddnut.

b) Nikdy nedavajte ruku do blizkosti rotujiiceho pracovného
nastroja. Pri spatnom réze by Vdm mohol pracovny néstroj
zasiahnut ruku.

¢) Nemaijte telo v priestore, do ktorého by sa mohlo ruéné
elektrické naradie v pripade spatného razu vymrstit. Spatny
réz vymr3ti runé elektrické néradie proti smeru pohybu brisneho
kottica na mieste blokovania.

d) Mimoriadne opatrne pracujte v oblasti rohov, ostrych
hran a pod. Zabraiite tomu, aby obrobok vymrstil pracovny
nastroj proti Vam, alebo aby sa v iom pracovny nastroj
zablokoval. Rotujuci pracovny néstroj mé sklon zablokovat'sa v
rohoch, na ostrych hranéch alebo vtedy, ked'je vyhodeny. To spdsobi
stratu kontroly nad ndradim alebo jeho spatny rdz.

¢) Nepoutzivajte Ziadny retazovy alebo ozubeny pilovy list.
Takého pracovné néstroje sposobuijti casto spatny raz alebo stratu
kontroly nad elektrickym néradim.

0Osobitné bezpecnostné predpisy pre brisenie a rezanie

a) Pouiivajte vylucne brisne telesa schvalené pre Vase
rucné elektrické naradie a ochranny kryt urceny pre
konkrétne zvolené brisne teleso. Brisne telesa, ktoré neboli
schvélené pre dané ru¢né elektrické naradie, nemézu byt dostatocne
odclonené a nie s bezpecné.

b) Briisne kotuce s vypuklym stredom sa musia tak
namontovat, aby ich brisna plocha nepresahovala cez plo-
chu okraja ochranného krytu. Neodborne namontovany brisny
kot¢, ktory precnieva cez plochu okraja ochranného krytu, neméze
byt dostatocne chréneny.
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) Pouzivajte vidy ochranny kryt, ktory je urceny pre
pouzivany druh brisneho telesa. Ochranny kryt musi byt
upevneny priamo na rucnom elektrickom naradi a musi
byt nastaveny tak, aby sa dosiahla maximélna miera
bezpednosti, t. j. brisne teleso nesmie byt otvorené proti
obsluhujiicej osobe. Ochranny kryt musi chranit obsluhujtcu
osobu pred Glomkami brisneho telesa a obrobku a pred ndhodnym
kontaktom s brisnym telesom.

d) Brusne telesa sasmii pouzivatlen pre prislusni
odporucanti oblast pouzivania. Napr.: Nikdy nesmiete brusit
bocnou plochou rezacieho kotiica. Rezacie kot(ce st urcené na
uberanie materidlu hranou kottca. Pdsobenie bocnej sily na tento
kotti¢ moze sposobit jeho zlomenie.

e) Vidy pouzivajte pre vybrany typ brisneho kotica
neposkodenti upinaciu prirubu spravneho rozmeru a tvaru.
Vhodnd priruba podopiera brdsny kottc a znizuje nebezpecenstvo zlo-
menia brisneho kot(ca. Priruby pre rezacie kottice sa mozu odliSovat
od prirub pre ostatné brdsne kottce.

f) NepouZivajte Ziadne opotrebované briisne kotuce z
véadsieho ruéného elektrického naradia. Brisne kottce pre
vacsie rucné elektrické naradie nie st dimenzované pre vyssie obrat-
ky mensich ru¢nych elektrickych néradi a mézu sa rozlomit.

DalSie osobitné vystrazné upozornenia k rezacim kotiéom

a) Vyhybajte sazablokovaniu rezacieho kotuca alebo pouZitiu
prilis velkého pritlaku. Nevykonavajte Ziadne nadmierne
hiboké rezy. Pretazenie rezacieho kottica zvysuje jeho namahanie
anachylnost na vzpriecenie alebo zablokovanie a tym zvysuje aj
moznost vzniku spatného rdzu alebo zlomenia rezacieho kottca.

b) Vyhybajte sa priestoru pred rotujuicim rezacim koticom a
za nim. Ked'pohybuijte rezacim koticom v obrobku smerom od seba,

v pripade spatného razu moze byt ruéné elektrické naradie vymrstené
rotujlicim kottiéom priamo na Vs.

o) Aksa rezaci kotiic zablokuje, alebo ak prerusite pracu, rucné
elektrické naradie vypnite a pokojne ho drite dovtedy, kym
sarezaci kotuc uplne zastavi. Nepokusajte sa vyberat'rezaci
kotu¢z rezu vtedy, ked'este beii, pretoze by to mohlo mat'za
nasledok vyvolanie spatného razu. Zistite pricinu zablokovania
rezacieho kotica a odstraiite ju.

d) Nikdy nezapinajte znova rucné elektrické naradie dovtedy,
kym sa rezaci kotu¢ nachadza v obrobku. Skor ako budete opa-
trne pokracovat'v reze, pockajte, kym dosiahne rezaci kotui¢
maximalny pocet obratok. V opacnom pripade sa moze rezaci koti¢
zasekndt, vyskoit z obrobku alebo vyvolat spétny raz.

e) Velké platne alebo velkorozmerné obrobky pri rezani
podoprite, aby ste zniZili riziko spatného razu zablokovanim
rezacieho kotuca. Velké obrobky samdzu prehnut nésledkom
vlastnej hmotnosti. Obrobok treba podopriet na oboch strandch, a to aj
v blizkosti rezu aj na hrane.

f) Mimoriadne opatrny bud'te pri rezani vyrezov do neznamych
stien alebo do inych neprehladnych miest. Zapichovany rezaci
koti¢ moze pri zarezani do plynového alebo vodovodného potrubia, do
elektrického vedenia alebo inych objektov spdsobit spatny raz.

0sobitné bezpecnostné pokyny pre brisenie brisnym
papierom:

a) Nepouzivajte Ziadne nadrozmerné brisne listy, ale
dodrZiavajte tidaje vyrobcu o rozmeroch briisnych listov.
Brisne listy, ktoré presahuj okraj brisneho taniera, mozu sposobit
poranenie a viest'k zablokovaniu, alebo k roztrhnutiu brdsnych
listov alebo k spatnému rézu.

0Osobitné bezpecnostné pokyny pre pracu s drotenymi
kefami:

a) Prihliadnite ku skutocnosti, Ze drotena kefa straca
kusky drétu aj pri beznom pouZiti. NezataZujte preto droty
prilis velkym pritlaénym tlakom. Odletujuce kisky drotu mézu
lahko prenikniit cez tenky odev a/alebo pokozku.

b) Ak sa odporuca pouzivanie ochranného krytu, zabraiite
tomu, aby sa ochranny kryt a drotena kefa mohli dotykat.
Tanierové a miskovité drotené kefy mozu nasledkom pritlacania a
odstredivych sil zvacsit svoj priemer.

Dalsie bezpecnostné a pracovné pokyny

Pri bridseni kovov dochddza k lietaniu iskier. Dévajte pozor, aby
neboli ohrozené Ziadne osoby. Z ddvodu nebezpecia poZiaru nesmi
byt v blizkosti (oblast lietania iskier) Ziadne horlavé materialy.
Nepouzivat odsavac prachu.

Pristroj drzat vzdy tak, aby iskry a brusny prach lietali smerom od tela.
Nesiahat do nebezpecnej oblasti beziaceho stroja.

Ak za chodu pristroja déjde k vyraznemu kmitaniu alebo sa
vyskytnd iné nedostatky, okamZite ho vypnite. Stroj skontrolujte,
aby ste zistili pricinu.

Pri extrémnych pracovnych podmienkach (napr. pri hladkom vybru-
sovani kovov opernym kotticom a brusnym kotticom z vulkanfibru)
sa vnutri rucnej uhlové brisky mézu nahromadit necistoty. Za
tychto pracovnych podmienok je bezpodmienecne nutné dokladne
vydistit vnutorny priestor a zbavit ho kovovych usadenin a zaradit
pred brisku automaticky spina v obvode diferencidlnej ochrany.
Po aktivovani tohto spinaca sa musi uhlova briska zaslat do servisu
naopravu.

Triesky alebo ilomky sa nesmu odstrafovat za chodu stroja.

POUZITIE PODLA PREDPISOV

Uhlovd briska je pouZitelnd na delenie a hrubovanie
brisnymkottéom u mnohych materilov, ako napr. kovov
alebokamenia, ako aj k bruseniu s plastovym brisnym koticom
a kpraci s ocelovou drétenou kefou. V spornom pripade sa
riadtepokynmi vyrobcov prislusenstva.

Pre rezacie prace pouZite uzatvoreny ochranny kryt z programu
prislusenstva.

V spornom pripade sa riadtepokynmi vyrobcov prislusenstva.
Toto elektrické naradie je vhodné iba na suché obrabanie.

NAPOTKI ZA DELO

Pri brasnych materialoch, ktoré maji byt vybavené kotii¢om
50 zavitom, je potrebné sa uistit, ¢i dizka zavitu pre vreteno je
dostatocnd.

Brisny kotti¢ pouzivat a uskladfiovat vdy podla navodu vyrobcu.
Pri hrubovani a deleni pracovat vzdy s ochrannym krytom.

Briisne kotuce s vypuklym stredom sa musia tak namontovat, aby ich
brasna plocha nepresahovala cez plochu okraja ochranného krytu.

pouZivat vzdy pridavna rukovat.
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Opracovdvany obrobok musi byt pevne upnuty, pokial nedrzi
vlastnou vahou. Nikdy nevedte obrobok rukou proti kotdcu.

Prirubové matica musi byt pred uvedenim stroja do prevadzky
pevne dotiahnutd.

Ak by sa pouzivany néstroj pomocou prirubovej matice pevne
nedotiahol, vznikla by moznost, ze pouzivany néstroj pri zabrzdeni
strati nevyhnutnd pritlacn silu.

Pri preruseni dodavky el. pridu a ete zapnutom stroji nie je k
dispozicii brzdn sila.

ELEKTRONIKA

Pri stipajtcom zataZeni elektionika udrZiava konstantné otacky.
Pri pretazeni sa zredukujd otacky aZ do zastavenia.

Vitacka je vybavena ochranou proti pretazeniu a proti spatnému
ndrazu a pri pretazeni sa automaticky vypne.

Venujte prosim pozornost tomu, Ze sa vitacka pri zniZeni zatazenia
na normdlnu hodnotu opét zapne a nabehne na povodny pocet
pracovnych otdcok.

Po dosiahnuti poctu pracovnych otdcok je vitacka opét pripravend
na pouZitie.

OCHRANA PROTI OPATOVNEMU NABEHU

Nulovy spinac zabrafiuje opatovnému nabehnutiu stroja po
preruseni doddvky el. pridu (vymena batérie).

Pri obnovenom zapocati préce stroj vypnit a opat zapnut.

JEMNY NABEH

Elektronicky jemny nabeh pre bezpecné ovlddanie zabraruje
trhavému nébehu stroja pri zapnuti.

AKUMULATORY
DIhi ¢as nepouzivané vymenné akumultory pred pouzitim dobit.
Teplota vyssia ako 50°C znizuje vykon vymenného akumulétora.
Zabrante dIhSiemu ohriatiu sinkom alebo kdrenim.

Pripdjacie kontakty na nabijacom zariadeni a vymennom akumulé-
tore udrzovat Ciste.

Pre optimélnu Zivotnost je nutné akumulétory po pouziti pine
dobit.

K zabezpeceniu dlhej Zivotnosti by sa akumulatory mali po nabiti
vybrat z nabijacky.

Pri skladovani akumuldtora po dobu dlhsiu nez 30 dnf: Skladujte
akumulator v suchu pri cca 27°C. Skladujte akumuldtor pri cca
30%-50% nabijacej kapacity. Opakujte nabijanie akumulatora
kazdych 6 mesiacov.

PREPRAVA LIiTIOVO-IONOVYCH BATERII

Litiovo-idnové batérie podla zdkonnych ustanoveni spadaju pod
prepravu nebezpecného nakladu.

Preprava tychto batérii sa musi realizovat s dodrziavanim lokal-

nych, vnitrostatnych a medzindrodnych predpisov a ustanoveni.

Spotrebitelia moZu tieto batérie bez problémov prepravovat po
cestdch.

Komer¢na preprava litiovo-idnovych batérif prostrednict-

vom $pedicnych firiem podlieha ustanoveniam o preprave
nebezpecného nakladu. Pripravu k vyexpedovaniu a samotnd
prepravu smu vykondvat iba adekvatne vyskolené osoby. Na cely
proces sa musi odborne dohliadat.

Pri preprave batérii treba dodrZiavat nasledovné:

Zabezpecte, aby boli kontakty chrdnené a izolované, aby sa
zamedzilo skratom.

Dévajte pozor na to, aby sa zvazok batérii v rdmci balenia nemohol
zosmyknt.

Poskodené a vytecené batérie sa nesmu prepravovat.

Kvali dalsim informaciam sa obratte na vasu $pedi¢n firmu.

UDRZBA
Vetracie otvory udrZovat stale v Cistote.

Pouzivatlen Milwaukee prislusenstvo a Milwaukee nahradné diely.
Suciastky bez ndvodu na vymenu treba dat vymenit'v jednom z Mil-
waukee zékaznickych centier (vid broziru Zaruka/Adresy zékaznickych
centier).

V pripade potreby si mozete v servisnom centre pre zdkaznikov
alebo priamo od firmy Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stra-
Be 10, 71364 Winnenden, Nemecko, vyZiadat schematicky

ndkres jednotlivych dielov pristroja pri uvedeni typu pristroja a
Sestmiestneho ¢isla na vykonovom Stitku.

CE - VYHLASENIE KONFORMITY

Na nadu vyhradni zodpovednost vyhlasujeme, Ze produkt popisany
v casti ,Technické ddaje” splfia vietky prislu3né ustanovenia
smernic

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/ES

2014/30/EU

a boli pouzité nasledovné harmonizované normy

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2016-03-25

;%z/g,

Alexander Krug / Managing Director
Splnomocneny zostavit technické podklady.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

Slovensky



SYMBOLY

POZOR! NEBEZPECENSTVO!

Pred prvym pouzitim pristroja si pozorne precitajte
ndvod na obsluhu.

Pri praci so strojom vZdy noste ochranné okuliare.

PouZivajte ochranné rukavice!

Pred kazdou pracou na stroji vymenny akumulator
vytiahnut.

NepouZzivajte silu.

Iba na rezanie.

Iba na bridsenie.

1 Prislusenstvo - nie je stcastou Standardnej vybavy,
odpordcané doplnenie z programu prislusenstva.

E Elektrické pristroje sa nesm likvidovat spolu s odpadom

z domacnosti. Elektrické a elektronické pristroje treba
zhierat oddelene a odovzdat'ich v recyklacnom podniku
na ekologicku likvidaciu. Na miestnych uradoch alebo

u vasho Specializovaného predajcu sa spytajte na
recyklacné podniky a zberné dvory.

I:l Elektricky pristroj triedy ochrany Il Elektricky pristroj, pri

ktorom ochrana pred zdsahom el. pridom zévisi nie len
od zékladnej izoldcie, ale aj od toho, Ze bud pouZité aj
doplInkové ochranné opatrenia, akymi st dvojitd izolacia
alebo zosilnend izoldcia. Neexistuje Ziadne zariadenie na
pripojenie ochranného vodica.

c € Inacka CE

[ H [ Eurodzijskd znacka zhody

Slovensky
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DANE TECHNICZNE
Szlifierka katowa

M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB

Numer produkcyjny 45212902... 45213602...
...000001-999999 |...000001-999999
Napiécie V~ 18V 18V
Znamionowa predkos¢ obrotowa 8500 min”! 8500 min"!
D= Srednica tarczy Sciernej max. 115mm 125mm
d= $rednica otworu obrobionego 22,2mm 22,2mm
d
- p b=Grubosc tarczy tnacej min. / max. 1/3mm 1/3mm

[ S
bh b= Grubos¢ Sciernicy max. 6mm 6mm

gl) D= Srednica powierzchni szlifowania max. 115mm 125mm

@ D= Srednica szczotek garnkowych max. 75mm 75mm

Gwint wrzeciona roboczeqo M14 M14
Ciezar bez akumulatorem 2,0kq 2,0kq
Ciezar wg procedury EPTA 01/2003 (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kq 2,7kg
Informacja dotyczaca szuméw
Imierzone warto$ci wyznaczono zgodnie z norma EN 60 745. Poziom szuméw urzadzenia oszacowany jako A wynosi typowo:
Poziom cisnienia akustycznego (Niepewnos¢ K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Niepewno$¢ K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!
Informacje dotyczace wibracji
Wartoscitaczne drgan (suma wektorowa trzech kierunkdw) wyznaczone zgodnie z norma EN 60745
Szlifowanie powierzchni: Wartos¢ emisji drgani a, 2,11 m/s? 4,61 m/s?
Niepewno$¢ K= ’ 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Szlifowanie z uzyciem krazka $ciernego: Warto$¢ emisji drgari a, o 1,83 m/s? 2,15m/s?
Niepewnos¢ K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s

W przypadku innych zastosowan, takich jak na przyktad przecinanie Sciernic lub szlifowanie za pomocg szczotki z drutu stalowego,

moga wyniknac inne wartosci wibracji!

OSTRZEZENIE

Podany w niniejszych instrukcjach poziom drgan zostat zmierzony za pomoca metody pomiarowej zgodnej z norma EN 60745 i moze by¢
uzyty do poréwnania ze soba elektronarzedzi. Nadaje sie on réwniez do tymczasowej oceny obcigzenia wibracyjnego.

Podany poziom drgan reprezentuje gtéwne zastosowania elektronarzedzia. Jesli jednakze elektronarzedzie uzyte zostanie do innych
celéw zinnym narzedziami roboczymi lub nie jest dostatecznie konserwowane, wtedy poziom drgai moze wykazywac odchylenia. Moze

to wyraznie zwigkszy¢ obciazenie wibracjami przez caty okres pracy.

Dla doktadnego okreslenia obciazenia wibracjami nalezy uwzgledni¢ rowniez czasy, w ktdrych urzadzenie jest wytaczone wzglednie jest
whaczone, lecz w rzeczywistosci nie pracuje. Moze to spowodowac wyrazna redukgje obciazenia wibracyjnego w catym okresie pracy.
Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe Srodki zapobiegawcze celem ochrony obstugujacego przed oddziatywaniem drgan, jak na przyktad:
konserwacja narzedzi roboczych i elektronarzedzi, nagrzanie rak, organizacja przebiegu pracy.

N ostrzezeniE:

Prosimy o przeczytanie wskazéwek bezpieczenstwa i
zalecen, rowniez tych. Btedy w przestrzeganiu ponizszych
wskazéwek moga spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub
ciezkie obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i wska-
zowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.

A\ INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFIEREK

KATOWYCH

Wspélne wskazowki ostrzegawcze dotyczace szlifownia,
szlifowania oktadzing Scierna, pracz uzyciem szczotek
drucianych, polerowania i przecinania sciernica:

a) Elektronarzedzie nalezy uzywac jako szlifierki,

szlifierki z uzyciem oktadziny sciernej, szczotki drucianej

i przecinania $ciernica. . Nalezy przestrzegac wszystkich
wskazowek ostrzegawczych, przepisow, opiséw i danych,
ktore otrzymali Paristwo wraz z elektronarzedziem. Jesli nie
beda przestrzegane nastepujace przepisy, moze dojé¢ do porazenia
pradem, pozaru i/lub ciezkich obrazen ciata.
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b) Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzystywa-
ne do polerowania.Zastosowanie elektronarzedzia do innej, niz
przewidziana czynnosci roboczej, moze stac sie przyczyna zagrozen
i obrazen.

o) Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przewidziany
i polecany przez producenta specjalnie do tego urzadzenia.
Fakt, ze osprzet daje sie zamontowac do elektronarzedzia, nie jest
gwarantem bezpiecznego uzycia.

d) Dopuszczalna liczba obrotow osprzetu musi by¢
przynajmniej tak wysoka, jak maksymalna liczba obrotow
podana na urzadzeniu elektrycznym. Osprzet, ktéry obraca
sie szyhciej niz jest to dozwolone, moze peknaci zostac cisniety w
powietrze.

e) Srednicazewnetrznai grubosé narzedzia roboczego
muszg odpowiadac¢ wymiarom elektronarzedzia. Narzedzia
robocze o niewtasciwych wymiarach nie moga by¢ wystarczajaco
ostonigte lub kontrolowane.

f) Gwinty czesci osprzetowych musza by¢zgodne z gwin-
tem wrzeciona Sciernicy. W przypadku czesci osprzetowych,
ktore sa przykrecane za pomoca kotnierzy, otwor dla
trzpienia mocujacego w czesci osprzetowej musi byc zgodny
ze Srednica kotnierza lokalizacyjnego. Czesci osprzetowe,
ktdre nie pasuja do trzpienia montazowego urzadzenia, poruszaja
sie mimo$rodowo, nadmiernie mocno wibruja i moga prowadzi¢
do utraty kontroli nad narzedziem.

g) Wzadnym wypadku nie nalezy uzywacuszkodzo-

nych narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowac oprzyrzadowanie, np. Sciernice pod katem
odpryskow i pekniec, talerze szlifierskie pod katem

peknieq, starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod
katem luznych lub ztamanych drutéw. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy sprawdzic,
czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzy¢innego, nieusz-
kodzonego narzedzia. Jesli narzedzie zostato sprawdzone
iumocowane, elektronarzedzie nalezy wiaczy¢ na minute
nanajwyzsze obroty, zwracajac przy tym uwage, by osoba
obstugujaca i osoby postronne znajdujace si¢ w poblizu,
znalazty sie poza strefa obracajacego sie narzedzia. Uszkodzo-
ne narzedzia tamia sie najczesciej w tym czasie prébnym.

h) Nalezy nosic osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng
pokrywajaca cata twarz, ochrong oczu lub okulary ochronne.
W razie potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej,
ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub specjalnego
fartucha, chroniacego przed matymi czastkami scieranego

i obrabianego materiatu. Nalezy chronic oczy przed unoszacymi
sie w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpytowa i ochronna drég oddechowych musza filtrowac
powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy
okres czasu, mozne doprowadzi¢ do utraty stuchu.

i) Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaty sie w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia.
Kazdy, kto znajduje si¢ w poblizu pracujacego
elektronarzedzia, musi uzywac osobistego wyposazenia
ochronnego. Odtamki obrabianego przedmiotu lub pekniete
narzedzia robocze moga odpryskiwaci spowodowac obrazenia
réwniez poza bezposrednia strefa zasiegu.

j) Trzymaj urzadzenie za izolowane powierzchnie chwytne
gdy wykonujesz roboty, w trakcie ktorych narzedzie
skrawajace moze natrafi¢ na ukryte przewody pradowe.

Styczno$¢ narzedzia skrawajacego z bedacym pod napieciem przewo-
dem moze spowodowac podtaczenie czesci metalowych urzadzenia
do napiecia i prowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym.

k) Nigdy nie wolno odktadac elektronarzedzia przed
catkowitym zatrzymaniem sie narzedzia roboczego.
Obracajace sie narzedzie moze wejs¢ w kontakt z powierzchnia,
na ktora jest odtozone, przez co mozna stracic kontrole nad
elektronarzedziem.

1) Nie wolno przenosic elektronarzedzia, znajdujacego sie w
ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajacym sie narzedziem
roboczym moze spowodowac jego wciagniecie i wwiercenie sie
narzedzia roboczego w ciato osoby obstugujacej.

m) Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga kurz do obudowy,
a duze nagromadzenie pytu metalowego moze spowodowac
zagrozenie elektryczne.

n) Nienalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatéw tatwopalnych. Iskry moga spowodowac ich zapton.
0) Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagaja ptynnych
srodkéw chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych srodkéw
chtodzacych moze doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Odrzuti odpowiednie wskazéwki bezpieczeristwa

Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na zablokowanie lub
zawadzanie obracajacego sie narzedzia, takiego jak Sciernica, talerz
szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie sie lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania sie obracajacego sie narzedzia
roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

Gdy, np. Sciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz $ciernicy, moze

sie zablokowac i spowodowac jej wypadniecie lub odrzut. Ruch
Sciernicy (w kierunku osoby obstugujacej lub od nieuzalezniony jest
wtedy od kierunku ruchu Sciernicy w miejscu zablokowania. Oprécz
tego Sciernice moga sie rowniez zlamac.

Odrzut jest nastepstwem niewfasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go uniknac przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich Srodkéw ostroznosci.

a) Elektronarzedzie nalezy mocno trzyma, a ciato i rece
ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu.
Jezeli w sktad wyposazenia standardowego wchodzi

uchwyt dodatkowy, nalezy go zawsze uzywac, zeby miec

jak najwieksza kontrole nad sitami odrzutu lub momentem
odwodzacym podczas rozruchu. Osoba obstugujaca urzadzenie
moze opanowac szarpniecia i zjawisko odrzutu poprzez zachowanie
odpowiednich srodkéw ostroznosci.

b) Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych sie
narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu
zranic reke.

¢) Nalezy trzymacsie z dala od strefy zasiegu, w ktérej poru-
szy sie elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek odrzutu,
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ruchu
Sciernicy w miejscu zablokowania.

d) Szczegolnie ostroznie nalezy obrabiac narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiegac temu, by narzedzia
robocze zostaty odbite lub by si¢ one zablokowaty. Obracajace
sie narzedzie robocze jest bardziej podatne na zakleszczenie przy
obrdbce katow, ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to
stac sie przyczyna utraty kontroli lub odrzutu.



e) Nie stosowac brzeszczotow do pittarcuchowych ani
zebatych. Osprzet tnacy tego typu prowadzi czesto do powstawania
odrzutu oraz utraty kontroli nad urzadzeniem elektrycznym.

Szczegolne wskazowki bezpieczeristwa dla szlifowaniai
przecinania $ciernica

a) Nalezy uzywac wytacznie Sciernicy przeznaczonej dla
danego elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej
$ciernicy. Sciemice nie bedace oprzyrzadowaniem danego
elektronarzedzia nie moga by¢ wystarczajaco ostoniete i nie s3
wystarczajaco bezpieczne.

b) Odgiete Sciernice nalezy zamontowac tak, aby ich
powierzchnia szlifierska nie wystawata poza obrzeze ostony.
Nieprawidtowo zamontowana Sciernica, ktéra wystaje poza obrzeze
ostony nie moze by¢ wystarczajaco ostonieta.

¢) Nalezy zawsze uzywac ostony, ktdra jest przeznaczona
dla uzywanego rodzaju Sciernic. Ostona musi byc dobrze
przymocowana do elektronarzedzia, a jej ustawienie musi
gwarantowac jak najwiekszy stopien bezpieczefistwa. Ozna-
cza to, ze zwrdcona do osoby obstugujacej czesc Sciernicy ma
by¢ w jak najwiekszym stopniu ostonieta. Ostona ma ochrania¢
osobe obstugujaca przed odtamkami i przypadkowym kontaktem

ze Sciernica.

d) Sciernic mozna uzywactylko do prac dla nich przewidzi-
anych. Nie nalezy np. nigdy szlifowa¢ boczna powierzchnia
$ciernicy tarczowej do ciecia. Tarczowe Sciernice tnace przeznaczo-
ne s3 do usuwania materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sitbocznych na
te Sciernice moze je ztamac.

e) Do wybranej Sciernicy nalezy uzywac zawsze nieuszkodzo-
nych kotnierzy mocujacych o prawidtowej wielkosci i ksztatcie.
Odpowiednie kofnierze podpieraja $ciernice i zmniejszaja tym samym
niebezpieczenstwo jej ztamania sie. Kotnierze do Sciernic tnacych
moga roznic sie od kotnierzy przeznaczonych do innych $ciernic.

f) Nie nalezy uzywaczuzytych Sciernicz wigkszych
elektronarzedzi. Sciernice do wiekszych elektronarzedzi nie s3 za-
projektowane dla wyzszej liczby obrotéw, ktdra jest charakterystyka
mniejszych elektronarzedzi i moga sie dlatego ztamac.

Dodatkowe szczegélne wskazowki bezpieczeristwa dla
przecinania sciernica

a) Nalezy unikac zablokowania sie tarczy tnacej lub za duzego
nacisku. Nie nalezy przeprowadzac nadmiernie gtebokich ciec.
Przeciazenie tarczy tnacej podwyzsza jej ohciazenie i jej sktonnos¢ do
zakleszczenia sie lub zablokowania i tym samym mozliwo$¢ odrzutu
lub ztamania sie tarczy.

b) Nalezy unikac obszaru przed i za obracajaca sie tarcza
tnaca. Przesuwanie tarczy tnacej w obrabianym przedmiocie

w kierunku od siebie, moze spowodowac, iz w razie odrzutu,
elektronarzedzie odskoczy wraz z obracajaca sie tarcza bezposrednio w
kierunku uzytkownika.

¢) Wprzypadku zakleszczenia sig tarczy tnacej lub przerwy w
pracy, elektronarzedzie nalezy wytaczyci odczekac, az tarcza
catkowicie sie zatrzyma. Nigdy nie nalezy probowac wyciagac
poruszajacej sie jeszcze tarczy z miejsca ciecia, gdyz moze to
wywotac odrzut. Nalezy wykry¢i usunac przyczyne zakleszczenia sie.
d) Nie wlacza¢ ponownie elektronarzedzia, dopdki znajduje
sie ono w materiale. Przed kontynuacja cigcia, tarcza tnaca
powinna osiggnac swoja petna predkosé obrotowa. W przeciw-
nym wypadku $ciernica moze sie zaczepi¢, wyskoczy¢ z przedmiotu
obrabianego lub spowodowac odrzut.

e) Plytylub duze przedmioty nalezy przed obrébka
podeprzec, aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu, spowodowanego
przez zakleszczona tarcze. Duze przedmioty moga sie ugiac pod
ciezarem wiasnym. Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢z obydwu
stron, zar6wno w poblizu linii ciecia jak i przy krawedzi.

f) Zachowac szczegolng ostroznos¢ przy wycinaniu otwordw w
$cianach lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach.
Watebiajaca sie w materiat tarcza tnaca moze spowodowac odrzut
narzedzia po natrafieniu na przewody gazowe, wodociagowe, przewo-
dy elektryczne lub inne przedmioty.

Szczegdlne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifowania
papierem $ciernym:

a) Nie nalezy stosowac zbyt wielkich arkuszy papieru
$ciernego. Przy wyborze wielkosci papieru Sciernego, nalezy
kierowac sie zaleceniami producenta. Wystajacy poza ptyte
szlifierska papier scierny moze spowodowac obrazenia, a takze
doprowadzi¢ do zablokowania lub rozdarcia papieru lub do
odrzutu.

Szczegdlne wskazowki bezpieczenistwa dla pracy z uzyciem
szczotek drucianych:

a) Nalezy pamietag, iz szczotka druciana gubi kawatki dru-
tu podczas normalnego uzytkowania. Nie nalezy przecigza¢
drutow zbyt duzym dociskiem. Odrzucone kawatki drutu moga
bardzo tatwo przebic sie przez cienkie ubranie i/lub skore.

b) Jezelizalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec

kontaktowi szczotki z ostona. Srednica szczotek do talerzy i
garnkow moze sie zwiekszy¢ przez site nacisku i sity odsrodkowe.

Dodatkowe wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje robocze

Przy szlifowaniu metali powstaja iskry. Nie narazac na
niebezpieczenstwo zadnych oséb. Ze wzgledu na zagrozenie
pozarowe w poblizu miejsca pracy (w strefie wyrzucania iskier) nie
powinny sie znajdowac materiaty palne. Nie stosowac odpylaczy.

Elektronarzedzie trzymac zawsze w taki sposob, aby iskry i pytz
przedmiotu obrabianego nie byty wyrzucane na operatora.

Podczas pracy strugarki nie zblizac sie do strefy niebezpiecznej.

Natychmiast wytaczyc elektronarzedzie w przypadku wystapienia
znacznych drgan lub w przypadku stwierdzenia innych usterek.
Sprawdzi¢ urzadzenie w celu ustalenia przyczyny.

W przypadku ekstremalnych warunkéw zastosowania (na przyktad
przy szlifowaniu do gtadkosci metali za pomoca talerzy oporowych
oraz krazkéw $ciernych z fibry) moze dojéc do silnego zanieczysz-
czenia wnetrza szlifierki recznej z koicowka katowa. W takich wa-
runkach zastosowania konieczne jest pilnie doktadne oczyszczenie
whnetrza z osadow metalu oraz dotaczenie wytacznika ochronnego
pradu uszkodzeniowego (Fl). Po zadziataniu wytacznika ochronne-
go FI maszyna musi zosta¢ odestana do naprawy.

Podczas pracy elektronarzedzia nie wolno usuwac trocin ani
drzazg.
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WARUNKI UZYTKOWANIA

Szlifi erka katowa nadaje sie do rozcinania i szlifowaniazgrubnego
wielu materiatow, takich jak na przyktad: metal lubkamieri oraz do
szlifowania za pomoca tarczy szlifi erskiej ztworzywa sztucz-

nego i do robdt za pomoca szczotki drucianejstalowej. W razie
watpliwosci przestrzega¢ wskazéwekproducenta osprzetu.

Do robét zwigzanych z rozcinaniem nalezy stosowac kotpak ochron-
ny zamkniety z programu osprzetu.

W razie watpliwosci przestrzegac wskazéwekproducenta osprzetu.
Elektronarzedzie nadaje sie tylko do obrobki na sucho.

WSKAZOWKI DOTYCZACE UZYTKOWANIA

W przypadku elektronarzedzi, ktre maja wspotpracowac z tarcza
zotworem gwintowanym nalezy sprawdzic czy dtugos¢ gwintu w
tarczy odpowiada dtugosci wrzeciona.

Tarcze szlifierskie stosowaci przechowywac zgodnie z zaleceniami
producenta.

Przy obrobce zgrubnej i przecinaniu pracowac zawsze w kasku
ochronnym.

Odgiete $ciernice nalezy zamontowac tak, aby ich powierzchnia
szlifierska nie wystawata poza obrzeze ostony.

Postugiwac sie zawsze uchwytem dodatkowym.

Jesli ciezar wtasny czeci obrabianej nie pozwala na utrzymanie jej
réwnowagi, to nalezy ja mocno umocowac. W zadnym wypadku
nie wolno prowadzic czesci reka.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy mocno dokreci¢ nakretke
kotnierzowa.

Jeslinarzedzie robocze nie zostanie mocno dokrecone, istnieje
niebezpieczeristwo utraty potrzebnej sity zamocowania narzedzia
roboczego podczas hamowania.

W razie zaniku zasilania pradowego przy wt3czonej maszynie brak
jest funkcji hamowania.

UKEAD ELEKTRONICZNY

Wbudowany uktad elektroniczny zapewnia stata predkos¢, nawet
przy zwigkszonym obcigzeniu.

W przypadku przeciazenia predkosc obrotowa redukowana jest az
do zatrzymania.

Urzadzenie posiada funkje zabezpieczajaca przed przecigzeniem i
odrzutem i zatrzymuije sie przy okreslonym przeciazeniu.

Nalezy pamigtac, iz w przypadku zaniku obciazenia maszyna
samoczynnie powraca do pierwotnej roboczej liczby obrotéw.

Po osiagnieciu roboczej liczby obrotéw urzadzenie jest gotowe do
pracy.

ZABEZPIECZENIE PRZED PONOWNYM URUCHOMIE-
NIEM

Wytacznik napiecia zerowego uniemozliwia ponowne urucho-
mienie maszyny po przerwaniu zasilania pradowego (wymiana
akumulatora).

Przy ponownym podjeciu pracy nalezy wytaczy¢i ponownie
wiaczy¢ maszyne.

LAGODNEGO ROZRUCHU

Bezpieczna obstuga dzieki elektronicznej funkgji tagodnego
rozruchu zapobiegajaca szarpinieciom.

BATERIE AKUMULATOROWE

Akumulatory, ktdre nie byty przez dtuzszy czas uzytkowane, nalezy
przed uzyciem natadowac.

W temperaturze powyzej 50°C nastepuje spadek osiagéw
wktadki akumulatorowej. Unikac dtugotrwatego wysta-
wienia na oddziatywanie ciepta lub promieni stonecznych
(niebezpieczenistwo przegrzania).

Styki fadowarek i wktadek akumulatorowych nalezy utrzymywac
w czystosci

Dla zapewnienia optymalnej zywotnosci akumulatory po uzyciu
nalezy natadowac do petnej pojemnosci.

Dla zapewnienia mozliwie dtugiej zywotnosci akumulatory nalezy
wyjac z tadowarki po ich natadowaniu.

W przypadku sktadowania akumulatorow dtuzej anizeli 30 dni:
Przechowywac je w suchym miejscu w temperaturze ok. 27°C.
Przechowywac je w stanie natadowanym do ok. 30% - 50%.
tadowac je ponownie co 6 miesiecy.

TRANSPORT AKUMULATOROW LITOWO-JONOWYCH

Akumulatory litowo-jonowe podlegaja ustawowym przepisom
dotyczacym transportu towaréw niebezpiecznych.

Transport tych akumulatorow winien odbywac sie przy przestrze-
ganiu lokalnych, krajowych i miedzynarodowych rozporzadzen i
przepisow.

Odbiorcom nie wolno transportowac tych akumulatoréw po
drogach ot tak po prostu.

Komercyjny transport akumulatoréw litowo-jonowych przez
przedsiebiorstwa spedycyjne podlega przepisom dotyczacym
transportu towaréw niebezpiecznych. Przygotowania do wysytki
oraz transport moga by¢ wykonywane wytacznie przez odpo-
wiednio przeszkolone osoby. Caty proces winien odbywac sie pod
fachowym nadzorem.

W czasie transportu akumulatorow nalezy przestrzegac
nastepujacych punktow:

Celem unikniecia zwarc nalezy upewnic sie, ze zestyki sq zabezpiec-
zone i zaizolowane.

Zwraca¢ uwage na to, aby zesp6t akumulatoréw nie mégt sie
przemieszczac we wnetrzu opakowania.

Nie wolno transportowac akumulatoréw uszkodzonych lub z
wyciekajacym z elektrolitem.

Odnosnie dalszych wskazowek nalezy zwrécic sie do swojego
przedsiebiorstwa spedycyjnego.

UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia musza by¢ zawsze drozne.

Uzywac tylko i wyfacznie wyposazenia dodatkowego Milwaukee i
czesci zamiennych Milwaukee. Gdyby trzeba byto wymienic czesci,
ktore nie zostaty opisane, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem
serwisu Milwaukee (patrz wykaz adreséw punktéw ustugowych/
gwarancyjnych).

W razie potrzeby mozna zaméwic rysunek urzadzenia w roztozeniu
na czesci podajac typ maszyny oraz szesciopozycyjny numer na
tabliczce znamionowej w Punkcie Obstugi Klienta lub bezposrednio
w firmie Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stral3e 10,

71364 Winnenden, Germany.



DEKLARACJA ZGODNOSCI CE SYMBOLE

0$wiadczamy na nasza wytaczna odpowiedzialnos¢, ze produkt

opisany pod ,Dane techniczne” spetnia wszystkie istotne przepisy . i

dyrektyw m UWAGA! OSTRZEZENIE NIEBEZPIECZENSTWO!
2011/65/EU (RoHS)

2006/42/WE Przed uruchomieniem elektronarzedzia zapoznac sie
2014/30/EU uwaznie z trecig instrukgji.

i zastosowano nastepujace zharmonizowane normy
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2016-03-25

Alexander Krug / Managing Director
Upetnomocniony do zestawienia danych technicznych
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

00

Nosi¢ rekawice ochronne!

Przed przystapieniem do jaklchkolWlek pracna
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wktadke akumulatorowa.

Nie uzywac sity.

Tylko do ciecia.

Tylko do szlifowania.

Wyposazenie dodatkowe dostepne osobno.

Urzadzenia elektryczne nie moga by¢ usuwane razem
zodpadami pochodzacymi z gospodarstw domowych.
Urzadzenia elektryczne i elektroniczne nalezy gromadzi¢
oddzielnie i w celu usuwania ich do odpadéw zgodnie
zwymaganiami srodowiska naturalnego oddawac do
przedsiebiorstwa utylizacyjnego. Prosze zasiegnac infor-
madji o centrach recyklingowych i punktach zbiorczych u
wiadz lokalnych lub u wyspecjalizowanego dostawcy.

I:l Elektronarzedzie klasy ochrony Il Elektronarzedzie, w
ktorym zabezpieczenie przed porazeniem pradowym
zalezy nie tylko od izolacji podstawowej, lecz réwniez od
tego, czy zostaty zastosowane dodatkowe srodki ochro-
ny, takie jak: izolacja podwajna lub izolacja wzmocniona.
Nie ma zadnego urzadzenia do podtaczenia przewodu

ochronnego.

C € mace
[ H [ Inak zgodnosci EurAsian
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MUSZAKI ADATOK

Sarokcsiszold M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB
Gydrtdsi szam 45212902... 45213602...
...000001-999999 |...000001-999999
Volt AC 18V 18V
Névleges fordulatszam 8500 min”! 8500 min"!
D= Csiszol6tarcsa-@ max. 115mm 125 mm
d=furato 22,2mm 22,2mm
d
- p b=Avdgdkorong dtmérgje min. / max. 1/3mm 1/3mm
[ S
bh b= Csiszoldkorong vastagsdg max. 6mm 6mm
L D= Csiszolofeliilet o max. 115 mm 125 mm
@ D= Fazékkefe g max. 75mm 75 mm
Tengelymenet M14 M14
Suly hélézati csereakkuval 2,0kq 2,0kq
Stily a01/2003 EPTA-eljards szerint. (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kg 2,7kg
Zajinformacio
Akozolt értékek megfelelnek az EN 60704-1 szabvanynak. A késziilék munkahelyi zajszintje tipikusan:
Hangnyomads szint (bizonytalanséag K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
Hangteljesitmény szint (bizonytalanség K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
Hallasvédo eszkoz hasznalata ajanlott!
Vibracié-informaciok
Osszesitett rezgésértékek (harom irany vektoridlis 6sszegaz EN 60745-nek megfelelden meghatérozva.
Felilletcsiszolds: rezegésemisszié értéka, . 2,11 m/s? 4,61 m/s?
bizonytalansag K= ’ 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Csiszolds csiszololappal: rezegésemisszi6 értéka, o 1,83 m/s? 2,15m/s?
bizonytalansag K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?

Mas alkalmazds, pl. darabolds vagy az acél drotkefével végzett csiszolds esetén mads vibracios értékek adddhatnak!

FIGYELMEZTETES

Ajelen utasitasokban megadott rezgésszint értéke az EN 60745-ben szabalyozott mérési eljarasnak megfelelden keriilt lemérésre, és
hasznélhatd elektromos szerszdmokkal torténd dsszehasonlitashoz. Az érték alkalmas a rezgésterhelés el6zetes megbecsiilésére is.

A megadott rezgésszint-érték az elektromos szerszam legfdbb alkalmazésait reprezentalja. Ha az elektromos szerszamot azonban mas
alkalmazdsokhoz, eltérd hasznélt szerszdmokkal vagy nem elegendé karbantartdssal haszndljék, a rezgésszint értéke eltérd lehet. Ez
jelentdsen megndvelheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes id6tartama alatt.

Arezgésterhelés pontos megbecsiiléséhez azokat az iddket is figyelembe kell venni, melyekben a késziilék lekapcsolddik, vagy ugyan
miikadik, azonban ténylegesen nincs hasznélatban. Ez jelentdsen csokkentheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes idtartama alatt.
Hatdrozzon meg tovabbi biztonsdgi intézkedéseket a kezel6 védelmére a rezgések hatdsa ellen, példaul: az elektromos és a hasznalt
szerszamok karbantartasaval, a kezek melegen tartasaval, a munkafolyamatok megszervezésével.

m FIGYELMEZTETES! A BIZTONSAGI TUDNIVALOK SAROKCSISZOLOHOZ

Olvasson el minden biztonsagi Gtmutatast és utasitast. Kozos figyelmeztetd tajékoztato a csiszolashoz, csiszo-
A kovetkezokben leirt el6irdsok betartasanak elmulasztasa dramiit- I6papirral végzett csiszolashoz, a drotkefével végzett
ésekhez, tlizhoz és/vagy silyos testi sériilésekhez vezethet. munkékhoz, polirozashoz és darabolashoz:

Kérjiik a késobbi haszndlatra gondosan Grizze meg ezeket

a) Ezazelektromos kéziszerszam csiszologépként, csiszo-
lépapiros csiszologépként, drotkefeként és darabolo csis-
zoldgépként hasznalhatd.. Ugyeljen minden figyelmeztetd
jelzésre, eldirasra, abrara és adatra, amelyet az elektromos
kéziszerszammal egyiitt megkapott. Ha nem tartja be a
kdvetkezd el6irdsokat, akkor ez dramiitéshez, tiizhz és/vagy silyos
személyi sériilésekhez vezethet.

azeldirasokat.



b) Ezazelektromos szerszam nem alkalmas polirozasra.
Az elektromos kéziszerszdm szdmdra el6 nem irdnyzott haszndlat
veszélyeztetésekhez és személyi sériilésekhez vezethet.

¢) Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarté
ehhez az elektromos kéziszerszamhoz nem iranyzott elé
és nem javasolt. Az a tény, hogy a tartozékot régziteni tudja az
elektromos kéziszerszdmra, nem garantalja annak biztonsagos
alkalmazasat.

d) Azalkalmazottszerszamalkatrész megengedett
fordulatszamanak legalabb annyinak kell lennie, mint az
elektromos szerszamon megadott legnagyobb fordulats-
zam. Az olyan tartozék, ami a megengedett fordulatszamnal
gyorsabban forog, eltdrhet vagy lerepiilhet.

e) Abetétszerszam kiilsé atmérdjének és vastagsaganak
meg kell felelnie az On elektromos kéziszerszaman mega-
dott méreteknek. A hibdsan méretezett betétszerszamokat nem
lehet megfelelden eltakarni, vagy irdnyitani.

f) Atartozékok menetének egyeznie kell a kdszoriorso
menetével. Olyan tartozékoknal, amelyek peremesen il-
leszkednek, a befogdtiiskéhez vald furatnak a tartozékban
egyeznie kell a poziciondlé cs6karima atmérdjével. Azok a
tartozékok, amelyek nem illenek a késziilék szerel6tiiskéjére, ex-
centrikusan mozognak, ttlsagosan erdsen vibralnak, és a szerszam
feletti kontroll elvesztését eredményezhetik.

g) Nehasznaljon megrongalodott betétszerszamokat.
Vizsgalja meg minden egyes hasznalat elétt a betétszersza-
mokat: ellendrizze, nem pattogzott-e le és nem repedt-e
meg a csiszolokorong, nincs-e eltorve, megrepedve,

vagy nagy mértékben elhasznalddva a csiszolé tanyér,
nincsenek-e a drétkefében kilazult, vagy eltorott drotok. Ha
az elektromos kéziszerszam vagy a betétszerszam leesik,
vizsgalja feliil, nem rongalédott-e meg, vagy hasznaljon
egy hibatlan betétszerszamot. Miutan ellendrizte, majd
behelyezte a késziilékbe a betétszerszamot, tartozkodjon
On sajatmaga és minden mas a kozelben talalhaté személy
is a forgd betétszerszam sikjan kiviil és jarassa egy percig
az elektromos kéziszerszamot a legnagyobb fordulatszam-
mal. A megrongélédott betétszerszamok ezalatt a probaidd alatt
altaldban mér széttomek.

h) Viseljen személyi védéfelszerelést. Hasznaljon az alkal-
mazasnak megfeleld teljes védéalarcot, szemvédét vagy
véddszemiiveget. Amennyiben célszeri, viseljen porvédé
alarcot, zajtompito fiilvédat, védé kesztyiit vagy kiilonleges
kotényt, amely tavol tartja a csiszoldszerszam- és anyagrés-
zecskéket. Mindenképpen védje meg a szemét a kirepiild idegen
anyagoktdl, amelyek a kiilonboz6 alkalmazésok sorén keletkeznek. A
por-vagy véddélarcnak meg kell szlirnie a hasznalat sorén keletkez6
port. Ha hosszt ideig ki van téve az erds zaj hatasanak, elvesztheti

a halldsat.

i) Ugyeljenarra, hogya tobbi személy biztonsagos
tavolsagban maradjon az On munkateriiletétdl. Minden
olyan személynek, aki belép a munkateriiletre, személyi
véddfelszerelést kell viselnie. A munkadarab letort részei vagy a
széttort betétszerszdmok kirepiilhetnek és a kdzvetlen munkateriile-
ten kiviil és személyi sériilést okozhatnak.

j) Akésziiléket a szigetelt markolatfeliileteket fogva

tartsa, ha olyan munkalatokat végez, melyeknél a vagés-
zerszam rejtett elektromos vezetékekbe. A vagoszerszam
fesziiltségvezetd vezetékkel val6 érintkezésekor a késziilék fém részei
is fesziiltség al keriilhetnek, és elektromos dramiités kvetkezhet
be.

k) Sohase tegye le az elektromos kéziszerszamot, miel6tt a
betétszerszam teljesen ledllna. A forgéshan Iévé betétszerszam
megérintheti a tdmaszto feliiletet, és On ennek kovetkeztében
konnyen elvesztheti az uralmét az elektromos kéziszerszdm felett.

1) Nejdrassa az elektromos kéziszerszamot, mikozben azt
akezében tartja. A forgd betétszerszam egy véletlen érintkezés
soran bekaphatja a ruhdjat és a betétszerszam belefirodhat a
testébe.

m) Tisztitsa meg rendszeresen az elektromos kéziszerszama
szell6zdnyilasait. A motor ventilldtora beszivja a port a hazba, és
nagyobb mennyiségi fémpor felhalmozédésa elektromos veszélyek-
hez vezethet.

n) Nehasznélja az elektromos kéziszerszamot éghetd anya-
gok kozelében. A szikrék ezeket az anyagokat meggyujthatjak.

0) Nehasznaljon olyan betétszerszamokat, amelyek alkal-
mazasahoz folyékony hiitdanyagra van sziikség. Viz és egyéb
folyékony hiitdanyagok alkalmazasa dramiitéshez vezethet.

Visszartigas és megfeleld figyelmeztetd tajékoztatok
Avisszarlgds a beékel6dd vagy leblokkol6 forgd betétszerszam,
példaul csiszolokorong, csiszold tanyér, drétkefe sth. hirtelen reak-
cioja. A beékelddés vagy leblokkolds a forgd betétszerszam hirtelen
ledlldsdhoz vezet. Ez az irdnyitatlan elektromos kéziszerszamot a
betétszerszamnak a leblokkolasi ponton fennalld forgasi iranyéval
szembeni irdnyban felgyorsitja.

Ha példaul eqy csiszolokorong beékelddik, vagy leblokkol a
megmunkaldsra keriil6 munkadarabban, a csiszolokorongnak a
munkadarabba bemeriil éle ledll és igy a csiszol6korong kiugorhat
vagy eqy visszartgast okozhat. A csiszolokorong ekkor a korongnak
a leblokkolasi pontban fenndlld forgasiranyatdl fiiggden a kezeld
személy felé, vagy attél tavolodva mozog. A csiszolokorongok
ilyenkor el is torhetnek.

Egy visszarlgds az elektromos kéziszerszam hibds vagy helytelen

hasznalatdnak kovetkezménye. Ezt az aldbbiakban leirdsra keriil
megfeleld dvatossagi intézkedésekkel meg lehet gétolni.

a) Tartsa szorosan fogva az elektromos kéziszerszamot,

és hozza a testét és a karjait olyan helyzetbe, amelyben

fel tudja venni a visszaiitd eréket. Hasznalja mindig a
potfogantyut, amennyiben létezik, hogy a lehetd legjobban
tudjon uralkodni a visszarugasi erdk, illetve felfutaskor a
reakcids nyomaték felett. A kezeld személy megfeleld dvatossagi
intézkedésekkel uralkodni tud a visszardgasi és reakcioerdk felett.

b) Sohase vigye a kezét a forgo betétszerszam kozelébe. A
betétszerszam egy visszarlgds esetén a kezéhez érhet.

¢) Keriilje el a testével azt a tartomanyt, ahova egy
visszarugas az elektromos kéziszerszamot mozgatja. A
visszarligds az elektromos kéziszerszamot a csiszolokorongnak a leb-
lokkoldsi pontban fenndlld forgdsirdnyéval ellentétes irdnyba hajtja.

d) Asarkok és élek kozelében kiilondsen dvatosan dolgoz-
zon, akadalyozza meg, hogy a betétszerszam lepattanjon a
munkadarabrél, vagy beékelédjon a munkadarabba. A forgé
betétszerszam a sarkoknal, éleknél és lepattanas esetén
konnyen beékelddik. Ez a késziilék feletti uralom elvesztéséhez,
vagy egy visszarlgdshoz vezet.

e) Nehasznaljon lancfiirészlapot vagy fogazott fiirészlapot.
Azilyen szerszdmalkatrészek gyakran visszacsapddast okoznak,
vagy ahhoz vezetnek, hogy kontrollélhatatlanna valik az elektromos
szerszam.
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Kiilon figyelmeztetések és tajékoztato a csiszolashoz és
darabolashoz

a) Kizarélag az On elektromos kéziszerszamahoz enge-
délyezett csiszoldtesteket és az ezen csiszolotestekhez

eléiranyzott véddburakat hasznalja. A nem az elektromos
kéziszerszdmhoz szolgdld csiszolétesteket nem lehet kielégitd

mddon letakarni és ezért ezek nem biztonsagosak.

b) Ahajlitott csiszolokorongokat tigy kell felszerelni, hogy
a csiszoldfeliiletiik ne érjen tul a védéburkolat szélének
sikjan. A szakszer(itlenil felszerelt csiszolokorong, amely
talnyulik a véddburkolat szélének sikjan, nem fedhetd el megfeleld
mértékben.

¢ Mindig csak azt a védébirat hasznélja, amely az On dltal
beszerelt csiszoldtesthez van eldiranyozva. A védéhirat biz-
tonsagosan kell felszerelni az elektromos kéziszerszamra és
tigy kell bedllitani, hogy az a lehetd legnagyobb biztonsagot
nyujtsa, vagyis a csiszolotestnek csak a lehetd legkisebb
része mutasson a kezeld felé. A védburanak meg kell dvnia
akezel6t a letordtt, kirepiild daraboktél és a csiszolotest véletlen
megérintésétdl.

d) Acsiszoldtesteket csak az azok szamara javasolt célokra
szabad hasznalni. Példaul: Sohase csiszoljon egy hasitékorong
oldalsé feliiletével. A hasitokorongok arra vannak méretezve, hogy
az anyagot a korong élével munkaljak le. Az ilyen csiszoldtestekre hatd
oldaliranyd erd a csiszoldtest toréséhez vezethet.

e) Hasznaljon mindig hibatlan, az On altal valasztott
csiszolokorongnak megfelelé méretii és alaku befogokarimat.
Amegfelelé karimék megtdmasztjak a csiszol6korongot és igy
csokkentik a csiszolokorong eltdrésének veszélyét. A hasitokorongok-
hoz szolgélé karimak kiilonbdzhetnek a csiszol6korongok szémdra
sz0lgéld karimaktol.

f) Nehasznéljon nagyobb elektromos kéziszerszamok-

hoz szolgald elhasznalddott csiszolotesteket. A nagyobb
elektromos kéziszerszamokhoz szolgald csiszolokorongok nincsenek
a kisebb elektromos kéziszerszdmok magasabb fordulatszamadra
méretezve és széttorhetnek.

Tovabbi kiilonleges figyelmeztetd tajékoztato a darabo-
lashoz

a) Keriilje el a hasitokorong leblokkoldsat, és ne gyakoroljon
tul erds nyomast a késziilékre. Ne végezzen tiil mély vagast.
Atdlterhelés megndveli a csiszolétest igénybevételét és beékelGdési
vagy leblokkoldsi hajlamét és visszarugdshoz vagy a csiszol6test
toréséhez vezethet.

b) Keriilje el a forgd hasitokorong elétti és mogotti tartoma-
nyt. Ha a hasitokorongot a munkadarabban magatdl eltévolodva
mozgatja, akkor az elektromos kéziszerszdm a forgd koronggal
visszarligas esetén kozvetleniil On felé pattan.

) Haahasitokorong beékelédik, vagy ha On megszakitjaa
munkat, kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot és tartsa
azt nyugodtan, amig a korong teljesen leall. Sohase prébalja
meg kihuzni amég forgé hasitokorongot a vagashol, mert ez
visszarugashoz vezethet. Hatdrozza meg és héritsa el a beékelddés
okat.

d) Addig ne kapcsolja ismét be az elektromos kéziszerszamot,
amig az még benne van a munkadarabban. Varja meg, amig a
hasitokorong eléri a teljes fordulatszamat, miel6tt dvatosan
folytatna a vagast. A korong ellenkezé esetben beékelddhet,
kiugorhat a munkadarabbdl, vagy visszarigashoz vezethet.

e) Tamassza fel alemezeket vagy nagyobb munkadarabokat,
hogy csokkentse egy beékelddé hasitokorong kovetkeztében
fellépd visszarugas kockazatat. A nagyobb munkadarabok sajat
stilyuk alatt meghajolhatnak. A munkadarabot mindkeét oldalan, és
mind a végési vonal kzelében, mind a szélénél ald kell témasztani.

f) Haegy meglévé falban, vagy mas be nem lathato teriileten
hozlétre “taska alaku besziirast”, jarjon el kiilonos 6vatos-
saggal. Az anyagba behatold hasitokorong gaz- vagy vizvezetékbe,
elektromos vezetékekbe vagy mds targyakba iitkdzhet, amelyek
visszartigést okozhatnak.

Kiilon figyelmeztetések és tajékoztatd a csiszolopapir
alkalmazasaval torténd csiszolashoz:

a) Ne hasznaljon til nagy csiszolélapokat, hanem
kizarolag a gyarté altal elGirt méretet. A csiszol6 tanyéron til
kilogo csiszoldlapok személyi sériilést okozhatnak, valamint a csis-
zoldlapok leblokkoléséhoz, széttépddéséhez, vagy visszarigéshoz
vezethetnek.

Kiilon figyelmeztetések és tajékoztato a drotkefével
végzett munkakhoz:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefe szokasos hasznalat
esetén is veszit drotdarabokat. Tul erés ranyomassal ne ter-
helje tul a drotokat. A szétrepiil6 drétdarabok nagyon konnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a béron.

b) Haegy védéburat célszerii alkalmazni, akadalyozza
meg, hogy a véddhiira és a drotkefe megérintse egymast.
A tanyér- és csészealaku kefék atmérdje a berendezésre gyakorolt
nyomés és a centrifugalis erék hatdsara megndvekedhet.

Tovabbi biztonsagi és munkavégzési utasitasok

Fémek csiszolasakor szikra keletkezhet. Ugyeljen a kozelben
tartézkodd személyek testi épségére, illetve a gytlékony anyagokat
tdvolitsa el a munkateriiletr6l. Ne haszndljon porszivét.

Akésziiléket mindig Ugy kell tartani, hogy a keletkezd szikra, illetve
a por ne amunkavégzére szélljon.

A mkodé késziilék munkateriiletére nydlni balesetveszélyes és
tilos.

Akésziiléket azonnal ki kell kapcsolni, ha szokatlanul erds rezgés
vagy mas, hibdra utald jelenség lépne fel. Vizsgélja meg a készii-
Iéket, hogy mi lehet a helytelen miikddés oka.

Rendkivili korilmények kozotti hasznalat esetén (pl. fémek
tdmaszto tanyérral és vulkanfiber-csiszolokoronggal torténd
siméra csiszolasakor) erds szennyez6dés keletkezhet a sarokcsiszold
belsejében. llyen haszndlati feltételek esetén biztonsagi okokbdl
alaposan meg kel tisztitani a sarokcsiszol6 belsejét a fémleraké-
dasoktdl, és feltétleniil hibadram véddkapcsolét (Fl-relé) kell a
késziilék elé kapcsolni. A FI-véddkapcsold midkddéshe Iépése utan a
gépet be kell kiildeni javitdsra.

A munka kozben keletkezett forgacsokat, szilkankokat, tormeléket,
sth. csak a késziilék teljes ledllasa utan szabad a munkateriiletrdl
eltdvolitani.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A sarokcsiszold sok anyag vagdsdra és nagyold csiszoldsarahasznal-
hatd, pl. fémhez vagy k6hoz, valamint mdanyagcsiszol6tényérral
vald csiszolashoz. A késziilék acéldrdtkefével is hasznalhato.
Kétséges esetben fi gyelembe kellvenni a tartozék gyartéjénak
tmutatdsait.



Végdsi munkélatokhoz a tartozékok koziil a zart véddburkolatot
kell hasznélni.

Kétséges esetben fi gyelembe kellvenni a tartozék gyartéjanak
(tmutatésait.

Az elektromos szerszam csak szaraz megmunkaldsra alkalmas.

A HASZNALATRA VONATKO0ZO UTMUTATASOK

Azokndl a szerszdmokndl amelyeket menetes csiszolokkal kivén
hasznélni, gy6z6djon meg réla, hogy a csiszol6 elég hosszd ahhoz,
hogy elfogadja a tengely hosszat.

A csiszolétarcsat mindig a gydrto tmutatdsainak megfelelden kell
hasznélni és tarolni.

Koszoriiléshez és vagashoz a véddburkolatot mindig hasznalni kell.

Ahajlitott csiszolokorongokat tigy kell felszerelni, hogy a csiszol6-
feliiletiik ne érjen tul a véddburkolat szélének sikjan.

Akésziiléket a segédfogantydval egyiitt kell hasznalni.

A munkadarabot rogziteni kell, amennyiben sajét stlya nem tartja
meg biztonsdgosan. A munkadarabot nem szabad kézzel vezetnia
tdrcsa irdnydba.

Akarimds anyat a gép iizembe helyezése elGtt erésen meg kell
huzni.

Ha a betétszerszamot nem hiizzak meg erdsen a karimas anyaval,
akkor fenndll annak a lehetdsége, hogy a szerszam lefékezéskor
elvesziti a sziikséges feszitderdt.

Aramkimaradas és még bekapcsolt gép esetén a fékezési funkcio
nem adott.

ELEKTRONIKA

A beépitett elektronika allandd sebességet biztosit még megnavelt
terhelés alatt is.

Tdlterhelés esetén a fordulatszédm ledllasig csokken.

Akésziilék tulterhelés és visszardgas elleni funkcioval rendelkezik,
és megfeleld tdlterhelésnél ledll.

Kérjiik, vegye figyelembe, hogy a gép a terhelés megsziinése
esetén ismét onalléan az eredeti munkafordulatszamra gyorsul.

A munkafordulatszam elérése utdn a késziilék ismét hasznalatra
kész.

UJRAINDULAS ELLENI VEDELEM

A nullfesziiltség kioldé dramkimaraddas utdn megakadélyozza a gép
Gjbéli elindulasat (akkumultor csere).

A munka ujrakezdésekor a gépet ki majd ismét be kell kapcsolni.

LAGYINDITAS

Elektronikus Idgyinditds a biztonsagos hasznélat érdekében;
megeldzi a gép lokésszer(i felfutasat.

A hosszabb ideig iizemen kiviil Iév akkumuldtort haszndlat el6tt
ismételten fel kell tolteni.

50°Cfeletti hdrmérsékletnél csokkenhet az akkumulator teljesit-
ménye. Keriilni kell a ttlzottan meleg helyen vagy napon torténd
hosszabb idej(i taroldst.

Atolt6 és az akkumuldtor csatlakozéit mindig tisztan kell tartani.
Az optimdlis élettartam érdekében haszndlat utdn az akkukat
teljesen fel kell tolteni.

Alehetéleg hosszu élettartamhoz az akkukat feltéltés utan ki kell
venni a toltokésziilékbal.

Az akku 30 napot meghaladd tarolasa esetén: Az akkut kb. 27 °C-on,
széraz helyen kell térolni. Az akkut kb. 30-50%-os tolt6ttséqi
allapotban kell tarolni. Az akkut 6 havonta djra fel kell tolteni.

LITIUM-10N AKKUK SZALLITASA

Alitium-ion akkuk a veszélyes druk szallitaséra vonatkozd torvényi
rendelkezések hatalya ald tartoznak.

Azilyen akkuk széllitdsanak a helyi, orszdgos és nemzetkozi
eldirasok és rendelkezések betartdsa mellett kell torténnie.

Afogyaszték minden tovabbi nélkiil szallithatjék az ilyen akkukat
kdzuton.

Alitium-ion akkuk szallitmanyozasi vallalatok dltali kereskedelmi
célu széllitdsdra a veszélyes aruk széllitdsara vontakoz rendelke-
zések érvényesek. A kiszallitds el6készitését és a szallitast kizarolag
megfeleld képzettséqii személyek végezhetik. A teljes folyamatnak
szakmai feliigyelet alatt kell torténnie.

Akdvetkezd pontokat kell figyelembe venni akkuk szallitasakor:

Biztositsa, hogy a rovidzarlatok elkeriilése érdekében az érintkezdk
védve és szigetelve legyenek.

Ugyeljen arra, hogy az akkucsomag ne tudjon elcstiszni a csoma-
goldson beliil.

Tilos sériilt vagy kifolyt akkukat szallitani.
Tovabbi Gtmutatésokért forduljon szallitmanyozasi véllalatédhoz.

KARBANTARTAS

A késziilék szell6zonyilasait mindig tisztan kell tartani.

Csak Milwaukee tartozékokat és Milwaukee potalkatrészeket szabad
hasznélni. Az olyan elemeket, melyek cseréje nincs ismertetve,
cseréltesse ki Milwaukee szervizzel (Iasd Garancia/Ugyfélszolgélat
cimei kiadvanyt).

Igény esetén a késziilékrdl robbantott rajz kérhetd a géptipus és a
teljesitménycimként talalhaté hatjegyd szam megadésaval az On
vevészolgalatdnal, vagy kozvetleniil a Techtronic Industries GmbH-
tél a Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Németorszag cimen.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Kizérolagos feleldsségiink alapjan kijelentjiik, hogy a ,Miiszaki
adatok” fejezetben leirt termék megfelel a irdnyelvek 6sszes
vonatkozé rendelkezésének

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EK

2014/30/EU

harmonizélt szabvény és a

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012
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Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SZIMBOLUMOK

FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!

Kérjiik alaposan olvassa el a tajékoztatot mieldtt a gépet
haszndlja.

Munkavégzés kozben ajanlatos véddszemiiveget viselni.

Hordjon véddkeszty(it!

Karbantartds, javitds, tisztitds, stb. el6tt az akkumuldtort
ki kell venni a késziilékhdl.

Ne alkalmazzon er6t.

Csak végdsi munkékhoz.

Csak csiszolasi munkakhoz.

DEGlE=1OI%] >

Azokat a tartozékokat, amelyek gydrilag nincsenek a
késziilékhez mellékelve, kiilon lehet megrendelni.

Az elektromos eszkdzoket nem szabad a héztartési
hulladékkal egyiitt drtalmatlanitani. Az elektromos és
elektronikus eszkozoket szelektiven kell gydjteni, és azo-
kat kdrnyezetbarét drtalmatlanités céljabol hulladékhas-
znositd izemben kell leadni. A helyi hatdsdgoknal vagy
szakkereskeddjénél tajékozodjon a hulladékudvarokrol
és gy(jtéhelyekrdl.

)¢

I:l 1. védelmi osztalyd elektromos szerszdm Olyan elektro-

mos szerszam, amelynél az elektromos dramiités elleni
védelem nem csak az alapszigeteléstdl fiigg, hanem
amelyben kiegészit6 védGintézkedéseket, mint pl. kettds
szigetelés vagy megerdsitett szigetelés, alkalmaznak.
Nincs lehetdség véddérintkezd csatlakoztatdsara.

C € ceisies

[ H [ Eurdzsiai megfeleldségi jelzés




TEHNICNI PODATKI
Kotni brusilniki

M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB

Proizvodna Stevilka 45212902... 45213602...
...000001-999999 |...000001-999999
Napetost 18V 18V
Nazivno Stevilo vrtljajev 8500 min”! 8500 min"!
D= Brusilne plosce o max. 115mm 125mm
d=vrtanje- o 22,2mm 22,2mm
d
= b= Debelina rezalne plo3ce min. / max. 1/3mm 1/3mm

b
bi) b= Debelina brusne ploce max. 6mm 6mm

gl) D= Brusne povrsine-g max. 115 mm 125 mm

@ D= Zitne $¢etke-o max. 75 mm 75mm

Vretenasti navoj M14 M14
Teza brez izmenljivim akumulatorjem 2,0kq 2,0kq
Teza po EPTA-proceduri 01/2003 (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kgq 2,7kg
Informacije o hrupnosti
Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 60 745. Raven hrupnosti naprave ovrednotena z A, znaa tipicno:
Nivo zvocnega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
ViSina zvocnega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
Nosite zascito za sluh!
Informacije o vibracijah
Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh smerdolocena ustrezno EN 60745.
Brusenje povrsin: Vibracijska vrednost emisij a, . 2,11 m/s? 4,61 m/s?
Nevarnost K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Brusenje s smirkovim papirjem: Vibracijska vrednost emisij a, . 1,83 m/s? 2,15m/s?
Nevarnost K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s

Pri uporabi za druge namene, kot npr. rezanje ali brusenje z jeklenoZicno krtaco, se lahko izkaZejo druga¢ne vibracijske vrednosti!

OPOZORILO

V teh navodilih navedena raven tresljajev je bila izmerjena po EN60745 normiranem merilnem postopku in lahko sluzi medsebojni
primerjavi elektri¢nih orodij. Prav tako je primeren za predhodno oceno obremenitve s tresljaji.

Navedena raven tresljajev navaja najpomembnejse vrste rabe elektricnega orodja. Kadar se elektricno orodje uporablja za drugacne
namene, z odstopajocimi orodji ali pa z nezadostnim vzdrzevanjem, lahko raven tresljajev tudi odstopa. Le to lahko ¢ez celoten delovni

¢as znatno zvisa obremenitev s tresenjem.

Za natancno oceno obremenitve s tresljaji naj bi se uposteval tudi cas v katerem je naprava izklopljena ali sicer tece, vendar dejansko niv
rabi. Le to lahko obremenitev s tresljaji ez celoten delovni ¢as znatno zmanjsa.
Zazaicito upravljalca pred ucinkom tresljajev uvedite dodatne zascitne ukrepe npr.: VzdrZevanje elektri¢nega orodja in orodja, delo s

toplimi rokami, organizacija delovnih potekov.

I opozoriLo!

Preberite vsa varnostna opozorila in navodila. Napake
zaradi neupostevanja spodaj navedenih opozoril in napotil lahko
povzrocijo elektricni udar, pozar in/ali tezke telesne poskodbe.
Vsa opozorila in napotila shranite, ker jih boste v prihodnje
$e potrebovali.

A\ VARNOSTNA NAVODILA ZA KOTNO BRUSILKO

Skupna opozorila za brusenje, brusenje z brusnim papir-
jem, delo z Zicnimi Scetkami, poliranje in rezanje:

a) To elektricno orodje se lahko uporablja za brusenje,
brusenje z brusnim papirjem, brusenje z Zicno Scetko
rezalni stroj.. Upostevajte vsa opozorila, navodila, slikovne
prikaze in podatke, ki ste jih prejeli skupaj z elektricnim

orodjem. Zaradi nespostovanja spodaj navedenih navodil lahko
pride do elektri¢nega udara, pozara in/ali tezkih telesnih poskodb.
b) To elektri¢no orodje ni primerno za poliranje.Vrste
uporabe, za katere elektricno orodje ni predvideno, lahko ogrozijo
Vaso varnost in povzrocijo telesne poskodbe.

¢) Neuporabljajte pribora, ki ga proizvajalecza to orodje ni
specialno predvidel in katerega uporabe ne priporoca. Zgolj
dejstvo, da lahko nek pribor pritrdite na Vase elektricno orodje, Se
ne zagotavlja varne uporabe.

d) Dovoljeno stevilo vrtljajev uporabljenega orodja

mora biti vsaj tako visoko, kot je najvecje Stevilo vrtljajev
elektri¢nega orodja. Pribor, ki se vrti hitreje od dovoljenega
Stevila vrtljajev, se lahko polomi in razleti.

e) Zunanji premer in debelina vsadnega orodja morata
ustrezati meram Vasega elektricnega orodja. Napacno
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dimenzioniranih vsadnih orodij ne boste mogli dovolj dobro
zavarovati ali nadzorovati.

f) Navoji delov pribora se morajo ujemati z navoji brusilnih
vreten. Pri prirobnicnih delih pribora, se mora izvrtina
vpenjalnega trna ujemati s premerom lokalizacijske pri-
robnice. Deli pribora, ki ne pasejo na pritrdilni trn naprave, tecejo
ekscentricno, vibrirajo s prekomerno mogjo in lahko privedejo do
izgube nadzora nad orodjem.

g) Neuporabljajte poskodovanih vsadnih orodij. Pred vsako
uporabo preglejte brusilne kolute, ¢e se ne luicijo oziroma ce
nimajo razpok, brusilne kroznike, ¢e nimajo razpok oziroma
e niso mocno obrabljeni ali izrabljeni, Zicne Scetke pa, ce
nimajo zrahljanih ali odlomljenih Zic. Ce pade elektricno
orodje ali vsadno orodje na tla, poglejte, e ni poskodovano
in uporabljajte samo neposkodovana vsadna orodja. Po kon-
troli in vstavljanju vsadnega orodja se ne zadrzujte v ravnini
vrtecega se vsadnega orodja, kar velja tudi za druge osebe
Stevilom vrtljajev. Poskodovana vsadna orodja se najveckrat
zlomijo med tem preizkusnim ¢asom.

h) Uporabljajte osebno zascitno opremo. Odvisno od vrste
uporabe si nataknite zas¢itno masko cez cel obraz, zascito za
odi ali zaicitna ocala. Ce je potrebno, nosite zai¢itno masko
proti prahu, zascitne glusnike, zascitne rokavice ali specialni
predpasnik, ki Vas bo zavaroval pred manjsimi delci materi-
ala, ki nastajajo pri brusenju. 0cije treba zavarovati pred tujki,
ki nastajajo pri razlicnih vrstah uporabe naprave in letijo naokrog.
Zascitna maska proti prahu ali dihalna maska morata filtrirati prah,
ki nastaja pri uporabi. Predolgo izpostavljanje glasnemu hrupuima
lahko za posledico izgubo sluha.

i) Pazite, dabodo druge osebe varno oddaljene od Vasega
delovnega obmodja. Vsak, ki stopi na delovno obmogje, mora
nositi osebno zascitno opremo. Odlomljeni delci obdelovanca

ali zlomljena vsadna orodja lahko odletijo stran in povzrodijo telesne
poskodbe, tudiizven neposrednega delovnega obmogja.

j) Kadarizvajate dela pri katerih lahko orodje zadane
prikrito elektricno napeljavo, je napravo potrebno drzati za
izolirane prijemalne povrsine. Stik rezalnega orodja z napetost-
nim vodnikom napeljave lahko privede kovinske dele naprave pod
napetost in vodi do elektricnega udara.

k) Ne odlagajte elektricnega orodja, dokler se vsadno
orodje popolnoma ne ustavi. Vrtece se vsadno orodje lahko pride
vsstik z odlagalno povrsino, zaradi cesar lahko izgubite nadzor nad
elektricnim orodjem.

1) Elektri¢no orodje naj medtem, ko ga prenasate naokrog,
ne deluje. Vrtece se vsadno orodje lahko zaradi naklju¢nega
kontakta zagrabi Vase oblacilo in se zavrta v Vade telo.

m) Prezracevalne reze Vasega elektri¢nega orodja morate
redno distiti. Ventilator motorja povlece v ohisje prah in velika
koli¢ina nabranega prahu je lahko vzrok za elektricno nevarnost.

n) Neuporabljajte elektri¢nega orodja v bliZini gorljivih
materialov. Ti materiali se lahko zaradi iskrenja vnamejo.

o) Neuporabljajte vsadnih orodij, ki za hlajenje potrebujejo
tekocino. Uporaba vode ali drugih tekocin lahko povzrodi elektricni
udar.

Povratni udarecin ustrezna opozorila

Povratni udarec je nenadna reakcija, ki nastane zaradi zagozdenja
ali blokiranja vrtecega se vsadnega orodja, na primer brusilnega
koluta, brusilnega kroznika, Zicne $cetke in podobnega. Zagozdenje

ali blokiranje ima za posledico takojSnjo ustavitev vrtecega se
vsadnega orodja. Nekontrolirano elektri¢no orodje se zaradi

tega pospeseno premakne v smer, ki je nasprotna smeri vrtenja
vsadnega orodja.

Ce se na primer brusilni kolut zatakne ali zablokira v obdelovancu,
se lahko rob brusilnega koluta, ki je potopljen v obdelovanec,
zaplete vanj in brusilni kolut se odlomi ali povzroci povratni udarec.
Brusilni kolut se nato premakne proti uporabniku ali pro¢ od njega,
odvisno od smeri vrtenja brusilnega koluta na mestu blokiranja.
Blokirni koluti se lahko pri tem tudi zlomijo.

Povratni udarec je posledica napacne ali pomanjkljive uporabe
elektricnega orodja. Preprecite ga lahko z ustreznimi previdnostni-
mi ukrepi. Navedeni so v nadaljevanju besedila.

a) Dobro drzite elektri¢no orodje in premaknite telo in roke
v polozaj, v katerem boste lahko prestregli moc povratnega
udarca. Ce je na voljo dodatni rocaj, ga obvezno uporabljajte
in tako zagotovite najboljse mozno nadziranje moci povrat-
nih udarcev ali reakcijskih momentov pri zagonu naprave.

Z ustreznimi previdnostnimi ukrepi lahko uporabnik obvlada mo¢
povratnih udarcev in reakcijskih momentov.

b) Nikoliz roko ne segajte v bliZino vrtecih se vsadnih orodij.
V primeru povratnega udarca se lahko orodje premakne ¢ez Vaso
rook.

¢) NepribliZujte telesa podrogju, v katerega se lahko v
primeru povratnega udarca premakne elektri¢no orodje.
Povratni udarec potisne elektricno orodje v smer, ki je nasprotna
smeri premikanja brusilnega koluta na mestu blokiranja.

d) Posebno previdno delajte v kotih, na ostrih robovih in po-
dobnih povrsinah. Preprecite, da bi vsadna orodja odskocila
od obdelovanca in se zagozdila. Vrtece se vsadno orodje se v
kotih, na ostrih robovih ali ¢e odskoci, zlahka zagozdi.To povzroci
izgubo nadzora ali povratni udarec.

e) Ne uporabljajte verizni ali nazobcani zagin list. Tako delovno
orodje povzroci pogosto povratni udarec ali izgubo kontrole nad
elektricno napravo.

Posebna opozorila za brusenje in rezanje

a) Uporabljajte samo brusila, ki so atestirana za Vase
elektric¢no orodje in zascitni pokrov, predviden za ta brusila.
Brusil, ki niso predvidena za Vase elektricno orodje, ne boste mogli
dobro zavarovati in so zato nevarna.

b) Izbocene brusne plo$ce je treba montirati tako, da njiho-
va brusna povrsina ne bo segala izven ravni roba citnika.
Nepravilno montirane brusne plosce, ki sega cez raven 3citnika, ni
mogoce v zadostni meri zas(ititi.

¢) Vedno uporabljajte zascitni pokrov, ki je predviden za
vrsto brusila, ki ga uporabljate. Zascitni pokrov mora biti
varno namescen na elektri¢no orodje in pritrjen tako, da

bo zagotovil najvecjo mozno mero varnosti, kar pomeni, da
mora biti proti uporabniku obrnjen najmanijsi del odprtega
brusila. Zascitni pokrov naj bi uporabnika varoval pred drobci in
pred nakljucnim stikom z brusilom.

d) Brusilalahko uporabljate samo za vrste uporabe, ki jih
priporoca proizvajalec. Na primer: Nikoli ne brusite s stransko
ploskvijo rezalne plo3ce. Rezalne plo3ce so namenjene odstran-
jevanju materiala zrobom plosce. Brusilo se lahko zaradi bocnega
delovanjassile zlomi.

e) Zaizhbrani brusilni kolut vedno uporabljajte
neposkodovane vpenjalne prirobnice pravilne velikosti in ob-
like. Ustrezne prirobnice podpirajo brusilni kolut in tako zmanj3ujejo



nevarnost, da bi se kolut zlomil. Prirobnice za rezalne plosce se lahko
razlikujejo od prirobnic za druge brusilne kolute.

f) Ne uporabljajte obrabljenih brusilnih kolutov vecjih
elektricnih orodij. Brusilni koluti za vecja elektri¢na orodja niso
konstruirana za visje Stevilo vrtljajev, s katerimi delujejo manjsa
elektricna orodja in se lahko zato zlomijo.

Ostala posebna opozorila za rezanje

a) lzogibajte se blokiranju rezalne plosce ali premocnemu pri-
tiskanju na obdelovanec. Ne delajte pretirano globokih rezov.
Preobremenjenost rezalne ploce se poveca, prav tako dovzetnost za
zatikanje ali blokiranje in s tem moznost povratnega udarca ali zloma
brusila.

b) lzogibajte se podrocja pred in za vrteéo se rezalno ploséo. (e
boste rezalno plo3co, ki je v obdelovancu, potisnili stran od sebe, lahko
elektricno orodje v primeru povratnega udarca skupaj z vrtecim se
kolutom odleti naravnost v Vas.

¢) Ce serezalna ploiéa zagozdi ali ce prekinete z delom,
elektricno orodje izklopite in ga drZite pri miru, dokler se kolut
popolnoma ne ustavi. Nikoli ne poskusajte rezalne plosce,

ki se Se vrti, potegniti iz reza, ker lahko pride do povratnega
udarca. Ugotovite in odstranite vzrok zagozditve.

d) Dokler se elektricno orodje nahaja v obdelovancu, gane
smete ponovno vklopiti. Pocakajte, da bo rezalna plosca do-
segla polno Stevilo vrtljajev in Sele potem previdno nadaljujte
zrezanjem. V nasprotnem primeru se lahko plos¢a zatakne, skoci iz
obdelovanca ali povzroi povratni udarec.

e) Plosce ali velike obdelovance ustrezno podprite in tako
zmanjsajte tveganje povratnega udarca zaradi zataknjene
rezalne plosce. Veliki obdelovani se lahko zaradi lastne teze
upognejo. Obdelovanec mora biti podprt z obeh strani, pa tudi v blizini
rezain narobu.

f) Se posebno previdni bodite pri “rezanju zepov” v obstojece
stene ali v druga podrodja, v katera nimate vpogleda.
Pogrezajoca se rezalna plos¢a lahko pri zarezovanju v plinske ali
vodovodne cevi ter elektricne vodnike in druge predmete povzroci
povratni udarec.

Posebna opozorila za bruSenje z brusnim papirjem:

a) Neuporabljajte predimenzioniranih brusilnih listov,
temvec upostevajte podatke proizvajalca o velikosti
Zaginega lista. Brusilni listi, ki gledajo ¢ez brusilni kroznik, lahko
povzrocijo telesne poskodbe ali pa blokiranje in trganje Zaginega
lista oziroma povratni udarec.

Posebna opozorila za delo z Zi¢nimi $cetkami:

a) Upostevajte, da Zicna krtaca izgublja kose Zice tudi

med obicajno uporabo. Zic ne preobremenjujte prevecs
pritiskom. Vstran leteci kosi Zice lahko zelo lahko prodrejo skozi
tanka oblacila in/ali kozo.

b) Cejeza delo priporoéljiva uporaba zaicitnega pokrova,
preprecite, da bi se zas¢itni pokrov in Zicna 3¢etka dotikala.
Premer diskastih in loncastih Zicnih Scetk se lahko zaradi pritiskanja
nanje in zaradi delovanja centrifugalnih sil poveca.

Nadaljna varnostnain delovna opozorila

Pri brusenju kovin nastaja iskrenje. Pazite na to, da ne ogrozate
nobenih oseb. Zaradi nevarnosti poZara se v bliZini (na podro¢ju
iskrenjne smejo nahajati nobeni gorljivi materiali. Ne uporabljajte
odsesavanja prahu.

Aparat vedno drZite tako, da iskre ali brusilni prah letijo vstran od
telesa.

Ne segajte na podrodje nevarnosti tekocega stroja.

Napravo takoj izklopite, ce nastopijo znatne vibracije ali ¢e ugotovi-
te drugacne pomanjkljivosti. Preverite stroj, da ugotovite vzrok.
Pri ekstremnih pogojih uporabe (npr. obrusu kovin z opornim
kroznikom in vulkan-fiber brusilnimi plos¢amse lahko v notranjosti
kotne brusilke naberejo necistoce. Pri tovrstnih pogojih uporabe je
izvarnostnih razlogov potrebno temeljito Ciscenje kovinskih oblog
v notranjosti in obvezen predklop varovalnega (Fstikala. V primeru
sprozitve Fl-varovalnega stikala je potrebno stroj dati v popravilo.

Trske ali iveri se pri tekocem stroju ne smejo odstranjevati.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Kotna brusilka je uporabna za razdvajanje in grobo bruenjemnogih
materialov, kot npr. kovin ali kamna, kakor tudi zabrusenje s plosco
izumetne mase in za delo z jeklenoZicnokrtaco. Kadar ste v dvomu
upostevajte navodila proizvajalcapribora.

Zarazdvajalna dela uporabljajte zaprto zas¢itno masko iz programa
pribora.

Kadar ste v dvomu upostevajte navodila proizvajalcapribora.
Elektri¢no orodje je primerno zgolj za suho obdelavo.

PRACOVNE POKYNY

Pri brusilnih sredstvih, ki so opremljeni s plo3cico z navojem se
prepricajte, da je navoj v plo3cici dovolj dolg za vreteno.

Brusilne plo3ce vedno uporabljajte in shranjujte v skladu z navedba-
mi proizvajalca.

Pri grobem struZenju ali rezanju vedno delajte z zas¢itnim
pokrovom.

Izbocene brusne ploSce je treba montirati tako, da njihova brusna
povrsina ne bo segala izven ravni roba Scitnika.

Vedno uporabljajte dodatni rocaj.

Kos, ki ga Zelite obdelovati, mora biti trdno vpet, ¢e ne drZi Ze zaradi
lastne teze. Nikoli obdelovalnega kosa ne vodite z roko proti plosci.
Prirobni¢na matica mora biti pred zagonom stroja trdno privita.

V kolikor uporabljeno orodje ne bi bilo s prirobni¢no matico trdno
privito, obstaja moznost, da uporabljeno orodje med zaviranjem
izgubi potrebno napetost privitja.

V primeru prekinitve toka in Se vklopljenega stroja, funkcija
zaviranja nina voljo.

Elektronika konstantno zadrZuje Stevilo vrtljajev pri narascajoci
obremenitvi.

V primeru preobremenitve se Stevilo vrtljajev zmanjsa do
mirovanja.

Naprava je opremljena z Overload - in Anti Kickback za¢itno
funkdijo in se pri ustrezni preobremenitvi ustavi.

Prosimo vas, da upostevate, da se stroj po prenehanju obremenitve
ponovno samostojno zazene na prvotno obratovalno Stevilo
vrtljajev.

Po dosezenem obratovalnem Stevilu vrtljajev je naprava ponovno
pripravljena za uporabo.

ZASCITA PRED PONOVNIM ZAGONOM

Stikalo nicelne napetosti preprecuje ponoven zagon stroja po
prekinitvi toka (zamenjava baterij).

95



V primeru nadaljevanja z delom stroj izklopimo in ponovno 2014/30/EU
vklopimo. ter da so bili uporabljeni naslednji harmonizirani standardi

EN 60745-1:2009 + A11:2010
RAHLI ZAGON EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014
Elektronski rahli zagon za varno delovanje pri vklopu preprecuje EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

sunkovit zagon stroja. EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 50581:2012

AKUMULATORJI c €
Winnenden, 2016-03-25

Izmenljive akumulatorje, ki jih daljsi cas niste uporabljali, pred
uporabo naknadno napolnite.

Temperatura nad 50°C zmanjSuje zmogljivost izmenljivega S
akumulatorja. |zogibajte se daljSemu segrevanju zaradi son¢nih LZ
Zarkov ali gretja. p e
Pazite, da ostanejo prikljucni kontakti na polnilnem aparatu in 4

izmenljivem akumulatorju Cisti. Alexander Krug / Managing Director

za optimalno Zivljenjsko dobo je potrebno akumulatorje po uporabi  Poobladcen za izdelavo spisov tehni¢ne dokumentacije.
do konca napolniti. Techtronic Industries GmbH

Za ¢im daljSo Zivljensko dobo naj se akumulatorji po napolnitvi Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

vzamejo ven iz naprave za polnjenje.

Pri skladiscenju akumulatorjev dalj kot 30 dni: ~ Akumulator _

skladisciti pri 27°Cin na suhem.  Akumulator skladisciti pri
30%-50% stanja polnjenja. Akumulator spet napolniti vsakih 6
mesecev.

TRANSPORT LITIJ-IONSKIH AKUMULATORJEV Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete to navodilo

Litij-ionski akumulatorji so podvrzeni zakonskim dolo¢bam zauporabo.

transporta nevarnih snovi. . ) L
Pri delu s strojem vedno nosite zascitna ocala.
S |
||

POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!

Transport teh akumulatorjev se mora izvajati upostevajoc lokalne,
nacionalne in mednarodne predpise in dolocbe.

Potrosniki lahko te akumulatorje $e nadalje transportirajo po cesti.
Komercialni transport litij-ionskih akumulatorjev s strani
Spediterskih podjetij je podvrZen dolocbam transporta nevarnih
snovi. Priprava odpreme in transporta se lahko vrsi izkljuno s stra-
ni ustrezno izolanih oseb. Celoten proces je potrebno strokovno
spremljati.

Pri transportu akumulatorjev je potrebno upostevati sledece tocke:
Vizogib kratkim stikom zagotovite, da bodo kontakti zasciteni in
izolirani.

Bodite pozorni na to, da paket akumulatorja v notranjosti embalaze
nebo mogel zdrsniti.

Poskodovanih ali iztekajocih akumulatorjev ni dovoljeno trans-
portirati.

Nositi zascitne rokavice

Pred vsemi deli na stroji odstranite izmenljivi akumu-
lator.

Brez uporabessile.

Zgolj za rezalna opravila.

L
P

e

Zgolj za brusilna opravila.

Oprema — ni vsebovana v obsegu dobave, priporoceno
dopolnilo iz programa opreme.

Za nadaljnja navodila se obrnite na vase Speditersko podjetje. Elektricnih naprav ni dovoljeno odstranjevati skupaj
E zgospodinjskimi odpadki. Elektricne in elektronske

m naprave je potrebno zbirati lo¢eno in za okolju prijazno

Pazite na to, da so prezracevalne reze stroja vedno Ciste. odstranitev, oddati podjetju za reciklazo. Pri krajevnem

uradu ali vadem strokovnem prodajalcu se pozanimajte

Uporabljajte samo Milwaukee pribor in Milwaukee nadomestne dele. glede reciklaznih dvorisé in zbirnih mest.

Poskrbite, da sestavne dele, katerih zamenjava ni opisana, zamenjajo

v Milwaukee servisni sluzbi (upostevajte brosuro Garancija aslovi Elektricno orodje zascitnega razreda Il Elektricno orodje,
servisnih sluzb). D pri katerem zascita pred elektricnim udarom ni odvisna
Po potrehi je mogoce pri vasem servisnem mestu ali neposredno pri zgolj od osnovne izolacije, temvec tudi od tega, da so
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnen- uporabljeni dodatni ukrepi, kot dvojna ali okrepljena
den, Germany, narotiti eksplozijsko risho naprave ob navedbi tipa izolacija. Ni priprave za prikljucek zascitnega vodnika.
stroja in na tablici navedene Sestmestne Stevilke. CE-znak

CE-1ZJAVA 0 KONFORMNOSTI

S polno odgovornostjo izjavljamo, da izdelek, opisan pod ,Tehnicni [ H [ EurAsian oznaka o skladnosti
podatki” izpolnjuje vse ustrezne dolocbe direktiv

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/ES



TEHNICKI PODACI
Kutni brusa¢

M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB

Broj proizvodnje 45212902... 45213602...
...000001-999999 |...000001-999999
Napon 18V 18V
Nazivni broj okretaja 8500 min”! 8500 min"!
D=Brusne ploce-o max. 115mm 125mm
d=otvorsao 22,2mm 22,2mm
d
- p b="Debljina rezne ploce min. / max. 1/3mm 1/3mm
[ S
bi) b= Debljina brusne ploce max. 6mm 6mm
gl) D= Brusne povrsine-g max. 115 mm 125 mm
@ D= Loncaste Cetke-@ max. 75mm 75 mm
Navoj vretena M14 M14
Tezina bez sa baterijom 2,0kq 2,0kq
Tezina po EPTA-proceduri 01/2003 (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kq 2,7kg
Informacije o buci
Mjerne vrijednosti utvrdjene odgovarajuce EN 60 745. A-ocijenjeni nivo buke aparata iznosi tipicno:
nivo pritiska zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
nivo uinka zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
Nositi zastitu sluha!
Informacije o vibracijama
Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjersu odmjerene odgovarajuce EN 60745
Bruenje povrsina: Vrijednost emisije vibracije a, .. 2,11 m/s? 4,61 m/s?
Nesigurnost K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Brusenje brusnim listom: Vrijednost emisije vibracije a, ¢ 1,83 m/s? 2,15m/s?
Nesigurnost k= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s

Kod drugih primjena kao npr. brusenje presjecanjem ili brusenje sa ¢etkom od ¢elinih Zica mogu nastati druge vibracijske vrijednosti!

UPOZORENIE

Ova u ovim uputama navedena razina titranja je bila izmjerena odgovarajuce jednom u EN 60745 normiranom mjernom postupku i moze
se upotrijebiti za usporedbu elektri¢nog alata medusobno. Ona je prikladna i za privremenu procjenu titrajnog opterecenja.

Navedena razina titranja reprezentira glavne primjene elektricnog alata. Ukoliko se elektri¢ni alat upotrebljava u druge svrhe sa
odstupajucim primijenjenim alatima ili nedovoljnim odrzavanjem, onda razina titranja moZe odstupati. To moZe titrajno opterecenje kroz

cijeli period rada bitno povisiti.

Zatocnu procjenu titrajnog opterecenja se moraju uzeti u obzir i vremena u kojima je uredaj iskljucen ili u kojima doduse radi, ali nije i
stvarno u upotrebi. To moZe titrajno opterecenje bitno smanijiti za vrijeme cijelog radnog perioda.
Utvrdite dodatne sigurnosne mjere za zastitu posluZioca protiv djelovanja titranja kao npr.: OdrZavanje elektricnih alata i upotrebljenih

alata, odrZavanje topline ruku, organizacija i radne postupke.

N upozoreNiE!

Procitajte sigurnosne upute i uputnice. Ako se ne bi postivale
napomene o sigurnosti i upute to bi moglo uzrokovati strujni udar,
pozar i/ili teSke ozljede.

Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.

A\ SIGURNOSNE UPUTE ZA KUTNU BRUSILICU

Zajednicke upute s upozorenjima za brusenje, brusenje
brusnim papirom, radove s Zicanim cetkama, poliranje i
rezanje brusenjem:

a) Ovaj elektricni alat treba koristiti kao brusilicu, brusilicu
s brusnim papirom, Zi¢anu ¢etku i rezanje bruSenjem..
PridrZavajte se svih naputaka s upozorenjem, uputa,
prikaza i podataka koje ste dobili s elektricnim alatom. Ako

se ne bi pridrZavali slijedecih uputa, moglo bi doci do elektricnog
udara, pozara i/ili teskih ozljeda.

b) Ovaj elektricni alat nije prikladan za poliranje.Primjene
za koje elektricni alat nije predviden mogu uzrokovati ugrozavanje
i ozljede.

¢) Nekoristite pribor koji proizvodac nije posebno pred-
vidio i preporucio za ovaj elektricni alat. Sama Cinjenica da
se pribor moze pricvrstiti na vas elektricni alat, ne jamdi sigurnu
primjenu.

d) Dozvoljeni broj okretaja alatnih nastavaka mora naj-
manije biti toliki kao Sto je i najveci broj okretaja naveden
na elektricnom alatu. Oprema koja ima veci broj okretaja od
dozvoljenog moZe se polomiti i razletjeti.

e) Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju
odgovarati dimenzijama vaseg elektricnog alata. Pogresno
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dimenzionirani elektricni alati ne mogu se dovoljno zastititi li
kontrolirati.

f) Navoj dijelova pribora se moraju podudarati sa

navojem brusnog vretena. Kod dijelova pribora koji ce biti
prirubljeni, mora se busotina za stezni trn u dijelu pribora
podudarati sa promjerom lokalizirajuce prirubnice. Dijelovi
pribora koji ne pristaju na montazni trn aparata, rade ekscentricno,
vibriraju prekomjerno jako i mogu dovesti do gubitka kontrole nad
alatom.

g) Ne koristite oStecene radne alate. Prije svake primje-

ne kontrolirajte radne alate, kao $to su brusne ploce na
odlamanje komadica i pukotine, brusne tanjure na pukotine,
trodenje ili vecu istrodenost, celicne cetke na oslobodene

ili odlomljene Zice. Ako bi elektricni alat ili radni alat pao,
provjerite da li je oStecen ili koristite neosteceni radni alat.
Kada koristite ili kontrolirate radni alat, osobe koje se nalaze
blizu drZite izvan ravnine rotirajuceg radnog alata i ostavite
elektricni alat da se jednu minutu vrti sa maksimalnim
brojem okretaja. O3teceni radni alati najcesce se lome u vrijeme
ovakvih ispitivanja.

h) Nosite osobnu zastitnu opremu. Ovisno od primjene
koristite masku za zastitu lica i zastitne naocale. Ukoliko
jeto potrebno, nosite masku za zastitu od prasine, Stitnike
za sluh, zastitne rukavice ili specijalne pregace, koje ce vas
zastititi od sitnih cestica od brusenja i materijala. 0¢i treba
zastiti od letecih stranih tijela koja nastaju kod razlicitih primjena.
Zastitne maske protiv prasine ili za disanje moraju profiltrirati prainu
nastalu kod primjene. Ako ste dulje vrijeme izloZeni buci, mogao bi
vam se pogorsati sluh.

i) Ako radite sa drugim osobama, pazite na siguran razmak
do njihovog radnog podrugja. Svatko tko stupi u radno
podrucje mora nositi osobnu zastitnu opremu. Odlomljeni
komadici izratka ili odlomljeni radni alati mogu odletjeti i uzrokovati
ozljede iizvan neposrednog radnog podrudja.

j) Driite spravu na izoliranim drzackim povrsinama kada
izvodite radove kod kojih rezacki alat moze pogoditi skrivene
vodove struje. Kontakt rezackog alata sa vodovima koji sprovode
naponm moze metalne dijelove sprave dovesti pod napon i tako
dovesti do elektricnog udara.

k) Elektricni alat nikada ne odlazite prije nego Sto se

radni alat potpuno zaustavi. Rotirajuci radni alat mogao bi
dodirnuti povrsinu odlaganja, zbog cega bi mogli izqgubiti kontrolu
nad elektri¢nim alatom.

1) Nedopustite da elektricni alat radi dok ga nosite. Rotirajuci
radni alat bi slucajnim kontaktom mogao zahvatiti vasu odjecu, a
radni alat bi vas mogao ozlijediti.

m) Redovito Cistite otvore za hladenje vaseg elektri¢nog
alata. Ventilator motora uvlaci pradinu u kuciste elektri¢nog alata,

a veliko nakupljanje metalne prasine moze uzrokovati elektricne
opasnosti.

n) Elektricni alat ne koristite blizu zapaljivih materijala. Iskre
bi mogle zapaliti ove materijale.

0) Nekoristite radne alate koji zahtijevaju tekuca rashladna

sredstva. Primjena vode ili ostalih tekucih rashladnih sredstava
moze dovesti do elektricnog udara.

Povratni udar i odgovarajuce upute upozorenja

Povratni udar je iznenadna reakcija zbog radnog alata koji se je zag-
lavio ili blokirao, kao 3to su brusilice, brusni tanjuri, celicne cetke
itd. Zaglavljivanje ili blokiranje dovodi do naglog zaustavljanja

rotirajuceg radnog alata. Zbog toga ce se nekontrolirani elektricni
alat ubrzati u smjeru suprotnom od smjera rotacije radnog alata na
mjestu blokiranja.

Ako bi se npr. brusna ploca zaglavila li blokirala u izratku, tada rub
brusne ploce koja je zarezala u izradak moze odlomiti brusnu plocu
ili uzrokovati povratni udar. Brusna ploca se kod toga pomice prema
osobi koja rukuje elektri¢nim alatom ili od nje, ovisno od smjera
rotacije brusne ploce na mjestu blokiranja. Kod toga se brusne
ploce mogu i odlomiti.

Povratni udar je posljedica pogresne ili neispravne uporabe
elektricnog alata. On se moZe sprijeciti prikladnim mjerama opreza,
kao Sto su dolje opisane.

a) Elektricni alat drzite cvrsto i va3e tijelo i ruke dovedite

u polozaj u kojem mozZete preuzeti sile povratnog udara.
Ukoliko postoji koristite uvijek dodatnu rucku, kako bi imali
najvecu mogucu kontrolu nad silama povratnog udaraili
momentima reakcije kod rada elektri¢nog alata. Osoba koja
rukuje elektri¢nim alatom moZe prikladnim mjerama opreza ovladati
povratnim udarom ili silama reakcije.

b) Vase ruke nikada ne stavljajte blizu rotirajuceg radnog
alata. Radni alat se kod povratnog udara moze pomaknuti preko
vasih ruku.

¢) Vasim tijelom izbjegavajte podrucja u kojim se elektricni
alat pomice kod povratnog udara. Povratni udar potiskuje
elektricni alat u smjeru suprotnom od pomicanja brusne ploce na
mjestu blokiranja.

d) Posebno opreznim radom u podrudju uglova, ostrih rubo-
va, itd. sprijecit cete da se radni alat odbaci od izratka i da

se u njemu uklijesti. Rotirajuci radni alat kada se odbije na
uglovimaili oStrim rubovima, sklon je ukljestenju. To uzrokuje
gubitak kontrole nad radnim alatom ili povratni udar.

e) Ne upotrebljavajte lancani ili zupcasti rezni disk. Ovakvi alat
Cesto prouzrocava ,trzanje” ili gubitak kontrole nad elektri¢nom stroju.

Posebne upute upozorenja za brusenje i rezanje brusnom
plocom

a) Koristite iskljucivo brusna tijela odobrena za elektricni
alat i stitnik predviden za ova brusna tijela. Brusna tijela koja
nisu predvidena za ovaj elektricni alat ne mogu se dovoljno zastititi
inesigurna su.

b) Koljencaste brusne ploce moraju biti montirane tako, da
njihova brusna povrsina ne str3i preko ravnine ruba zastitne
kape. Nestru¢no montirana brusna ploca, koja strsi preko ruba
zastitne kape, ne moze biti dovoljno zakriljena.

¢) Koristite uvijek Stitnik predviden za koriStenu vrstu
brusnih tijela. Stitnik mora biti sigurno priévricen na
elektricnom alatu i tako podesen da se postigne maksimalna
mjera sigurnosti, tj. da je najmanji moguci dio brusnog tijela
otvoren prema osobi koja radi sa elektri¢nim alatom. Stitnik
treba zastiti osobu od odlomljenih komadica i nehoti¢nog kontakta
sa brusnim tijelom.

d) Brusnatijela se smiju koristiti samo za preporucene
mogucnosti primjene. Npr.: ne brusite nikada sa bocnom
povrsinom brusne ploce za rezanje. Brusne ploce za rezanje
predvidene su za rezanje materijala sa rubom ploce. Bocnim djelovan-
jem na ova brusna tijela one se mogu polomiti.

e) Zabrusne ploce koje ste odabrali koristite uvijek
neostecene stezne prirubnice odgovarajuce velicine i oblika.
Prikladne prirubnice sluZe za stezanje brusnih ploca i tako smanjuju
opasnost od loma brusnih ploca. Prirubnice za brusne ploce za rezanje



mogu se razlikovati od prirubnica za ostale brusne ploce.

f) Nekoristite istroSene brusne ploce velikih elektri¢nih
alata. Brusne ploce za velike elektricne alate nisu predvidene za
vece brojeve okretaja manjih elektricnih alata i mogu puknuti.

Ostale upute upozorenja za brusne ploce za rezanje

a) lzbjegavajte blokiranje brusnih ploca za rezanje ili
preveliki pritisak. Ne izvodite prekomjerno duboke rezove.
Preopterecenje brusnih ploca za rezanje povecava njihovo napre-
zanje i sklonost skosenja iz vertikalnog poloZaja ili blokiranja i time
mogucnost povratnog udara ili loma brusne ploce.

b) Izbjegavajte podrucja ispred iiza rotirajuce brusne ploce.
Ako brusnu plocu za rezanje u izratku pomicete dalje od sebe, u slucaju
povratnog udara elektricni alat sa rotirajucom plocom bi se mogao
izravno odbaciti na vas.

) Ukoliko bi se brusna ploca za rezanje uklijestila il vi pre-
kidate rad, iskljucite elektricni alat i drZite ga mirno, sve dok
se brusna ploca ne zaustavi. Ne pokusavajte nikada brusnu
plocu koja se jos vrti vaditi iz reza, jer bi inace moglo doci do
povratnog udara. Ustanovite i otklonite uzrok ukljestenja.

d) Ne ukljucujte ponovno elektricni alat sve dok se brusna
ploca za rezanje nalazi zarezana u izratku. Prije nego Sto
oprezno nastavite sa rezanjem, ostavite da brusna ploca za
rezanje prvo postigne svoj puni broj okretaja. Inace bi se brusna
plo¢a mogla zaglaviti, odskociti iz izratka ili uzrokovati povratni udar.
e) PodloZite ploceili velike izratke, kako bi se izbjegla opas-
nost povratnog udara od uklijestene brusne ploce za rezanje.
Veliki izraci se mogu prognuti pod djelovanjem svoje vlastite tezine.
lzradak se mora osloniti na obje strane, i to kako u blizini brusne ploce
zarezanje, takoinarubu.

f) Budite posebno oprezni kod zarezivanja postojecih zidova
ili na drugim nevidljivim podrucjima. Brusna ploca za rezanje
koja je zarezala plinske ili vodovodne cijevi, elektri¢ne vodove ili ostale
objekte, moZe uzrokovati povratni udar.

Posebne upute upozorenja za brusenje brusnim papirom:

a) Nekoristite predimenzionirane brusne listove, nego

se pridravajte podataka proizvodaca za velicine brusnih
listova. Brusni listovi koji stre izvan brusnih tanjura mogu
uzrokovati ozljede i dovesti do blokiranja, trganja brusnih listova ili
do povratnog udara.

Posebne upute upozorenja za radove sa celicnim cetkama:
a) Obratite paZnju na to, da Zicana Eetlga izavrijeme
normalne upotrebe gubi komade Zice. Zice nemojte
opterecivati previsokom tlacnom silom. Unaokolo leteci
komadi Zice mogu prodrijeti kroz laku odjecu i/ili kroz kozu.

b) Kada se preporucuje koristenje stitnika, treba sprijeciti
dodirivanje Stitnika i Celicne cetke. Tanjuraste i loncaste Cetke
mogu zbog pritiska i centrifugalne sile povecati svoj promijer.

Ostale sigurnosne i radne upute

Kod bruenja metala dolazi do iskrenja. Obratiti paznju, da se

ne ugrozavaju osobe. Zbog opasnosti od pozara u blizini se ne
smiju nalaziti gorivi materijali (podrucje leta iskri). Ne primijeniti
usisavanje prasine.

Aparat uvijek drZati tako, da iskre i prasina od brusenja lete u
suprotnom smjeru od tijela.

Ne sezati u podrucje opasnosti radeceg stroja.

Aparat odmah iskljuciti, ako dode do bitnih titranja, ili ako se utvrde
drugi nedostaci. Provjerite stroj, kako bi utvrdili uzrok.

Kod ekstremnih uslova radova (npr. kod glatkog brusenja metala
sa potporim tanjurom i diskovima od vulkaniziranog vlakna za
brusenjse moZe nalofiti jaki talog prljavstine u unutrasnjosti
kutnog brusaca. Pod ovakvim radnim uvjetima je iz sigurnosnih
razloga potrebno temeljno ¢iS¢enje naslaga metala u unutrasnjosti
i usvakom slucaju je potrebno predukljucenje zastitnog prekidaca
struje kvara (Fl). Poslije odgovora Fl-zastitnog prekidaca se stroj
mora poslati na popravak.

Piljevinaili iverje se za vrijeme rada stroja ne smiju odstranjivati.

PROPISNA UPOTREBA

Kutni brusac se moZe upotrijebiti za razdvajanje i za grubobrudenje
mnogih materijala, kao npr. metala i kamena, kao i zabru3enje sa
plasti¢nim brusnim diskovima i za radove saceli¢nim cetkama. U
nedoumici postivati upute proizvodacapribora.

Kod odvajackih radova upotrijebiti zatvorene zastitne haube iz
programa pribora

U nedoumici postivati upute proizvodacapribora.
Elektricni alat je prikladan samo za suhu obradu.

RADNE UPUTE

Kod brusnih sredstava, koja bi trebala biti opremljeni plocom sa
navojem, utvrditi, da li je navoj u ploci dovoljno dug za vreteno.

Brusne ploce upotrijebiti i uvati uvijek po podacima proizvodaca.
Prilikom grube obrade i prosjecanja uvijek nositi zastitnu kapu.
Koljencaste brusne ploce moraju biti montirane tako, da njihova
brusna povrsina ne strsi preko ravnine ruba zastitne kape.

Uvijek primijeniti dodatnu rucicu.

Radni predmet koji se obraduje mora biti ¢vrsto stegnut, ako se
ne drZi svojom osobnom tezinom. Radni predmet ne nikada voditi
rukom prema ploci.

Matica prirubnice mora prije pustanja u rad stroja biti Cvrsto
stegnuta.

Ukoliko uporabljeni alat sa maticom prirubnice ne bude ¢vrsto
stegnut, postoji mogucnost da alat kod zaustavljanja izqubi
potrebnu zateznu silu.

Kod nekog prekida struje i jo3 ukljucenog stroja ne postoji funkcija
kocenja.

Elektronika kod povecanja opterecenja odrzava broj okretaja
konstantnim.

Kod preopterecenja se broj okretaja reducira do zastoja.

Ovaj aparat raspolaZe sa Overload i anti Kickback zastitnom funkci-
jom i zaustavlja se odgovarajuce preopterecenosti.

Imajte molimo na umu, da se stroj kod otpada opterecenja ponovno
samostalno dize na prvobitni radni broj okretaja.

Nakon postizanja radnog broja okretaja aparat je opet spreman
zarad.

ZASTITA PROTIV PONOVNOG POKRETANJA

Nulnaponska isklopka sprijecava ponovno startanje stroja nakon
jednog prekida struje (promjena baterija).

Kod ponovnog pocetka rada stroj iskljuciti i ponovno ukljuciti.
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NJEZAN START EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
Elektronicki njezan start za sigurno rukovanje sprijecava kod EN 50581:2012
ukljucivanja grubi start stroja. c €

BATERIJE Winnenden, 2016-03-25
Baterije koje duZe vremena nisu koritene, prije upotrebe napuniti. _ V
Temperatura od preko 50°C smanjuje ucinak baterija. DuZe zagrija- LZ
vanje od strane sunca ili grijanja izhjeci. 4 _,/
Prikljucne kontakte na uredaju za punjenje i baterijama drzati

Cistima. Alexander Krug / Managing Director
Za optimalni vijek trajanja se akumulatori poslije upotrebe moraju  OVlasten za formiranje tehnicke dokumentacije.
sasvim napuniti. Techtronic Industries GmbH

Za $to moguce dufi vijek trajanja, akumulatori se nakon punjenja  Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
e (smoLt
Kod skladiStenja akumulatora duze od 30 dana: Akumulator

skladistiti na suhom kod ca. 27°C. Akumulator skladistiti kod ca.

30%-50% stanja punjenja. Akumulator ponovno napuniti svakih
6 mjeseci.

TRANSPORT LITIJSKIH IONSKIH BATERIJA @ Molimo da paZljivo procitate uputu o upotrebi prije

Litijske-ionske baterije spadaju pod zakonske odredbe u svezi pustanja u rad.

PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!

treinsporta.opasne.r.obe. o L . . o7 Kod radova na stroju uvijek nositi zastitne naocale.
Prijevoz ovih baterija mora uslijediti uz postivanje lokalnih, nacio-

nalnih i internacionalnih propisa i odredaba. o )

Korisnici mogu bez ustrucavanja ove baterije transportirati po @ Nositi zatitne rukavice!

cestama.

Komercijalni transport litijsko-ionskih baterija od strane Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za zamjenu.
transportnih poduzeca spada pod odredbe o transportu opasne
robe. Otpremnicke priprave i transport smiju izvoditi iskljucivo
odgovarajuce Skolovane osobe. Kompletni proces se mora pratiti

na strucan nacin.
Kod transporta baterija se moraju postivati slijedece tocke:

A
i |

L
Uvjerite se da su kontakti zasticeni i izolirani kako bi se izbjegli j
»

Ne upotrebljavati silu.

Samo za rezacke radove.

kratki spojevi.

Pazite na to, da blok baterija unutar pakiranja ne moze proklizavati.
O3tecene il iscurjele baterije se ne smiju transportirati.

U svezi ostalih uputa obratite se vasem prijevoznom poduzecu.

Samo za brusacke radove.

Oprema - u opsegu isporuke nije sadrzana, preporucena
dopuna iz promgrama opreme.

Elektri¢ni uredaji se ne smiju zbrinjavati skupa sa kucnim
smecem. Elektricni uredaji se moraju skupljati odvojeno
i predati na zbrinjavanje primjereno okolisu jednom

od pogona za iskoriS¢avanje. Raspitajte se kod mjesnih

ODRZAVANJE

Proreze za prozracivanje stroja uvijek drzati istima.

Primijeniti samo Milwaukee opremu i Milwaukee rezervne dijelove. vlasti ili kod struénog trgovca u svezi gospodarstva za
Sastavne dijelove, ija zamjena nije opisana, dati zamijeniti kod jedne recikliranje i mjesta skupljanja.

od Milwaukee servisnih sluzbi (postivati bro3uru Garancija/Adrese o » . R
servisa). I:l Elektricni alat zastitne kategorije Il Elektricni alat, cija
Po potrebi se crtez pojedinih dijelova aparata uz navodenje podatka zastita od jednog elektricnog udara ne zavisi samo od

osnovne izolacije, ve¢i od toga, da se primijene dodatne

0 tipu stroja iSestznamenkastog broja na plocici snage moze zastitne mjere, kao $to su dvostruka izolacija ili pojacana

zatraziti kod vaseg servisa ili direktno kod Techtronic Industries S e AT
GmbH Max—Eyth—gStrafSew 71364 Winnenden, Njemacka |zq|ta_:ua. Negostop nikakva naprava za prikljucak nekog
' ! ! : zastitnog voda.

CE-1ZJAVA KONFORMNOSTI C € ikt

Izjavljujemo pod vlastitom odgovorno3¢u da proizvod opisan u od-

jeljku ,Tehnicki podaci” ispunjava sve potrebne odredbe smjernica . )
2011/65/EU (RoHS) EurAsian znak konformnosti
2006/42/EC

2014/30/EU

i da su koristeni sljedeci uskladeni standardi

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
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TEHNISKIE DATI
Lenka slipmasina

M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB

Izlaides numurs 45212902... 45213602...
...000001-999999 |...000001-999999
Spriequms 18V 18V
Nominalais grieSanas atrums 8500 min”! 8500 min"!
D= Slipdisks ar diametru max. 115mm 125mm
d=urbuma 22,2mm 22,2mm
d

{ U_D b= Griesanas diska biezums min. / max. 1/3mm 1/3mm
[ S
bi} b= Slipripas biezums max. 6mm 6mm

gl) D= Slipésanas virsmas diametrs g max. 115mm 125mm

@ D= Koniskas birstes diametrs o max. 75mm 75 mm

Varpstas vijums M14 M14
Svars bez ar akumulatoru bateriju 2,0kq 2,0kq
Svars athilstosi EPTA -Procedure 01/2003 (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kq 2,7kg
Trok3nu informacija Vértibas, kas noteiktas saskana ar EN 60 745. A novértétas aparatiras skanas limenis ir:
trok$na spiediena [imenis (Nedrosiba K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
trok$na jaudas limenis (Nedrosiba K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
Nésat troksna slapétaju!
Vibraciju informacija
Svarstibu kopéja vértiba (Tris virzienu vektoru summtiek noteikta atbilstosi EN 60745.
Virsmu slipésana: svarstibu emisijas vértiba A, 211 m/s? 4,61 m/s?
Nedrosiba K= 1,5m/s? 1,5m/s?
Slipésana ar slippapiru: svarstibu emisijas vertibaa, 1,83 m/s? 2,15 m/s?
Nedrosiba K= 1,5m/s? 1,5m/s?

lzmantojot citur, piem., veicot abrazivo grieSanu vai slipéjot ar térauda birsti, vibracijas lielumi var bit citadi!

UZMANIBU

Instrukcija noradita svarstibu robezvértiba ir izmérita mérijumu procesa, kas veikts atbilstosi standartam EN 60745, un to var izmantot
elektroinstrumentu savstarpéjai salidzinasanai. Ta ir piemérota ari svarstibu noslogojuma pagaidu izvértésanai.

Noradita svarstibu robezvértiba ir reprezentativa elektroinstrumenta pamata pielietojuma jomam. Tomér, ja elektroinstruments tiek
pielietots citas jomas, papildus izmantojot neatbilstosus elektroinstrumentus vai péc nepietiekamas tehniskas apkopes, tad svarstibu
robezvértiba var atskirties. Tas var ievérojami palielinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Precizai svarstibu noslogojuma noteiksanai, ir janem véra ari laiks, kad ierices ir izslégta vai ari ir ieslégta, tomér faktiski netiek lietota.
Tas var ievérojami samazinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Integréjiet papildus drosibas pasakumus pret svarstibu ietekmi lietotajam, pieméram: elektroinstrumentu un darba instrumentu
tehniska apkope, roku siltuma uzturésana, darba procesu organizacija.

N uzmanisu!

Izlasiet visu drosibas instrukciju un lietosanas pamacibu
klat. Seit sniegto drosibas noteikumu un noradijumu neievérosana
var izraisit aizdegSanos un bat par céloni elektriskajam triecienam
vai nopietnam savainojumam. Péc izlasiSanas uzglabajiet Sos
noteikumus turpmakai izmantosanai.

A DROSIBAS TEHNIKAS NOTEIKUMI LENKA
SLIPMASINAI

Kopéjie drosibas noteikumi slipésanai, slipéSanai ar
smilSpapira loksni, darbam ar stieplu suku, puléSanai un
grieSanai:

a) Sis elektroinstrumentsir lietojams ka slipmasina, kas
piemérota ari slipéanai ar smilSpapira loksni, darbam
ar stieplu suku, pulésanai un grieSanai.. Nemiet véra
visas elektroinstrumentam pievienotas instrukcijas,

noradijumus, attélus un citu informaciju. Turpmak sniegto
noradijumu neievéro3ana var klit par céloni elektriskajam trieci-
enam, ugunsgrékam un/vai smagam savainojumam.

b) Sis elektroinstruments nav piemérots puléanai.Elekt-
roinstrumenta izmanto$ana tadu uzdevumu veiksanai, kuriem tas
nav paredzéts, var bat bistama un izraisit savainojumus.

¢) Neizmantojiet piederumus, kurus razotajfirma nav
paredzéjusi Sim elektroinstrumentam un ieteikusi
lietosanai kopa ar to. lespéja nostiprinat piederumu uz elektro-
instrumenta vél negaranté ta drosu lietoSanu.

d) lesaistama instrumenta pielaujamajam apgriezienu
skaitam jabut vismaz tik augstam ka uz elektroinstru-
menta noraditajam maksimalajam apgriezienu skaitam.
Aprikojums, kurs roté atrak par pielaujamo atrumu, var saliizt un
tikt atmests atpakal
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e) Darbinstrumentu aréjam diametram un biezumam
jaatbilst elektroinstrumenta konstrukcijai un izmériem. Ja
darbinstrumenta izméri ir izvéléti nepareizi, tas pilniba nenovieto-
jas zem aizsarga un darba laika apgratina instrumenta vadibu.

f) Papildpiederumu vitnei ir jasakrit ar slipésanas varpstas
vitni. Piederumiem, kas tiek piestiprinati ar atloku,
fiksacijas serdena urbumam papildpiederuma ir jasakrit ar
lokalizacijas atloka diametru. Papildpiederumi, kas neder uz
montaZas serdena, griezas ekscentriski, parmeérigi spécigi vibré un
var izraisit kontroles zudumu par darba riku.

g) Neizmantojiet bojatus darbinstrumentus. Ik reizi

pirms darbinstrumentu lietosanas parbaudiet, vai tie nav
bojati, pieméram, vai slipéSanas diski nav atslanojusies

vai ieplaisajusi, vai slipéSanas pamatné nav vérojamas
plaisas un vai stieplu suku veidojosas stieples nav valigas

vai atliizusas. Ja elektroinstruments vai darbinstruments ir
kritis no zinama augstuma, parbaudiet, vai tas nav bojats,
vai ari izmantojiet darbam nebojatu darbinstrumentu. Péc

darbinstrumenta apskates un iestiprinasanas laujiet elektro-

instrumentam darboties ar maksimalo grieSanas atrumu
vienu minti ilgi, turot rotéjoso darbinstrumentu drosa
attaluma no sevis un citam tuvuma esosajam personam.
Bojatie darbinstrumenti Sadas parbaudes laika parasti salust.

h) Lietojietindividualos darba aizsardzibas lidzeklus.
Atkariba no veicama darba rakstura izvélieties pilnu

sejas aizsargu, nosledzosas aizsargbrilles vai parastas
aizsargbrilles. Lai aizsargatos no lidojo3ajam slipésanas
darbinstrumenta un apstradajama materiala dalinam, péc
vajadzibas lietojiet puteklu aizsargmasku, ausu aizsargus un
aizsargcimdus vai ariipasu prieksautu. Lietotaja acis japasarga
no lidojosajiem sveskermeniem, kas dazkart rodas darba gaita.
Puteklu aizsargmaskai vai respiratoram japasarga lietotaja elpo3anas
celi no putekliem, kas veidojas darba laika. llgstosi atrodoties stipra
trokna iespaida, var rasties paliekosi dzirdes traucgjumi.

i) Sekojiet, lai citas personas atrastos drosa attaluma no
darba vietas. Ikvienam, kas atrodas darba vietas tuvuma,
jalieto individualie darba aizsardzibas lidzekli. Apstradajama
priek$meta atlizas vai salizusa darbinstrumenta dalas var lidot
arievérojamu atrumu un nodarit kaitéjumu cilvéku veselibai ari
ieverojama attaluma no darba vietas.

j) Lerici turiet aizizolétiem rokturiem, ja veicat darbus,
kuros grieanas darbiem izmantojamais instruments var
skart pasléptus elektrovadus. Stinstrumenta saskare ar stravu
vadosiem kabeliem var radit spriegumu arf ierices metaliskajas dalas
un varizraisit elektrisko triecienu.

k) Nenovietojiet elektroinstrumentu, kamér taja
iestiprinatais darbinstruments nav pilnigi apstajies.
Rotéjo3ais darbinstruments var skart atbalsta virsmu, ka rezultata
elektroinstruments var k|t nevadams.

1) Nedarbiniet elektroinstrumentu laika, kad tas tiek
parvietots. Lietotaja apgérbs vai mati var nejausi nonakt saskaré ar
rotéjoso darbinstrumentu un iekerties taja, izraisot darbinstrumenta
saskarsanos ar lietotaja kermeni.

m) Regularitiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres.
Dzingju ventilgjo3a gaisa plisma ievelk puteklus instrumenta
korpusa, bet liela metala putek|u daudzuma uzkrasanas var but par
céloni elektrotraumai.

n) Nelietojiet elektroinstrumentu ugunsnedro$u materialu

tuvuma. Lidojo3as dzirksteles var izraisit $adu materialu
aizdegsanos.

0) Nelietojiet nomainamos darbinstrumentus, kuriem

[idzeklu izmanto3ana var bat par céloni elektriskajam triecienam.

Atsitiens un ar to saistitie noradijumi

Atsitiens ir specifiska instrumenta reakcija, pek3ni iekeroties vai
iestrégstot rotéjosam darbinstrumentam, pieméram, slipésanas
diskam, slipeanas pamatnei, stieplu sukai u. t. t. Rot&jo3a darbin-
strumenta iekersanas vai iestrég3ana izraisa ta peksSnu apstasanos.
Ta rezultata elektroinstruments parvietojas virziena, kas pretéjs
darbinstrumenta kustibas virzienam iestréguma vieta, un nereti
klast nevadams.

Ja, pieméram, slip&sanas disks iekeras vai iestrégst apstradajamaja
priek$meta, taja iegremdeéta diska mala var izrauties no
apstradajama materiala vai izraist atsitienu. Sada gadijuma
slipéSanas disks parvietojas lietotaja virziena vai ari prom no vina,
atkariba no diska rotacijas virziena attieciba pret apstradajamo
priekSmetu, Turklat slipésanas disks var salizt.

Atsitiens ir sekas elektroinstrumenta nepareizai vai neprasmigai
lietosanai. No ta var izvairities, ievérojot zinamus piesardzibas
pasakumus, kas aprakstiti turpmakaja izklasta.

a) Stingri turiet elektroinstrumentu un ienemiet tadu
kermena un roku stavokli, kas vislabak lautu pretoties
atsitiena spékam. Vienmér izmantojiet papildrokturi, kas
lauj optimali kompensét atsitienu vai reaktivo griezes mo-
mentu un saglabat kontroli par instrumentu. Veicot zinamus
piesardzibas pasakumus, lietotajs jebkura situacija spéj efektivi
pretoties atsitienam un reaktivajam griezes momentam.

b) Netuviniet rokas rotéjosam darbinstrumentam. Atsitiena
gadijuma darbinstruments var skart ar lietotaja roku.

) lzvairieties atrasties vieta, kurp varétu parvietoties
elektroinstruments atsitiena bridi. Atsitiena bridi elektroinst-
ruments parvietojas virziena, kas pretéjs darbinstrumenta kustibas
virzienam iestréguma vieta.

d) levérojietipasu piesardzibu, stradajot stiiru un asu

malu tuvuma. Nepielaujiet, lai darbinstruments atlektu no
apstradajama priekSmeta vai iestrégtu taja. Saskaroties ar
stiiriem vai asam malam rotéjo3ais darbinstruments izliecas un atlec
no apstradajama priek$meta vai iestrégst taja. Tas var but par cloni
kontroles zaud@Sanai par instrumentu vai atsitienam.

e) Neizmantojiet kédes vai zobu ripzagi. Sadi darba instrumenti
bieZi izraisa atsitienu vai kontroles zaudésanu par elektroinstrumentu.

Ipasie drosibas noteikumi, veicot slipésanu un griesanu

a) Lietojiet vienigi jisu riciba esoSajam elektroinstrumen-
tam piemeérotus slipésanas darbinstrumentus un $adiem
darbinstrumentiem paredzétu aizsargu. Aizsargs var nepietie-
kami nosegt nepiemérotus slipésanas darbinstrumentus, lidz ar to
nelaujot panakt vélamo darba drosibu.

b) Slipdiski, kas parasti ir augstaki par slipripam, ir
jauzstada ta, lai to slipéjama virsma neatrastos arpus diska
aizsarga. Neatbilstosi noteikumiem uzstaditu slipdisku, kas snied-
zas pari aizsarga malai, nav iespéjams pilniba nosegt.

¢) Vienmérizmantojiet aizsargu, kas paredzéts lietosanai
kopa ar attieciga tipa slipésanas darbinstrumentiem.
Aizsargam jabut uzstadamam un nostiprinamam uz elektro-
instrumenta ta, lai tas lautu panakt iespéjami lielaku darba
drosibu, t.i., lai lietotaja virziena butu vérsta iespéjami
mazaka slipésanas darbinstrumenta nenosegta dala.
Aizsarga uzdevums ir pasargat lietotaju no lidojo3ajam dalinam un
saskarsanas ar slipéSanas darbinstrumentu.
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d) Slipesanas darbinstrumentu drikst izmantot vienigi tada
veida, kadam tas ir paredzéts. Pieméram, nekad neizmanto-
jiet slipasanai grieSanas diska sanu virsmu. GrieSanas disks ir
paredzéts materialu apstradei ar malas griezéjskautni. Stiprs spiediens
sanu virziena var salauzt So darbinstrumentu.

e) Kopaarizveléto slipesanas disku izmantojiet vienigi
nebojatu piespiedéjuzgriezni ar piemérotu formu un
izmériem. Piemérota tipa piespiedéjuzgrieznis darba laika drosi
balsta slipéSanas disku un samazina ta saldsanas iespéju. Kopa ar
griesanas diskiem izmantojamie piespiedéjuzgriezni var atskirties

no piespiedéjuzgriezniem, kas lietojami kopa ar citu veidu slipésanas
diskiem.

f) Neizmantojiet nolietotus slipesanas diskus, kas paredzéti
lielakas jaudas elektroinstrumentiem. Lielakiem elektroinstru-
mentiem paredzétie slipésanas diski nav pieméroti darbam mazakos
elektroinstrumentos, kuru grieSanas atrums parasti ir lielaks, un
tapéc tie darba laika var salizt.

Citi ipasie drosibas noteikumi, veicot griesanu

a) Neizdariet parlieku lielu spiedienu uz griesanas disku un
nepielaujiet ta iestrégsanu. Neveidojiet parak dzilus grie-
zumus. Parslogojot grieSanas disku, tas biezak iekeras vai iestrégst
griezuma, un lidz ar to pieaug ari atsitiena vai darbinstrumenta
salisanas iespéja.

b) Izvairieties atrasties rotéjosa grieSanas diska prieksa vai
aiz ta. Ja darba laika lietotdjs parvieto griesanas disku prom no sevis
apstradajama priekSmeta virziena, tad atsitiena gadijuma elektroin-
struments ar rotéjosu grieSanas disku tiks sviests tiesi lietotaja virziena.
¢) Partraucot darbu vai iestrégstot griesanas diskam,
izslédziet elektroinstrumentu un turiet to nekustigi, lidz
griesanas disks pilnigi apstajas. Neméginiet izvilkt no
griezuma vél rotéjosu griesanas disku, jo Sada darbiba var
bat par céloni atsitienam. Noskaidrojiet un novérsiet diska
iestrég3anas céloni.

d) Neiesledziet elektroinstrumentu no jauna, ja taja
iestiprinatais darbinstruments atrodas griezuma vieta. Péc
ieslégsanas nogaidiet, lidz darbinstruments sasniedz pilnu
griesanas atrumu, un tikai tad uzmanigi turpiniet griesanu.
Pretéja gadijuma grieSanas disks var iekerties griezuma vai izlekt no ta,
ka arf var notikt atsitiens.

e) Laisamazinatu atsitiena risku, iestrégstot griesanas
diskam, atbalstiet grieZama materiala loksnes vailielaizméra
apstradajamos priekSmetus. Lieli priek3meti var saliekties pasi
sava svara iespaida. Apstradajamais priekSmets jaatbalsta abas

pusés — gan griezuma tuvuma, gan ari priek3meta mala.

f) levérojiet ipasu piesardzibu, veidojot padzilinajumus
sienas vai citos objektos, kas nav aplikojami no abam pusém.
legremdéjot grieSanas disku materiala, tas var skart gazes vadu,
densvadu, elektroparvades liniju vai citu objektu, kas savukart var
izraisit atsitienu un/vai bit par céloni savainojumam.

Ipasie drosibas noteikumi, veicot slipésanu ar smilspapira
loksni:

a) Neizmantojiet lielaka izméra sliploksnes, izvélieties
darbam sliploksnes ar izmériem, ko noradijusi razotajfirma.
Ja sliploksne sniedzas pari slipéSanas pamatnes malam, tas var

bt par céloni savainojumam, izsaukt sliploksnes iestrég3anu vai
plisanu, ka ari izraisit atsitienu.

Ipasie drosibas noteikumi, veicot apstradi ar stieplu suku:
a) Patveicot parastas operacijas, parliecinieties, lai stieplu
sari tiktu parklati ar birsti. Attirot vadus, neizdariet uz
birsti parlieku lielu spiedienu. Stieplu sari viegli var izdurties
cauri vieglam audumam un savainot adu.

b) 3awTuTHaTa Kana mopa fa 6uae cUrypHo nocTaBeHa
Ha eneKTpo-anaToT 1 Aa 6ufe Taka HarofieHa, WTo Ke ce
NOCTUrHe MaKCMManHo HUBO Ha 6e36eHOCT, Toa 3Hauu
Hajman fien ofy anator 3a 6pycerbe fia e HacoueH KOH
onepatopor. Kausveida un diskveida stieplu sukam spiediena un
centrbédzes speka iespaida var palielinaties diametrs.

Citas drosibas un darba instrukcijas

Slipgjot metalu, rodas dzirkstes. Vajag uzmanities, lai netiktu
apdraudétas personas. Sakara ar ugunsgréka draudiem, tuvuma
(dzirkste|u tuvuma) nedrikst atrasties viegli degosas vielas vai
priek$meti. Nedrikst izmantot putek|u sic&ju.

Masinu vajag turét ta, lai dzirksteles vai slipésanas rezultata
radusies putekli lidotu prom no kermena.

Nelikt rokas masinas darbibas lauka.

Ja paradas stipras svarstibas vai citi defekti, masinu vajag
nekavejoties izslégt. Masinu vajag nekavéjoties parbaudit, lai
noteiktu trauc&jumu célonus.

Izmantojot ekstrémos lietosanas apstaklos (piem., metalu slipéjot
ar $kivjveida disku un vulkanizétas fibras slipesanas diskiem),
lenka slipmasinas iekSpuseé var rasties spécigs piesarnojums. Sados
lietosanas apstak|os drosibas apsvérumu dé| ir nepiecieSama
kartiga ierices iekSpuses attirisana no metala nogulsnéjumiem, un
irobligata noplidstravas aizsargslédza (Fieprieksgja ieslégsana. Ja
Flaizsargslédzis iedarbojas, ierice janodod remonta.

Skaidas un atlazas nedrikst nemt ara, kamér masina darbojas.

NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Lenka slipmasinu var pielietot metala vai citu
marerialupargriesanai vai slipésanai, ka ari slipgjot ar plast-
masas ripuvai drasu birsti. Visos gadijumos ievérojiet razotaja
noteiktosdrosibas noteikumus.

Griezot materialu, izmantojiet piederumos eso3o aizsargu.

Visos gadijumos ievérojiet razotaja noteiktosdrosibas noteikumus.
Elektriskais instruments ir paredzéts tikai sausai apstradei.

DARBA NORADIJUMI

Attieciba uz slipéSanas materialiem, ko paredzéts izmantot ar ripu,
kurai ir vitne, vajag parliecinaties par to, ka ripas vitnes izmérs
atbilst varpstas izméram.

Slipdiskus drikst izmantot un uzglabat tikai saskana ar razotaja
ieteikumiem.

Slipgjot un zagéjot instrumentam vienmeér vajag aizsargparvalku.
Slipdiski, kas parasti ir augstaki par slipripam, ir jauzstada ta, lai to
slipgjama virsma neatrastos arpus diska aizsarga.

Vienmeér vajag izmantot papildus rokturi.

Apstradajama detala, ja ta neturas, pamatojoties uz savu svaru,
irjapiestiprina. Nekada gadijjuma apstradajamo detaju nedrikst
spiest pie ripas ar roku.

Pirms masinas nodosanas ekspluatacija uzgrieznim jabat ciesi
pievilktam.

Jadarbibas instruments nav ciesi pievilkts ar uzgriezni, pastav
iespéja, ka darbibas instruments bremzé3anas laika zaudé
nepieciesamo elastibu.

Pie stravas padeves partraukuma un vél ieslégtas masinas,
bremzésanas funkcija nedarbojas.
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ELEKTRONIKA ATBILSTIBA CE NORMAM

Elektronika pieaugosas slodzes apstaklos turpina uzturét konstantu
apgriezienu skaitu. Parslodzes gadijuma rotacijas atrums tiek
samazinats lidz strupcejam

lericei ir parslogojuma un pret trieciena aizsardzibas funkcija un ta
apstajas pie atbilstosa noslogojuma.

Lidzu, ievérojiet to, ka masina pie noslogojuma atkrisanas atkal
patstavigi atgriezas tas sakotnéja darba apgriezienu skaita.

Péc darba apgriezienu skaita sasniegsanas ierice ir atkal gatava
lieto3anai.

AIZSARDZIBA PRET ATKARTOTU PALAISANU

Nulles sprieguma slédzis novers iekartas restartu péc elektropade-
ves partraukuma (baterijas maina).
No jauna atsakot darbu, masina ir jaizslédz un atkal jaieslédz.

REGULETA PAKAPENISKA

Elektroniski reguléta pakapeniska iedarbinasana novers
gridienveida iedarbosanos pec masinas iedarbinasanas.

AKUMULATORI

Akumulatori, kas ilgaku laiku nav izmantoti, pirms lietosanas
jauzlade. Pie temperatiras, kas parsniedz 50°C, akumulatoru
darbspéja tiek negativi ietekméta. Vajag izvairities no ilgakas
saules un karstuma iedarbibas.

Ladétaja un akumulatoru pievienojuma kontakti jauztur tiri.

Lai baterijas darba ilgums batu optimals, péciekartas
izmantosanas ta jauzlade.

Lai akumulatori kalpotu péciespéjas ilgaku laiku, tos péc uzlades
ieteicams atvienot no ladétaj ierices.

Akumulatora uzglabasana ilgak ka 30 dienas: uzglabat akumu-
latoru pie aptuveni 27° Cun sausa vieta. Uzglabat akumulatoru
uzlades stavokI aptuveni pie 30%-50%. Uzladét akumulatoru visus
6 ménesus no jauna.

LITIJA JONU AKUMULATORU TRANSPORTESANA

Uz litija jonu akumulatoriem attiecas noteikumi par bistamo kravu
parvadasanu.

So akumulatoru transportésana javeic saskana ar vietgjiem, valsts
un starptautiskajiem normativajiem aktiem un noteikumiem.
Patérétaja darhibas, parvadajot Sos akumulatorus pa autoceliem,
nav reglamentétas.

Uz litija jonu akumulatoru komercialu transportésanu, ko veic
ekspedicijas uznémums, attiecas bistamo kravu parvadasanas
noteikumi. Sagatavosanas darbus un transportésanu drikst veikt
tikai atbilstosi apmacits personals. Viss process javada profesionali.
Veicot akumulatoru transportésanu, jaievéro:

Parliecinieties, ka kontakti ir aizsargati un izoléti, lai izvairitos no
Issavienojumiem.

Parliecinieties, ka akumulators iepakojuma nevar paslidét.
Bojatus vai tekosus akumulatorus nedrikst transportét.

Plasaku informaciju Jas varat sanemt no ekspedicijas uzpémuma.

APKOPE
Vajag vienmér uzmanit, lai butu tiras dzesésanas atveres.
lzmantojiet tikai firmu Milwaukee piederumus un firmas Milwaukee
rezerves dalas. Lieciet nomainit detalas, kuru nomaina nav aprakstita,
kada no firmu Milwaukee klientu apkalposanas servisiem. (Skat.
brosiru ,Garantija/klientu apkalposanas serviss".)
Péc pieprasijuma, Jusu Klientu apkalposanas centra vai pie Techno-
tronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden,
Vacija, ir iespéjams sanemt iekartas montazas raséjumu, iepriek$
noradot iekartas modeli un sérijas numuru, kas atrodas uz datu
plaksnites un sastav no seSiem simboliem.

Latviski

Més ar pilnu atbildibu pazinojam, ka izstradajums, kas raksturots
sadala ,Tehniskie dati”, atbilst visam attiecigajam prasibam
direktivas 2011/65/EU (RoHS) 2006/42/EK, 2014/30/EU

un ir pieméroti $adi saskanotie standarti

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2016-03-25
g 4

Alexander Krug / Managing Director
Pilnvarotais tehniskas dokumentacijas sastadisana.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

u UZMANIBU! BISTAMI!
Pirms sakt lietot instrumentu, ladzu, izlasiet lietoSanas
pamécibu
Stradajotarmasmu vienmér janésa aizsargbrilles.
@ Javalka aizsargcimdi!

Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes darbus, ir
jaiznem ara akumulators.

Nepielietot speku

Tikai atdalisanai

N#@I&'

Tikai slip&sanai

Piederumi - standartaprikojuma neietvertas, bet
ieteicamas papildus komplektacijas detalas no piederu-
mu programmas.

Elektroiekartas nedrikst izmest kopa ar sadzives
atkritumiem. Elektriskas un elektroniskas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod parstrades uzpémumam,
kas no tam atbrivosies dabai draudziga veida. Meklgjiet
otrreizéjas parstrades poligonus un savak3anas punktus
vietéjas parvaldes iestadés vai pie preces pardevéja.

)¢

Il aizsardzibas klases elektroinstruments Elektroinst-
ruments, kuram aizsardziba pret elektrisko triecienu ir
atkariga ne tikai no pamata izolacijas, bet arino ta, ka
tiek pieméroti papildu aizsardzibas pasakumi, pieméram,
dubulta izolacija vai pastiprinata izolacija. Aizsarga
pieslégSanai instrumenti nav paredzéti.

c E CE markgjums

[ H [ EurAsian atbilstibas markejums
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TECHNINIAI DUOMENYS
Kampinis slifuoklis M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB
Produkto numeris 45212902... 45213602...
...000001-999999 |...000001-999999
tampa 18V 18V
Nominalus sikiy skaicius 8500 min”! 8500 min"!
D= lifavimo disky @ max. 15 mm 125 mm
d= Grezimo-g 22,2mm 22,2mm
d
= b= Pjovimo disko storis min. / max. 1/3mm 1/3mm

[ S
bi} b= Slifavimo disko storis max. 6mm 6 mm

gl) D= Slifavimo pavirsiaus g max. 115mm 125mm

@ D= Sveitimo 3epeio o max. 75mm 75mm

Suklio sriegis M14 M14
Svoris be akumuliatoriumi 2,0kq 2,0kq
Prietaiso svoris jvertintas pagal EPTA 2003/01 tyrimy metodika. (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kgq 2,7kg
Informacija apie keliama triukSma
Vertés matuotos pagal EN 60 745. |vertintas A jrenginio keliamo triukSmo lygis dazniausiai sudaro:
Garso slégio lygis (Paklaida K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
Garso galios lygis (Paklaida K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
Nesioti klausos apsaugines priemones!
Informacija apie vibracija
Bendroji svyravimy reikSmé (trijy krypciy vektoriy suma), nustatyta remiantis EN 60745.
Pavir3iy Slifavimas: Vibravimy emisijos reikimé a, 2,11 m/s? 4,61 m/s?
Paklaida K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Slifavimas su 3lifavimo popieriumi: Vibravimy emisijos reiksmé 3, 1,83 m/s? 2,15m/s?
Paklaida K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s

Panaudojant kitaip, pvz., atskiriamaja juosta arba juosta su plieninés vielos Sepeciu, gali atsirasti visiskai kitos vibravimo vertés!

DEMESIO

Instrukcijoje nurodyta svyravimy ribiné verté yra iSmatuota remiantis standartu EN 60745; ji gali biti naudojama keliems elektriniams

instrumentams palyginti. Ji taikoma ir laikinai jvertinti svyravimy apkrova.

Nurodyta svyravimy ribiné verté yra taikoma pagrindinése elektrinio instrumento naudojimo srityse. Svyravimy ribiné verté gali skirtis
naudojant elektrinj instrumentg kitose srityse, papildomai naudojant netinkamus elektrinius instrumentus arba juos nepakankamai

techniskai prizidrint. Dél to viso darbo metu gali Zymiai padidéti svyravimy apkrova.

Siekiant tiksliai nustatyti svyravimy apkrova, batina atsizvelgti ir j laikotarpj, kai jrenginys yra iSjungtas arba jjungtas, taciau faktiskai

nenaudojamas. Dél to viso darbo metu gali Zymiai sumazéti svyravimy apkrova.

Siekiant apsaugoti vartotojus nuo svyravimo jtakos naudojamos papildomos saugos priemonés, pavyzdziui, elektriniy darbo instrumenty

techniné priezidira, ranky Silumos palaikymas, darbo procesy organizavimas.

m DEMESIO! popieriumi, vieliniais Sepeciais bei pjaustymo masina..

Perskaitykite visas saugumo pastabas ir nurodymus. Jei
nepaisysite Zemiau pateikty saugos nuorody ir reikalavimy, gali

Grieztai laikykits visy jspéjamyjy nuorody, taisykliy,
Zenkly ir uzrady, kurie yra pateikiami su Siuo prietaisu,

trenkti elektros smugis, kilti gaisras ir/arba galite sunkiai susiZaloti
arba suzaloti kitus asmenis.

ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir
ateityje galétumeéte jais pasinaudoti.

A KAMPINIO SLIFUOKLIO SAUGUMO INSTRUKCIJOS

Bendros jspéjamosios nuorodos, kuriy butina laikytis
Slifuojant, naudojant slifavimo popieriaus diskus, dirbant

a) Sj elektrinj prietaisa galima naudoti kaip $lifavimo
masing, skirta Slifuoti abrazyviniais diskais, Slifavimo

reikalavimy. Jei nepaisysite toliau pateikty nuorody, gali kilti
elektros smagio, gaisro ir /arba sunkiy suzalojimy pavojus.

b) Sis elektrinis jrankis netinka poliruoti.Naudoti elektrinj
jrankj darbui, kuriam jis néra skirtas, ypac pavojinga; toks darbas
kelia suzalojimy pavojy.

¢) Nenaudokite jokiy priedy ir papildomos jrangos, kuriy
gamintojas néra specialiai numates ir rekomendaves
Siam elektriniam prietaisui. Vien tik tas faktas, kad Jus galite
pritvirtinti kokj nors prieda prie elektrinio prietaiso, jokiu budu
negarantuoja, kad juo bus saugu naudotis.

d) Panaudojamy daliy leistinas apsisukimy skaicius
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turi buti maZiausiai tokio dydzio, koks yra nurodytas
didZiausias apsisukimy skaicius ant elektros prietaiso.
Dalys, kurios sukasi greiciau nequ yra leistina, gali suluzti ir skristi
jsalis.

e) Naudojamo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitik-
ti nurodytus Jusy elektrinio prietaiso matmenis. Netinkamy
matmeny jrankius gali bati sunku tinkamai apdengti bei valdyti.
f) Priedy sriegiai turi atitikti Slifavimo suklio sriegius.
Prijungiamy daliy anga, skirta jtempimo kais¢iui, turi
atitikti lokalizavimo jungés skersmenj. Priedai, kurie netinka
prietaiso montavimo kaiciui, veikia ekscentriskai, stipriai vibruoja
ir dél to galite prarasti jrankio kontrole.

g) Nenaudokite pazeisty darbo jrankiy. Prie$ kiekvieng
naudojima patikrinkite darbo jrankius, pvz., slifavimo
diskus — ar jie néra aplizinéje ir jtrake, Slifavimo Ziedus —
arjie nérajtrike, susidévéje ir labai nudile, vielinius
Sepedius — ar jy vielutés néra atsilaisvinusios ar nutrikusios.
Jei elektrinis prietaisas ar darbo jrankis nukrito i$ didesnio
aukscio, patikrinkite, ar jis néra pazeistas, arba naudokite
kita, nepazeista, darbo jrankj. Patikrine ir sumontave darbo
jrankj pasiripinkite, kad nei Jus, nei greta esantys asmenys
nebity besisukancio darbo jrankio plokstumoje, ir leiskite
elektriniam prietaisui viena minute veikti didZiausiu sukiy
skaiciumi. Jei darbo jrankis pazeistas, per §j bandomajj laika jis
turéty subyréti.

h) Dirbkite suasmeninémis apsaugos priemonémis. Atitink-
amai pagal atliekama darba uzsidékite viso veido apsaugos
priemones, akiy apsaugos priemones ar apsauginius
akinius. Jei nurodyta, uzsidékite apsauginj respiratoriy nuo
dulkiy, klausos apsaugos priemones, apsaugines pirstines ir
specialig prijuoste, kuri apsaugos Jus nuo smulkiy slifavimo
ir ruosinio daleliy. Akys turi biti apsaugotos nuo aplink lekianciy
svetimkaniy, atsirandanciy atliekant jvairius darbus. Respiratorius
arba apsauginé kauké turi isfiltruoti darbo metu kylancias dulkes. Dél
ilgalaikio ir stipraus triuk3mo poveikio galite prarasti klausa.

i) Pasirapinkite, kad kiti asmenys biity saugiu atstumu nuo
Jusy darbo zonos. Kiekvienas, jZzenges j darbo zona, turi buti
su asmeninémis apsaugos priemonémis. Ruosinio gabaléliai ar
atskilusios darbo jrankio dalelés gali skrieti dideliu greiciu ir suzeisti
net uZ tiesioginés darbo zonos riby esancius asmenis.

j) Dirbdami laikykite prietaisa uZ izoliuoty viety, kuriose
pjovimo jrenginys pats galéty liesti pasléptus laidus. Pjovimo
jrenginio kontaktas su jtampos laidais gali jelektrinti metalines
prietaiso dalis, o tai gali sukelti elektros iSkrova.

k) Niekada nepadékite elektrinio prietaiso, kol darbo jrankis
visiskai nesustojo. Besisukantis darbo jrankis gali prisiliesti prie
pavirsiaus, ant kurio padedate prietaisa, ir elektrinis jrankis gali tapti
nebevaldomas.

1) NeSdami prietaisa jo niekada nejjunkite. Netycia prisilietus
prie besisukancio darbo jrankio, jis gali jtraukti drabuzius ir Jus
suzeisti.

m) Reguliariai valykite elektrinio prietaiso ventiliacines
angas. Variklio ventiliatorius traukia dulkes j korpusa, ir susikaupus
daug metalo dulkiy gali kilti elektros smagio pavojus.

n) Nenaudokite elektrinio prietaiso arti degiy medZiagy.
Kibirkstys Sias medZiagas gali uzdegti.

0) Nenaudokite darbo jrankiy, kuriuos reikia ausinti
skysciais. Naudojant vandenj ar kitokius auSinamuosius skyscius gali
trenkti elektros smagis.
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Atatranka ir atitinkamos jspéjamosios nuorodos

Atatranka yra staigi reakcija, atsirandanti, kai besisukantis darbo
jrankis, pvz., lifavimo diskas, Slifavimo Ziedas, vielinis Sepetys
arkt., ruosinyje jstringa ar uzsiblokuoja ir todél netikétai sustoja.
Todél elektrinis prietaisas gali nekontroliuojamai at3okti nuo
ruosinio priesinga darbo jrankio sukimuisi kryptimi.

Pvz., jei ruosinyje jstringa ar yra uzblokuojamas $lifavimo diskas,
disko briauna, kuri yra ruosinyje, gali iSlZti ar sukelti atatranka.
Tada slifavimo diskas, priklausomai nuo jo sukimosi krypties
blokavimo vietoje, pradeda judéti link dirbanciojo arba nuo jo. Tada
Slifavimo diskas gali net nulazti.

Atatranka yra netinkamo elektrinio prietaiso naudojimo ar gedimo
pasekmé. Jos galite iSvengti, jei imsités atitinkamy, Zemiau
aprasyty priemoniy.

a) Dirbdami visada tvirtai laikykite prietaisg abiem rankom
ir stenkités iSlaikyti tokia kino ir ranky padeétj, kurioje
sugebétuméte atsispirti prietaiso pasiprieinimo jégai
atatrankos metu. Jei yra papildoma rankena, visada ja nau-
dokite, tada galésite suvaldyti atatrankos jégas bei reakcijos
jégy momenta. Dirbantysis, jei imsis tinkamy saugos priemoniy,
gali suvaldyti reakcijos jégas atatrankos metu.

b) Niekada nelaikykite ranky arti besisukancio darbo
jrankio. Jvykus atatrankai jrankis gali pataikyti j Jusy ranka.

<) Venkite, kad Jusy rankos bty toje zonoje, kurioje jvykus
atatrankai judés elektrinis prietaisas. Atatrankos jéga vercia
elektrinj prietaisa judéti nuo blokavimo vietos priesinga lifavimo
disko sukimuisi kryptimi.

d) Ypacatsargiai dirbkite kampuose, ties aStriomis briauno-
mis irt. t. Saugokite, kad darbo jrankis neatsimusty j kliatis
ir nejstrigty. Besisukantis darbo jrankis kampuose, ties astriomis
briaunomis arba atsimuses j kliat] turi tendencija uZstrigti. Tada
prietaisas tampa nevaldomas arba jvyksta atatranka.

e) Draudziama naudoti pjovimo grandines arba dantytus
pjuklelius. Sie darbiniai jrankiai daznai sukelia atatranka arba su jais
prarandama elektrinio jrankio kontrole.

Specialios jspéjamosios nuorodos atliekantiems slifavimo
irpjovimo darbus

a) Naudokite tik su Siuo prietaisu leidZziamus naudoti
Slifavimo jrankius ir Siems jrankiams pritaikytus apsauginius
gaubtus. Slifavimo jrankiai, kurie néra skirti Siam elektriniam
prietaisui, gali buti nepakankamai uzdengiami ir nesaugds naudoti.
b) Slifavimo diskus reikia jstatyti taip, kad slifavimo
pavirsius neissikisty uz apsauginio gaubto krasto. Neteisingai
jstatytas Slifavimo diskas, issikiSes uz apsauginio gaubto krasto,
nebus pakankamai apsaugotas.

¢) Visada naudokite tokj apsauginj gaubta, kuris yra skirtas
naudojamam Slifavimo jrankiui. Apsauginis gaubtas turi
bati patikimai pritvirtintas prie elektrinio prietaiso ir
nustatytas j tokia padétj, kad dirbanciajam buty uztikrintas
didziausias saugumas, t. y. lifavimo jrankis neturi buti nu-
kreiptas j dirbantjjj. Apsauginis gaubtas turi apsaugoti dirbantjjj
nuo atskilusiy ruosinio ar jrankio daleliy ir atsitiktinio prisilietimo
prie Slifavimo jrankio.

d) Slifavimo jrankius leidziama naudoti tik pagal
rekomenduojama paskirtj. Pvz., niekada neslifuokite pjovimo
disko Soniniu pavirSiumi. Pjovimo diskai yra skirti medziagai
pjaunamaja briauna pasalinti. Nuo Soninés apkrovos Sie $lifavimo
jrankiai gali sulazti.



e) Jusy pasirinktiems slifavimo diskams tvirtinti visa-

da naudokite nepazeistas tinkamo dydzio ir formos
prispaudZiamasias junges. Tinkamos jungés prilaiko Slifavimo diska
ir sumaZina lazimo pavojy. Pjovimo diskams skirtos jungés gali skirtis
nuo kitiems 3lifavimo diskams skirty jungiy.

f) Nenaudokite sudilusiy disky, pries tai naudoty su
didesnémis slifavimo masinomis. Slifavimo diskai, skirti dides-
niems elektriniams prietaisams, néra pritaikyti prie didelio mazyjy
prietaisy iSvystomo stikiy skaiciaus ir gali sulazti.

Specialios jspéjamosios nuorodos atliekantiems pjovimo
darbus

a) Venkite uzblokuoti pjovimo diska ir nespauskite jo per sti-
priai prie ruosinio. Neméginkite atlikti pernelyg giliy pjaviy.
Per stipriai prispaudus pjovimo diska, padidéja jam tenkanti apkrova ir
atsiranda didesné tikimybé jj pakreipti bei uzblokuoti pjivyje, vadinasi
padidéja atatrankos ir disko laZimo rizika.

b) Venkite buti zonoje pries ir uZ besisukancio pjovimo disko.
Kai pjaudami ruoginj pjovimo diska stumiate nuo saves, jvykus atatran-

) Jeipjovimo diskas uzstringa arba Jis norite nutraukti
darba, iSjunkite elektrinj prietaisa ir laikykite jj ramiai, kol
diskas visiSkai nustos suktis. Niekada neméginkite is pjavio
vietos iStraukti dar tebesisukantj diska, nes gali jvykti atat-
ranka. Nustatykite ir paSalinkite disko strigimo prieZast;.

d) Nejunkite elektrinio prietaiso i$ naujo tol, kol diskas
neistrauktas is ruosinio. Palaukite, kol pjovimo diskas pasieks
darbinj sukiy skaiciy, ir tik tada atsargiai teskite pjovima.
Priedingu atveju diskas gali uZstrigti, iSSokti iS ruosinio ar sukelti
atatranka.

e) Plokstes ar didelius ruosinius paremkite, kad
sumazintuméte atatrankos rizika dél uzstrigusio pjovimo dis-
ko. Dideli ruosiniai gali iSlinkti dél savo svorio. Ruoginj reikia paremti iS
abiejy pusiy, tiek ties pjivio vieta, tiek ir prie krasto.

f) Bukite ypacatsargiis pjaudami sienose ar kituose neper-
matomuose pavirSiuose. Panyrantis pjovimo diskas gali pazeisti
elektros laidus, dujotiekio ar vandentiekio vamzdZius ar kitus objektus
ir sukelti atatranka.

Specialios jspéjamosios nuorodos atliekantiems slifavimo
naudojant slifavimo popieriy darbus:

a) Nenaudokite per dideliy matmeny lifavimo popieriaus,
laikykités gamintojo pateikty slifavimo popieriaus
matmeny. U7 Slifavimo Ziedo ky3antis Slifavimo popierius gali
suzaloti, uzblokuoti, $lifavimo popierius gali jplysti ar jvykti
atatranka.

Specialios jspéjamosios nuorodos dirbantiems su vieliniais
Sepeciais :

a) Zinokite, kad vielos 3eriai krenta i§ Sepecio net paprasto
darbo metu. Per daug neapkraukite Seriy pernelyg spaus-
dami Sepet;. Vieliniai 3eriai gali lengvai pradurti plonus drabuZius
ir / arba 0da.

b) Jei rekomenduojama dirbti su apsauginiu gaubtu,
saugokite, kad vielinis Sepetys nesiliesty apsauginio gaub-
to. Apvaliy (Ikstés tipir cilindriniy Sepeciy skersmuo dél spaudimo
jégos iriScentriniy jégy gali padidéti.

Kiti saugumo ir darbo nurodymai
Slifuojant metalus lekia kibirkstys. Atkreipkite démesj, kad

nesukeltuméte pavojaus kitiems asmenims. Dél gaisro pavojaus
arti (kibirk3ciy l&kimo srityjneturi bati jokiy degiy medziagy.
Nenaudokite dulkiy nusiurbimo.

Prietais visada laikykite taip, kad dulkeés ir kibirk3tys lékty nuo
kano tolyn.

Nekiskite ranky j veikiancio jrenginio pavojaus zona.

Prietaisg tuoj pat isjunkite, jei atsiranda stipras virpesiai arba kiti
trakumai. Patikrinkite jrenginj ir nustatykite priezastj.

Kampinj slifuoklj naudojant ekstremaliomis salygomis (pvz.,

kai, naudojant atraminj diska ir Slifavimo diskus i$ vulkanizuotos
celiuliozés, Slifavimu lyginami metalai), jo vidus gali labai uZsitersti.
Saugumo sumetimais, esant tokioms eksploatacijos salygoms,
batina vidy kruop3ciai valyti nuo metalo nuosédy ir privaloma
jungti per apsauginj nuotékio srovés (Fjungiklj. Apsauginiam FI
jungikliui suveikus masing reikia atsiysti remontui.

Draudziama iSiminéti droZles ar nuopjovas, jrenginiui veikiant.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Kampiné Slifavimo masina yra naudojama medziagoms, pvz.
metalui arba akmeniui, pjauti ir atlikti rupyjj lifavima arbaslifuoti
plastmasiniu slifavimo disku bei atlikti darbus Sepeciusu meta-
liniais 3eriais. Kilus abejonéms, atkreipkite démesj jpriemoniy
gamintojy nurodymus.

Atlikdami pjovimo darbus naudokite reikkmeny komplekte esantj
apsauginj Salma.

Kilus abejonéms, atkreipkite démesj jpriemoniy gamintojy
nurodymus.

Elektrinj jrankj galima naudoti tik sausoje aplinkoje.

DARBO NUORODOS

Jei prie lifavimo priemonés reikia naudoti ir diska su sriegiu,
isitikinkite, kad disko sriegio ilgis pakankamas sukliui.

Slifavimo diskus visada naudokite ir laikykite pagal gamintojo
nurodymus.

Grandydami ir pjaudami visada dirbkite su apsauginiu gaubtu.
Slifavimo diskus reikia jstatyti taip, kad Slifavimo pavirdius
neissikisty uz apsauginio gaubto krasto.

Visada naudokite papildoma rankena.

Apdorojama detalé, jei ji nesilaiko savo svoriu, visada turi bti
jtvirtinta. Niekada detaliy prie disko neveskite ranka.

Pried pradedant prietaisa eksploatuoti butina tvirtai priverzti
jungés verzle.

Jeigu jstatomas jrankis nebus tvirtai priverztas, naudojant jungés
verZle, gali nutikti, kad stabdant jstatomas jrankis praras buting
jtempimo jéga.

Dingus srovei ir jeigu masing dar jjungta, stabdymo funkcija
neveikia.

ELEKTRONINIS VALDYMAS

Elektroninis valdymas palaiko vienoda sikiy skaiciy, didéjant
apkrovai.

Esant prietaiso perkrovai, apsisukimy skaicius sumazinimas iki
visisko prietaiso sustabdymo.

Prietaisas turi apsaugine perkrovos bei antiatatrankos funkcija.
Esant tam tikrai perkrovai, prietaisas nustoja veikti.

Atkreipkite démesj, kad po perkrovos jrenginiui automatiskai gjZta
pradinis darbo greitis.

Pasiekus darbo greitj, prietaisa vél galima naudoti.
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APSAUGA NUO PAKARTOTINIO |SIJUNGIMO ir buvo taikyti Sie darnieji standartai

Nulinés jtampos jungiklis neleidZia prietaisui pradéti veikti i naujo, EN 60745-1:2009 + A11:2010

nutrakus srovés tiekimui (akumuliatoriaus pakeitimas).
Norint pakartotinai paleisti masina, batina ja iSjungti ir vél jjungti.

TOLYGAUS PALEIDIMO REGULIATORIUS

Saugiam valdymui - elektroninis tolygaus paleidimo reguliatorius,
uzkertantis kelig jrenginio triikciojimui, jj paleidZiant.

AKUMULIATORIAI

ligesnj laika nenaudotus kei¢iamus akumuliatorius prie$ naudojima
jkraukite.

Aukstesné nei 50°C temperatira mazina keiciamy akumuliatoriy
galia. Venkite ilgesnio saulés ar Silumos Saltiniy poveikio.
|kroviklio ir keiciamo akumuliatoriaus jungiamieji kontaktai visada
turi bati Svards.

Kad prietaisas kuo ilgiau veikty, pasinaudoje juo, iki galo jkraukite
akumuliatorius.

Siekiant uztikrinti kuo ilgesnj baterijos tarnavimo laika, reikéty ja
po atlikto jkrovimo iSkart iSimti i3 jkroviklio.

Baterija laikant ilgiau nei 30 dieny, bitina atkreipti démesj j Sias
nuorodas: baterija laikyti sausoje aplinkoje, esant apie 27 °C
temperatirai. Baterijos jkrovimo lygis turi buti nuo 30% iki 50%.
Baterija pakartotinai turi bati jkraunama kas 6 ménesius.

L1C10 JONY AKUMULIATORIY PERVEZIMAS

Li¢io jony akumuliatoriams taikomos jstatyminés nuostatos dél
pavojingy kroviniy pervezimy.

Siuos akumuliatorius perveZti bitina laikantis vietiniy, nacionaliniy @
ir tarptautiniy direktyvy ir nuostaty.

Naudotojai Siuos akumuliatorius gali naudoti savo transporte be
jokiy kity salygy.

Uz komercinj li¢io jony akumuliatoriy pervezima atsako ekspe-
dicijos jmoné pagal nuostatas dél pavojingy kroviniy pervezimo.
Pasiruosimo iSsiysti ir pervezimo darbus gali atlikti tik atitinkamai
iSmokyti asmenys. Visas procesas privalo biti priZidrimas.
Pervezant akumuliatorius butina laikytis Siy punktu:

Siekiant iSvengti trumpyjy jungimy, jsitikinkite, kad kontaktai yra
apsaugoti ir izoliuoti.

Atkreipkite démesj, kad akumuliatorius pakuotés viduje
neslidinéty.

DraudZiama pervezti pazeistus arba tekancius akumuliatorius.

Dél detalesniy nurodymy kreipkités j savo ekspedicijos jmone.

TECHNINIS APTARNAVIMAS

|renginio védinimo angos visada turi biti $varios.

Naudokite tik ,Milwaukee” priedus ir ,Milwaukee” atsargines dalis.
Dalis, kuriy keitimas neaprasytas, leidZiama keisti tik , Milwaukee”
klienty aptarnavimo skyriams (Zr. garantija/klienty aptarnavimo skyriy
adresus brosidroje).

Esant poreikiui, nurodzius masinos modelj ir $esiazenklj numer;j,
esant] ant specifikacijy lentelés, klienty aptarnavimo centre arba
tiesiogiai ,Techtronic Industries GmbH", Max-Eyth-Str. 10, 71364
Winnenden, Vokietija, galite uzsakyti i3pléstinj prietaiso bréZinj.

CE ATITIKTIES PAREISKIMAS

Prisiimdami visa atsakomybe pareiskiame, kad gaminys, aprasytas
,Techniniuose duomenyse”, atitinka taikomus reikalavimus,
iSdéstytus direktyvose 2011/65/EU (RoHS), 2006/42/EB, 2014/30/EU

C€
ERL

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2016-03-25

Alexander Krug / Managing Director
|galiotas parengti techninius dokumentus.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SIMBOLIAI

DEMESIO! |SPEJIMAS! PAVOJUS!

Prie$ pradédami dirbti su prietaisu, atidZiai perskaitykite
jo naudojimo instrukcija.

Dirbdami su jrenginiu visada nesiokite apsauginius
akinius.

Lietojiet aizsardzibas cimdus!

Pries atlikdami bet kokius darbus jrenginyje, iSimkite
kei¢iama akumuliatoriy.

Nenaudotijégos.
Tinka tik pjovimo darbams.

Tinka tik Slifavimo darbams.

% Priedas — nejeina j tiekimo komplektacija, rekomenduo-

jamas papildymas iS priedy asortimento.

Elektros prietaisy negalima iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis. Butina rusiuoti elektros ir elektroninius
prietaisus ir atiduoti j atlieky perdirbimo centra, kad jie
bty utilizuoti netersiant aplinkos. Informacijos apie per-
dirbimo centrus ir atlieky surinkimo jstaigas teiraukités
vietos jstaigoje arba prekybininko.

Il apsaugos klasés elektrinis jrankis Sio elektrinio jrankio
apsauga nuo elektros smagio priklauso ne tik nuo
pagrindinés izoliacijos, bet ir nuo to, kaip naudojamos
papildomos apsauginés priemonés, tokios kaip dviguba
arba pagerinta izoliacija. Néra jokio prietaiso apsauginio
laido pajungimui.

CE Zenklas

,EurAsian” atitikties Zenklas
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TEHNILISED ANDMED
Nurgalihvimismasin

M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB

Tootmisnumber 45212902... 45213602...
...000001-999999  [...000001-999999
Pinge 18V 18V
Nimipdorded 8500 min”! 8500 min"!
D= Lihvketta g max. 115 mm 125 mm
d= puurava g 22,2mm 22,2mm
d
= b= Ldikeketta paksus min. / max. 1/3mm 1/3mm
[
bh b= Lihvketta paksus max. 6mm 6 mm
gl) D= Lihvpinna g max. 115mm 125mm
@ D=Kaussharja o max. 75mm 75 mm
Spindlikeere M 14 M14
Kaal ilma akuga 2,0kq 2,0kq
Kaal vastavalt EPTA-protseduurile 01/2003 (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kq 2,7kg
Miira andmed
Madtevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile EN 60 745. Seadme tiiiipiline hinnanguline (miiratase:
Helirohutase (Maaramatus K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
Helivoimsuse tase (Maaramatus K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
Kandke kaitseks korvaklappe!
Vibratsiooni andmed
Vibratsiooni koguvaartus (kolme suuna vektorsummmaddetud EN 60745 jargi.
Pindlihvimine: Vibratsiooni emissiooni vdrtus a, .. 2,11 m/s? 4,61 m/s?
Méadramatus K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Lihvlehega lihvimine: Vibratsiooni emissiooni vdartus a, ¢ 1,83 m/s? 2,15m/s?
Médramatus K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s

Muude tédde puhul, nt Idikamisel vdi terastraadist harjaga lihvimisel véivad vibratsioonivadrtused muutuda!

TAHELEPANU

Antud juhendis toodud vdnketase on mdddetud EN 60745 standardile vastava mddtesiisteemiga ning seda vdib kasutada erinevate
elektriseadmete omavahelises vérdlemises. Antud nditaja sobib ka esmaseks vonkekoormuse hindamiseks.

Antud vonketase kehtib elektriseadme kasutamisel sihtotstarbeliselt. Kui elektriseadet kasutatakse muudel otstarvetel, muude
todriistadega voi seda ei hooldata piisavalt véib vonketase siintoodust erineda. Eeltoodu vib vonketaset mérkimisvaarselt tosta terves

tookeskkonnas.

Vonketaseme tapseks hindamiseks tuleks arvestada ka aega, mil seade on valja liilitatud vdi on kiill sisse lilitatud, kuid ei ole otseselt
kasutuses. See vdib mdrgatavalt véhendada kogu todkeskkonna vanketaset.

Rakendage spetsiaalseid ettevaatusabindusid tédtajate suhtes, kes puutuvad t66 kdigus palju kokku vibratsiooniga. Nendeks abindudeks
voivad olla, nditeks: elektri- ja tooseadmete korraline hooldus, kéte soojendamine, todvoo parem organiseerimine.

N TiHELEPANU!

Lugege koik ohutusnduanded ja juhendid Iabi. Ohutusnduete
ja juhiste eiramise tagajarjeks voib olla elektrilook, tulekahju ja/voi
rasked vigastused.

Hoidke kdik ohutusnduded ja juhised edasiseks kasu-
tamiseks hoolikalt alles.

A\ OHUTUSJUHISED NURKLIHVIJATELE

Uhised ohutusjuhised lihvimiseks, liivapaberiga
lihvimiseks, traatharjaga togtlemiseks, poleerimiseks ja
loikamiseks:

a) Kaesolev elektriline todriist on ette nahtud lihvimiseks,
liivapaber—iga lihvimiseks, traatharjaga tootlemiseks
jaloika—miseks.. Jargige koiki tooriistaga kaasasolevaid
hoiatusi, juhiseid, jooniseid ja tehnilisi andmeid. Jargnevalt
toodud juhiste eiramise tagajarjeks vdib olla elektrilodk, tulekahju
ja/voi rasked vigastused.

b) See elektriline tooriist ei sobi poleerimiseks.Elektrilise
tooriista kasutamine otstarbel, milleks see ei ole ette nahtud, on
ohtlik ja voib pdhjustada vigastusi.

¢) Arge kasutage tarvikuid, mida ei ole tootja selle elekt-
rilise tooriista jaoks ette ndinud ega soovitanud. Asjaolu, et
saate tarvikud oma seadme kiilge kinnitada, ei taga veel seadme
ohutut tood.
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d) Instrumendilubatud podrete arv peab olema vahemalt
sama suur kui elektritooriistal margitud maksimaalne
poorete arv. Tarvikud, mis podrlevad lubatust kiiremini, voivad
murduda ja lendu paiskuda.

e) Tarviku vélislabimoot ja paksus peavad vastama elek-
trilise tooriista mootmetele. Valede madtmetega tarvikuid ei
kata kaitsekate piisaval médral, mistdttu voivad need kontrolli alt
vdljuda.

f) Tarvikudetailide keermed peavad lihvspindli keermega
iihilduma. Tarvikudetailide puhul, mis paigaldatakse
adrikkinnitusega, peab kinnitustorni ava tarvikudetailis
lokaliseerimisaariku labimédduga iihilduma. Tarvikudetai-
lid, mis sobi seadme montaaZzitornile, tootavad ekstsentriliselt,
vibreerivad iileliia tugevasti ja vdivad pdhjustada kontrolli
kaotamist tooriista le.

g) Arge kasutage vigastatud tarvikuid. Iga kord enne
kasutust kontrollige tarvikuid, nditeks lihvkettaid ja lih-
vtaldu pragude voi kulumise suhtes, traatharju lahtiste voi
murdunud traatide suhtes. Kui seade voi tarvik kukub maha,
siis veenduge, et see ei ole vigastatud, vi kasutage vajaduse
korral vigastamata tarvikut. Kui olete tarviku iile vaadanud
jakohale asetanud, laske seadmel iihe minuti jooksul
tootada maksimaalsetel podretel. Seejuures drge asetsege
poorleva tarvikuga iihel tasandil ja veenduge, et seda ei tee
ka laheduses viibivad inimesed. Selle katseaja jooksul vigastatud
tarvikud iildjuhul purunevad.

h) Kandke isikukaitsevahendeid. Kasutage vastavalt
kasutusotstarbele naomaski, silmakaitset voi kaitseprille.
Vajaduse korral kandke tolmukaitsemaski, kuulmiskaitseva-
hendeid, kaitsekindaid voi kaitsepolle, mis kaitseb Teid lihvi-
misel eralduvate véikeste osakeste eest. Silmad peavad olema
kaitstud seadme kasutamisel eralduvate vodrkehade eest. Tolmu- voi
hingamisteede kaitsemaskid peavad filtreerima kasutamisel tekkiva
tolmu. Pikaajaline vali miira véib kahjustada kuulmist.

i) Veenduge, et teised inimesed on todpiirkonnast ohutus
kauguses. Igaiiks, kes toopiirkonda siseneb, peab kandma
isikukaitsevahendeid. Tooriku vdi tarviku murdunud tiikid
vdivad eemale paiskuda ja pohjustada vigastusi ka véljaspool otsest
toopiirkonda.

j) Todde puhul, kus ldikeseade voib minna vastu peidetud
elektrijuhtmeid, hoidke kinni seadme isoleeritud kdepide-
metest. Kokkupuude pingestatud juhtmega vdib pingestada ka
loikeseadme metallist osad ning pohjustada elektrilddgi.

k) Arge asetage tooriist kiiest alles kohaldamise tooriist
on téielikult seiskunud. Poorlev tarvik voib aluspinnaga kokku
puutuda, mille tagajarjeks vaib olla kontrolli kaotus seadme iile.

1) Seadme transportimise ajal @rge laske seadmel tootada.
Teie rdivad voivad podrleva tarvikuga juhuslikult kokku puutuda ning
tarvik voib tungida Teie kehasse.

m) Puhastage regulaarselt seadme ventilatsiooniavasid.
Mootori ventilaator tombab tolmu korpusesse, kuhjuv metallitolm
voib pohjustada elektrilisi ohte.

n) Argekasutage seadet kergestisiittivate materjalide
laheduses. Sademete tdttu vdivad need materjalid siittida.

0) ﬁrge kasutage tarvikuid, mille puhul tuleb kasutada
jahutusvedelikke. Vee vdi teiste jahutusvedelike kasutamine voib
pohjustada elektrilodgi.

Tagasilook ja asjaomased ohutusnouded

Tagasilook on kinnikiilduvast tarvikust, nditeks lihvkettast, lihv-
tallast, traatharjast vmt tingitud jérsk reaktsioon. Kinnikiildumine
pohjustab tarviku jérsu seiskumise. Selle tagajarjel liigub seade
kontrollimatult tarviku podrlemissuunale vastupidises suunas.

Kui nditeks lihvketas toorikus kinni kiildub, vdib tagajarjeks olla
tagasilook voi lihvketta murdumine. Lihvketas liigub soltuvalt ketta
podrlemissuunast kas seadme kasutaja poole voi kasutajast eemal.
Seejuures vdivad lihvkettad ka murduda.

Tagasilédk on seadme ebadige kasutamise vdi valede toovotete
tagajarg. Seda saab viltida, rakendades jargnevalt kirjeldatud
sobivaid ettevaatusabindusid.

a) Hoidke seadet tugevasti kinni ja viige oma keha ja kded
asendisse, milles saate tagasiloogijoududele vastu astuda.
Suurima kontrolli saavutamiseks tagasiloogijoudude voi re-
aktsioonimomentide iile kasutage alati lisakdepidet, kui see
on olemas. Seadme kasutaja suudab sobivaid ettevaatusabindusid
rakendades tagasilodgi- ja reaktsioonijoudusid kontrollida.

b) Arge viige oma kitt kunagi podrlevate tarvikute lihedus-
se. Tagasilodgi puhul voib tarvik liikuda ile Teie kde.

¢) Véltige oma kehaga piirkonda, kuhu seade tagasiloogi
puhul liigub. Tagasildok viib seadme lihvketta liikumissuunale
vastupidises suunas.

d) Eriti ettevaatlikult tootage nurkade, teravate servade
jmt piirkonnas. Hoidke &ra tarvikute tagasiporkumine toori-
kult ja kinnikiildumine. P6orlev tarvik kaldub nurkades, teravates
servades ja tagasipdrkumise korral kinni kiilduma. See pohjustab
kontrolli kaotuse seadme ile vdi tagasildgi.

e) Arge kasutage kettsaelahte ega hambulise servaga saeleh-
te. Sellised instrumendid vdivad kutsuda sageli esile tagasilodgi voi
pohjustada elektritddriista dle kontrolli kaotamise.

Spetsiifilised ohutusnéuded lihvimisel ja Ioikamisel

a) Kasutage iiksnes elektrilise tooriista jaoks ette nahtud
lihvimistarvikut ja selle lihvimistarviku jaoks ette nahtud
kettakaitset. Lihvimistarvikuid, mis ei ole elektrilise tooriista jaoks
ette ndhtud, ei kata kettakaitse piisavalt ning seetdttu on need
ohtlikud.

b) Astmelised lihvkettad tuleb monteerida nii, et nende
lihvpind ei ulatu kaitsekatte serva tasandist valjapoole.
Asjatundmatult monteeritud lihvketast, mis ulatub kaitsekatte serva
tasandist véljapoole, pole vdimalik piisavalt varjestada.

¢) Kasutage alati kettakaitset, mis on kasutatavat tiiiipi
lihvimistarviku jaoks ette ndhtud. Kettakaitse peab olema
seadme kiilge kindlalt kinnitatud ja seadistatud nii, et taga-
tud oleks maksimaalne turvalisus, s. t et seadme kasutaja
poole peab alati jaama kettakaitse suletud kiilg. Kettakaitse
peab kasutajat kaitsma eemalepaiskuvate osakeste ja lihvimistarvi-
kuga juhusliku kokkupuute eest.

d) Lihvimistarvikuid tohib kasutada iiksnes soovitatud
kasutusotstarvetel. Naiteks: Arge kunagi kasutage lihvimi-
seks loikeketta kiilgpinda. Loikekettad on ette ndhtud materjali
Idikamiseks ketta servaga. Kiilgsuunas rakendatavate joudude toimel
voivad need kettad puruneda.

e) Kasutage valitud lihvketta jaoks alati dige suuruse ja
kujuga ning vigastamata seibi. Sobivad seibid kaitsevad lihvketast
ja vahendavad lihvketta purunemise ohtu. Ldikeketaste seibid véivad
lihvketaste seibidest erineda.
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f) Arge kasutage suuremate elektriliste tooriistade kulunud
lihvkettaid. Suuremate elektriliste todriistade lihvkettad ei ole ette
ndhtud kasutamiseks véiksemate seadmete kdrgematel podretel ja
voivad puruneda.

Taiendavad spetsiifilised ohutusnéuded Idikamiseks

a) Viltige I6ikeketta kinnikiildumist véi liiga suurt raken-
datavat survet. Arge tehke liiga siigavaid loikeid. Loikeketta
lilekoormamine suurendab selle koormust ja kalduvust kinnikiildumi-
sele ning sellega tagasilodgi vdi lihvketta purunemise ohtu.

b) Véltige poorleva loikeketta ette ja taha jadvat piirkonda.
Kui juhite loikeketast toorikus endast eemale, véib seade tagasildgi
korral koos pddrleva kettaga otse Teie suunas paiskuda.

) Kuiloikeketas kinni kiildub véi kui Te to0 katkestate, liili-
tage seade vlja ja hoidke seda paigal, kuni ketas on taielikult
seiskunud. irge kunagi piiiidke veel poorlevat Ioikeketast
loikejoonest vélja tommata, vastasel korral vaib tekkida
tagasilook. Tehke kindlaks kinnikiildumise pahjus ja kdrvaldage see.

d) Krge liilitage seadet sisse seni, kuni see on veel toorikus.
Laske loikekettal kdigepealt saavutada maksimaalpodrded,
enne kui loiget ettevaatlikult jatkate. Vastasel korral voib ketas
kinni kiilduda, toorikust vélja hiipata véi tagasilodgi pohjustada.

e) Toestage plaadid véi suured toorikud, et véhendada
kinnikiildunud loikekettast tingitud tagasiloogi ohtu. Suured
toorikud vivad omaenda kaalu tottu labi painduda. Toorik peab olema
toestatud mdlemalt poolt, nii ldikejoone I&hedalt kui ka servast.

f) Olge eriti ettevaatlikult uputusldigete tegemisel seintesse
voi teistesse varjatud objektidesse. Uputatav likeketas vdib
gaasi- voi veetorude, elektrijuhtmete vdi teiste objektide tabamisel
pohjustada tagasilodgi.

Spetsiifilised ohutusnduded liivapaberiga lihvimisel:

a) Argekasutage liiga suurte mootmetega lihvpabereid,
juhinduge tootja andmetest lihvpaberi suuruse kohta. Ule
lihvtalla ulatuvad lihvpaberid vdivad pohjustada vigastusi, samuti
lihvpaberi kinnijaamist, rebenemist v6i tagasilooki.

Spetsiifilised ohutusjuhised traatharjade kasutamisel:

a) Teadke, et harjast voib eemalduda traatharjaseid isegi
tavaliste todde kiigus. Airge koormake harjaseid iile,
rakendades harjale liigset survet. Traatharjased tungivad
kergesti labi 6hukeste riiete ja/vdi naha.

b) Kettakaitse kasutamisel viltige kettakaitse ja traathar-
ja kokkupuute véimalust. Taldrik- ja kaussharjade [abimddt vaib
rakendatava surve ja tsentrifugaaljoudude toimel suureneda.

Edasised ohutus- ja todjuhised

Metallide lihvimisel tekib sédemeid. Veenduge selles, et inimesed
poleks ohustatud. Tuleohu tottu ei tohi ldhedal (sademete piirkon-
nas) olla tuleohtlikke materjale. Arge kasutage tolmu draimemist.
Hoidke seadet alati nii, et sidemed vdi lihvimistolm lendaksid
kehast eemale.

Arge pange kitt tootava masina ohupiirkonda.

Liilitage seade valja kohe, kui tekib mérgatav vibratsioon véi mér-
kate muid puudusi. Kontrollige masin iile, et pohjus kindlaks teha.
Ekstreemsetes tingimustes (nt tugiketta ja vulkaanfiiber-lihvketta-
ga metallide siledaks lihvimintogtamisel voib nurklihvijasse kogu-
neda rohkesti puru ja prahti. Ohutuse tagamiseks tuleb niisugustes
tingimustes tootamisel metallpindu seest korralikult puhastada,

tingimata tuleb paigaldada rikkevoolukaitseliliti. Kui rikkevoolu-
kaitseliiliti reageerib, tuleb masin saata ilekontrollimisele.

Puru ega pilpaid ei tohi eemaldada masina todtamise ajal.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

Nurklihvija sobib erinevate materjalide (nt metall, kivi)ldikamiseks
jajamelihvimiseks, kunstmaterjalist kettagalihvimiseks ja
terastraadist harjaga tootamiseks. Kahtlusekorral jargida tarvikute
tootja dpetusi.

Loiketoddel kasutada kinnist kaitsekatet lisatarvikute program-
mist.

Kahtlusekorral jargida tarvikute tootja dpetusi.
Elektritooriist sobib liksnes kuivtootluseks.

TOOJUHISED

Keermestatud kettaga varustada tulevate lihvimisvahendite puhul
tagage kettas oleva keerme piisav pikkus spindli jaoks.

Kasutage ja sdilitage lihvkettaid alati vastavalt valmistaja juhistele.
Jametdotlusel ja loikamisel todtage alati kaitsekattega.

Astmelised lihvkettad tuleb monteerida nii, et nende lihvpind ei
ulatu kaitsekatte serva tasandist véljapoole.

Kasutage alati lisakdepidet.

Toddeldav toorik tuleb kinnitada, kui ta ei seisa oma kaaluga. Arge
kunagi juhtige toorikut ketta vastu kdega.

Enne masina kasutusele votmist peavad mutrid olema tugevalt
pingutatud

Kui instrument pole tugevalt mutriga pingutatud, on véimalik, et
instrument pidurdamise ajal kaotab vajaliku elastsuse

Elektrikatkestuse korral veel tootaval masinal pidurdusfunktsioon
ei toimi.

ELEKTROONIKA

Elektroonika hoiab koormuse tdusu puhul pédrlemiskiiruse
konstantsena.

Ulekoormuse puhul vihendatakse poérlemiskiirust kuni seisma-
jaamiseni.

Seade on varustatud ,Overload” ja , Anti Kickback” katsefunktsioo-
niga ning seiskub vastava iilekoormuse korral.

Palun pidage silmas, et masin taastab koormuse kadumisel iseseis-
valt esialgsed toopoorded.

Pérast toopodrete saavutamist on seade taas kasutusvalmis.

TAASKAIVITUSKAITSE

Nullpingeliiliti takistab masina taaskaivitumist pérast voolukatkes-
tust (aku vahetamine).

Uue todiilesande alustamise eel masin algul valja liilitada ning
seejdrel taas sisse liilitada.

SUJUVKAIVITUS

Turvaliseks késitsemiseks mdeldud elektrooniline sujuvkaivitus
takistab masina jarsku kdivitumist sisseliilitamisel.

Pikemat aega mittekasutatud akusid laadige veel enne kasutamist.

Temperatuur iile 50 °C vahendab vahetatava aku todvdimet. Véltige
pikemat soojenemist paikese vdi kiitteseadme mojul.

Hoidke laadija ja vahetatava aku iihenduskontaktid puhtad.
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Optimaalse patarei eluea tagamiseks, parast kasutamist lae
patareiplokk téielikult.

Akud tuleks voimalikult pika kasutusea saavutamiseks parast
tdislaadimist laadijast vélja vtta.

Aku ladustamisel iile 30 paeva: Ladustage akut kuivas kohas u 27°C
juures. Ladustage akut u 30-50% laetusseisundis. Laadige aku iga
6 kuu tagant tais.

LIITIUMIOONAKUDE TRANSPORTIMINE

Liitiumioonakud on allutatud ohtlike ainete transportimisega
seonduvatele digusaktidele.

Nende akude transportimine peab toimuma kohalikest, sise-
riiklikest ja rahvusvahelistest eeskirjadest ning maarustest kinni
pidades.

Tarbijad tohivad neid akusid edasiste piiranguteta tanaval
transportida.

Liitiumioonakude kommertstransport ekspedeerimisettevdtete
kaudu on allutatud ohtlike ainete transportimisega seonduvatele
digusaktidele. Tarne-ettevalmistusi ja transporti tohivad teostada
eranditult vastavalt koolitatud isikud. Kogu protsessi tuleb
asjatundlikult jalgida.

Akude transportimisel tuleb jargida jargmisi punkte:

Tehke kindlaks, et kontaktid on liihiste valtimiseks kaitstud ja
isoleeritud.

Pddrake tahelepanu sellele, et akupakk ei saaks pakendis nihkuda.
Kahjustatud véi vdlja voolanud akusid ei tohi kasutada.
Podrduge edasiste juhiste saamiseks ekspedeerimisettevétte poole.

Hoidke masina hutuspilud alati puhtad.

Kasutage ainult Milwaukee tarvikuid ja Milwaukee tagavaraosi.
Detailid, mille véljavahetamist pole kirjeldatud, laske vdlja vahetada
Milwaukee klienditeeninduspunktis (vaadake brosiliiri garantii /
klienditeeninduste aadressid).

Vajadusel saab nouda seadme plahvatusjoonise voimsussildil
oleva masinatiiiibi ja kuuekohalise numbri alusel klienditeen-
induspunktist vdi vahetult firmalt Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

EU VASTAVUSAVALDUS

Kinnitame oma ainuvastutusel, et ,Tehniliste andmete” all kirjelda-
tud toode vastab direktiivide kdigile asjakohastele sétetele
2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EU

2014/30/EU

ning tdidetud on jargmiste Gihtlustatud standardite nguded.

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014
EN'55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2016-03-25
j-%wgﬁ;m

Alexander Krug / Managing Director
On volitatud koostama tehnilist dokumentatsiooni.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SUMBOLID

ETTEVAATUST! TAHELEPANU! OHUD!

Palun lugege enne kdikulaskmist kasutamisjuhend
hoolikalt lbi.

Masinaga tootades kandke alati kaitseprille.

Kanda kaitsekindaid!

Enne kdiki toid masina kallal votke vahetatav aku valja.
Arge kasutage joudu.

Ainult Ioikamistoddeks.

Ainult lihvimistoodeks.

Nl = Y 1% ] >

% Tarvikud - ei kuulu tarne komplekti, soovitatav taiendus
on saadaval tarvikute programmis.

Elektriseadmeid ei tohi utiliseerida koos majapida-
mispriigiga. Elektrilised ja elektroonilised seadmed
tuleb eraldi kokku koguda ning keskkonnasébralikuks
utiliseerimiseks vastavas kditlusettevottes dra anda.
Kiisige kohalikest padevatest ametitest vdi edasimiiiijalt
kditlusjaamade ja kogumispunktide kohta jérele.

)¢

Kaitseklassi Il elektritodriist Elektritodriist, mille puhul
ei soltu kaitse mitte iiksnes baasisolatsioonist, vaid ka
tdiendatavate kaitsemeetmete nagu topeltisolatsiooni
vdi tugevdatud isolatsiooni kohaldamisest. Mehhanism
kaitsejuhi iihendamiseks puudub.

c € CE-mérk
[ H [ Euraasia vastavusmark
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TEXHWYECKWUE BAHHDIE

YrnoBas wnanpmaiumua M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB
CepuiiHblii Homep u3aenua 45212902... 45213602...
...000001-999999  |...000001-999999

BonbT nocr. Toka 18V 18V
HomuHanbHoe uncno 060poToB 8500 min”! 8500 min"!

D= [lnameTp wnunosanbHoro Aucka max. 15 mm 125mm

d= [lnamep n oTBEpCTUSA 22,2mm 22,2mm

d
= b= TonwwHa oTpe3Horo kpyra min. / max. 1/3mm 1/3mm

b
bh b= TonwwHa wnudosanbHoro Ancka max. 6mm 6mm

&""D D= o wandyloweil noBepxHOCTU Max. MN5mm 125mm

@ D= o kpyrnoif weTku max. 75mm 75mm

Pe3bba wnunaena M14 M14
Bec 6e3 akkymynaTopom 2,0kq 2,0kq
Bec cornacqo npoueaype EPTA 01/2003 (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kq 2,7kg
WNHdopmauua no wymam
3HayeHA 3amMepAnUCh B COOTBETCTBUN CO cTaHAapTom EN 60 745. YpoBeHb Lwyma npubopa, onpeseneHHblil no nokasatento A, 06b14Ho
COCTaBnAeT:
YpoBeHb 3BykoBoro asnenua (HebesonacHoctb K=3dB(A)) 78,9 dB (A) 78,9dB (A)
YpoBeHb 3BykoBoii MowyHocTu (HebesonacHoctb K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
Monb3yiiTech Npucnoco6neHnammu AN 3aLuTbl CIyxa.
NHdopmavnua no Bu6pauum
061ye 3HaueHnA BUOPaLMK (BEKTOPHAA CYMMa TPeX HanpaBeHuii) onpeseneHbl B cootBeTcTy ¢ EN 60745.

LUnudoBKa noBepXHOCTI: 3HaueHNe BUOPALMOHHOI IMUCCUM 3 2,11 m/s? 4,61 m/s?
Hebe3onacHocTb K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
LinndosKa C NoMOLLIbIO WANGOBANLHOTO NOAOTHA: 3HaueHMe BUOPaUNOHHO/ sMuccn a, . | 1,83 m/s? 2,15m/s?
He6e3onacHocTb K= " 1,5m/s 1,5m/s?

Ipn npumeHeHun 8 LApyrux uensax, kak, Hanp., abpa3unBHoe 0Tpe3aHue unu LIJHWI)OB&HMG CTanbHOIl NPOBOJIOYHON LLETKOIA, moryT

MoNyYaTbCA Apyrue nokasatenu subpauuu!

BHUMAHUE

YKka3aHHbli B HACTOALLEM PYKOBOACTBE YPOBEHb BUOPALMY U3MEPEH B COOTBETCTBUY C TEXHONOTUEN U3MepeHIs, YCTaHOBEHHOI
crangaptom EN 60745 1 moxeT ncnonb3oBaTbCa ANA (PaBHEHUA INEKTPOUHCTPYMEHTOB ApYT ¢ ApYrom. OH TaKiKe NOAX0AMUT Ans

npeaBapUTENbHON OLEHKN BUOPALIMOHHON Harpy3ku.

Yka3aHHblii ypoBeHb BUOPaLN Npe/iCTaBNACT OCHOBHbIE BIAbI UCMONb30BAHNA INEKTPOUHCTPYMeHTa. Ho eciin SneKTPOUHCTPYMeHT
UCNONb3yeTCs ANA APYTUX Lienedl, UCnonb3yeMblit KHCTPYMEHT OTKNOHAETCA 0T YKa3aHHOTO UK TeXHUYeCKoe 06Ty KIBaHMe Obino
HeJl0CTaTOUHbIM, TO YpOBEHb BUOPALIMN MOXET OTKNIOHATHCA OT YKa3aHHOT0. B 3ToM cniyyae BUGpaLMOHHaA HArpy3Ka B TeYeHie Bero

nepuoaa paﬁOTbI 3HaunTeNbHO yBENYNBAETCA

[InA TOYHOI OLIeHKN BUOPALIMOHHOI Harpy3KI He0OX0AUMO TaKXKe yUnTbIBaTb BpeMs, B TeUeHue KOToporo npubop oTKNIoUeH uam
BK/IOYEH, HO GaKTUYeCKM He nCnonb3yeTca. B 3Tom cnyyae BUGpaLMoHHasa Harpy3Ka B TeueHwe BCero nepuoa paboTbl MoXeT

CyLLeCTBEHHO YMEHbLINTHCA.

YcTaHoBUTE AOMONHUTENbHbIE MePbI 6€30MaCHOCTI AN1A 3aLUNTbI NONb30BATENS OT BO3AEACTBIA BUOPALIMK, HANPUMED: TEXHUYECKOE
00CTyXMBaHUE INEKTPOUHCTPYMEHTA M UCMIONb3YEMOT0 MHCTPYMEHTA, NOAAEPKaHIE PYK B TENNOM COCTOAHNM, OPraHu3aLms paboumx

NPOLIECCOB.
N BHumAHKE! A\ YKA3AHUA N0 BE3ONACHOCTY K YTN0BOIA
03HaKoMbTeCb €O BCeMM yKa3aHMAMM N0 6e30MacHOCTH 1 LWANOOBANIbHON MALIMHE

MHCTPYKUUAMU, B TOM YNCIE CUHCTPYKLMAMM. YyLieHus,
JAONyLeHHbIE NPY COOMIOAEHINN YKA3aHHUIA M MHCTPYKLMIA N
TexHYKe 6e30MacHOCTH, MOTYT CTasb NPUYUHOIA SNEKTPUYECKOTO
TIOPAEHNS, N10XKapa U TAXENbIX TPABM.

CoxpaHsiiTe 3TH MHCTPYKLMN 1 YKa3aHua ana 6yaywero
MCNONb30BaHMs.

H8

06wme npepynpexAalowue ykasaHua no wandoBaHuio,

wnudoBaHuio HaxAauHoi 6ymaroii, ana pabor ¢

NPOBONOYHBIMM LETKaMU, ANA NONNPOBAHNA U OTPE3HBIX
abot:



PYC

a) HacroAwmii aneKTPOMHCTPYMEHT NpeiHa3HayeH Ana
NpUMeHeHuA B KayecTBe WANOBaNbHOI MaLUMHbI,
wnudoBanbHO MalNHbI ¢ HAXKAAUHOI Gymaroit,
NPOBOIOYHOI LLETKN M 0TPE3HON MaLLNHDI. YUuTbIBaIiTE
BCe NpeAynpexpaLye ykasaHus, UHCTPYKUuM,
UNNIOCTPALMK U fiaHHbIE, KOTOpble Bbl monyuute ¢
3NEKTPOMHCTPYMEHTOM. [py HecobnlofeHn HuKeCnedytoLmux
YyKa3aHuil BO3MOXHO NOPaXeHus MeKTPOTOKOM, BO3HUKHOBEHME
noxapa /unu nonyyeHue cepbesHblX TpaBMm.

b) HacroAwuit 3neKTPONHCTPYMEHT He NpUrofieH Ana
nonnpoBaHuA.BbinoNHeHme pabot, AnA KOTOPbIX HACTOALLWA
NeKTPOUHCTPYMEHT He NPeAYCMOTPEH, MOXET CTaTb NPUYMHOI
0nacHoCTel 1 TpaBM.

¢) He npumeHsiiTe npuHaANeXHOCTH, KOTOpbie He
NpeAycMoTpeHbl 3roToBUTENEM CIELManbHO ANs
HACTOALLEro YNEKTPOUHCTPYMEHTa U He PeKOMeHAYHTCA
M. ToNbKO BO3MOXHOCTb Kpennerna npuHaanexHocTeii B
Bawwem 3neKTPOUHCTPYMeHTe He rapaHTUpYeT ellie ero HafeXHoro
NpUMeHeHNA.

d) lonyctumoe yncno o60poToB ncnonbyemoro
MHCTPYMeHTa 0/KHO 6bITb Kak MUHUMYM TaKUM e,

KaK 1 MaKcMmanbHoe Y1cio 060poToB, yKa3aHHoE Ha
3NeKTPOMHCTpyMeHTe. KoMNAeKTylLLve, KoTopble BpalLalTca
6bicTpee AONYCTUMOIE CKOPOCTY, MOTYT CIOMATbCA U OTNETETb.

e) HapyHblit suameTp 1 TonLMHa paboyero MHCTPYMeHTa
ROMKHDBI CO0TBETCTBOBATb pasmMepam Bawero
3MeKTPOMHCTPYMeHTa. HenpaBunbHo copasmepeHHble paboune
WHCTPYMEHTbI He MOTYT 6bITb B 0CTaTOUHO! CTENeH! 3alluLLeHbl
WM KOHTPONMPOBATHCA.

f) Pe3b6a npuHagnexHocTeil ONKHa COBNAAATh
cpe3bboii wanposanbHoro wnuxaens. y
NpUHaANeXHOCTel, KOTopble NPUKPENNATCA pnaHuamu,
oTBepcTUe ANA UKL B feTanu fOMKHO COBNAAaTh ¢
AnameTpom nokanusupyloero pnanua. [letanu, Kotopble
He NOAXOAAT K MOHTaXKHOMY CTPeXHIo npubopa, paboTaiot
IKCLEHTPUYHO, BUOPUPYIOT CIMLLKOM CUIIbHO 1 MOTYT NPUBECTU K
noTepe KOHTPONA HaZl UHCTPYMEHTOM.

g) He npumeHsiiTe noBpexpieHHble paboune NHCTPYMEHTDI.
MpoBepaiiTe KaxAblil pa3 nepef ucnonboBaHuem paboune
MHCTPYMEHTbI, KaK T0, nuoBanbHbie KPYru Ha CKoMbl

¥ TPeLLHbI, WAn¢oBaNbHble Tapenku Ha TpeLyHb,

PUCKU UAM CUNbHDI U3HOC, NPOBOMOYHbIE LWETKM Ha
He3aKpenneHHble UK NoNoMaHHble npoBonoky. Mocne
nafieHnsA dNeKTPONHCTPYMeHTa Unu paboyero MHCTpyMeHTa
npoBepsAiiTe NOCNeAHMIA Ha NOBPEXKAHUA U NPU Hao06HOCTY
yCTaHOBUTE HenoBpeXAeHHblii paboyeii uHcTpymenT. Mocne
3aKpenneHus paboyero UHCTPYMeHTa 3ailMuTe camy 1 Bce
HaxopALMecs B6NU3K NuLa NoNoXKeHNe 3a npefenamin
NNOCKOCTH BpalyeHns pabouero MHCTpyMeHTa U BKIouUTe
3MeKTPOMHCTPYMEHT Ha OfHY MUHYTY Ha MaKCMManbHoe
uncno 060poToB. MoBpexaeHHble paboune MHCTPYMEHTD
Pa3pbIBatOTCA, B OONbLUMHCTBE CTy4aeB, 33 3T0 BPEMA KOHTPONA.

h) MpumeHnsiiTe cpepcTBa MHAUBUAYANbHON 3aLNTDI.

B 3aBUCUMOCTH OT BbINONHsAEMOI paboTbl NpuMeHsiiTe
3aLYUTHBIN LWNTOK ANA NNLA, 3aLYMTHOE CPeACTBO ANA a3
Unu 3aWuTHbIe 04KkM. HackonbKo ymecTHo, npumeHsiite
NpPOTMBONbINEBOIi pecnuparop, CpeficTBa 3aLyuTbl OPraHoB
CNyXa, 3aLUTHbIE NepyaTKM UNK cneLyanbHblii papTyk,
KoTopble 3awuwaioT Bac ot abpa3uBHbIX YacTULL U YacTUL
Mmartepuana. [na3a A0MKHbl ObITb 3aLLMLLEHbI OT NETaKLX B

BO3/1YXe NOCTOPOHHYX TeN, KOTOpble BO3HUKAIOT NIPY BbINOMHEH NN
pa3nuuHbIX pabor. MpoTMBONbINEBOI pecnupaTop WK 3alUMTHaA
Macka 0praHoB bIXaHuA JOMKHbI 33/lePIBaTb BOHUKAKLLYH0
npu paboTe Mbinb. [pofioMmKUTENbHOE BO3AETICTBIE CUIbHOTO LyMa
MOeT NPUBECTY K oTepe CyXa.

i) Cnegute 3a Tem, uToObI BCe NIULLA HAXOAUNUCD HA
6GesonacHom paccToaHuK K Bawemy pabouemy yuactky.
Kaxxpoe nuuo B npefienax paboyero yyacrka AomKHO UMeTb
CpeACTBa MHAMBNAYaNbHOI 3awWuTbl. OCKONKY AeTanu unu
Pa30pBaHHbIX PabounX MHCTPYMEHTOB MOTYT OTNETETb B CTOPOHY U
(TaTb NPUYMHOIA TPABM TaK3Ke 1 33 MpeaeNnami HenoCpeACTBEHHOTO
pabouero yuacrka.

j) Ecnu Bbl BbInonHaAeTe pa6oTbl, NPu KOTOPbIX peXyLmii
MHCTPYMEHT MOXeT 3aLienuTb CKPbITYI0 31eKTPONPOBOAKY
Kabenb, NHCTPYMEHT ClieflyeT fAepaTh 3a cneyyuanbHo
npegHa3Ha4YeHHbIe ANA 3TOr0 U30/IMPOBAHHbIE
NOBEPXHOCTH. KOHTAKT pexyLLero MHCTPYMeHTa C TOKOBe/yLLMM
MPOBOAOM MOXET CTaBUTb M0J HANPAXeHe MeTananyeckue Yactu
npubopa, a TaKxe MPUBOAUTS K yAapy INEKTPUYECKIM TOKOM.

k) Hukorpa He BbinyckaiiTe SNeKTPOMHCTPYMEHT U3 PYK,
NoKa pa6ounit MHCTPYMEHT NONHOCTBIO He 0CTAHOBUTCA.
Bpawatowyuiica paboumil MHCTPYMEHT MOXeT 3aLenuTbA 3a
OMOpHYI0 MOBEPXHOCTH U B pe3ynbTaTe Bbl MoxeTe noTepATh
KOHTPONb HaJl 3N1eKTPONHCTPYMEHTOM.

1) BbikniovaiiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT Npu
TpaHcnopTUpoBaHuu. Bawa ofiexaa MoxeT 6biTb CyyaiiHo
3aXBayeHa BpaLLAIoLLMMCA PabOUNM HHCTPYMEHTOM 1 OCHEAHMiA
MOXeT HaHecTi Bam TpaBmy.

m) PerynapHo ounwaiite BeHTUAALMOHHbIE NPOPe3N
Bawero anekTpouHcTpymenTa. Bentunatop gsurarens
3aTATMBAET Nbi/b B KOPMYC M 6OMbLLIOE CKOMNEHNe METaNNNYeCKoit
TIbUIN MOXET MPUBECTY K SMeKTPUYECKOil OMacHOCTH.

n) He nonb3yitTecb 3neKTPOMHCTPYMeHTOM B6NM3M ropiounx
matepuanoB. VIckpbl MOryT BOCNAMEHHUTb 3TH MaTepuanbl.

0) He npumeHsiite pa6oume MHCTPYMeHTBI, Tpebylowme
npuMeHeHMe oXNaxaalo WX KuAKocTeit. IpumeHenme
BOJIbI VIV APYTYIX OXTIaX AAIOLLMX XKUAKOCTEl MOXKET NPUBECTU K
MOPAXKEHII0 INEKTPOTOKOM.

06paTHblil yaap 1 cOOTBETCTBYIOWME NPeaynpexaalowue
yKasaHus

06paTHbIii yaap 3T0 BHe3anHas peakuys B pesynbrare
3ae/iaHus W 610KMPOBaHNA BpaLLatoLLeroca pabouero
HCTPYMEHTA, KaK T0, WindoBanbHoro Kpyra, WnudoBansHoil
TapesKi1, MPOBOSIOUHON WETKY 1 T.1., BEAYLLAA K Pe3Komy
0CTaHOBY BpaLLaloLerocs pabouero MHCTpymeHTa. Mpu 370M
HEKOHTPONUPYEMDbIii SNEKTPOUHCTPYMEHT YCKOPAETCA Ha
MecTe 6/I0KUPOBKI IPOTUB HANPaBIeH!s BpaLLeHus pabouero
MHCTPYMEHTa.

Ecnu wnndosanbHbIii Kpyr 3aefaeT v 610KMpYeT B 3aroToBKe, T0
MOrpy>eHHan B 3aroToBKY KPOMKa LINMPOBANBLHOTO Kpyra MoXeT
6bITb 33)aTa v B pe3ynbTate NPUBECTH K BbICKAKMBAHMIO Kpyra

113 3aT0TOBKM U K 06paTHoMy yaapy. 1pu 31oM WwaudoBanbHblii
Kpyr ABUXKETCA Ha 0NepaTopa Wiu oT Hero, B 3aBUCUMOCTY OT
HanpasneHua BpaLLeHus Kpyra Ha Mecte 6nokuposanus. Mpu
3TOM LUANOBANBHBIi KPYr MOXET N0NOMATbCA.

06paTHbIil yaap ABNAETCA CNeACTBUEM HENPABULHOTO
CMONb30BAHIA SNEKTPOMHCTPYMEHTa AW OLWNOKY onepaTopa.
OH MOXeT 6bITb NPef0TBPALLLEH ONMCAHHBIMY HIXe MepaMi1
NpefoCTOPOXKHOCTI.

T



a) Kpenko pepxuTte 3neKTPOMHCTPYMEHT 1 3aiimuTe Bawmm
TeNoM 1 pyKamu nonoxeHue, B kKotopom Bl moxete
NpoTUBOAEICTBOBATb 06paTHLIM cunam. lpu Hanuuum,
Bcerfia NpUMeHsiiTe ONONHUTENbHYIO PYKOATKY, YT06bI
KaK MOXKHO Nlyyile NPOTMBOAEICTBOBATb 06paTHbIM CUnam
WK PEaKLMOHHBIM MOMEHTaM Npu Habope 06opoToB.
OnepaTop MOXeT NOAXOAALYMMYU MePaMu NPESOCTOPOKHOCTI
NPOTUBOAEICTBOBATH C1NIaM 06PATHO0 YAapa U PeaKLMOHHbIM
cnam.

b) Balwa pyka HUKOrfia He foMmKHa 6bITb BONM3M
Bpalyatoulerocs pabouero MHcTpymeHTa. [pn obpatHom yaape
Ppaboumil NHCTPYMEHT MOXeT NoiATH no Bawweit pyke.

¢) Jlepxutecb B CTOPOHE OT yyacTKa, B KOTOPOM npu
o6paTtHom yaape GyaeT ABUraTbCA INEKTPONHCTPYMEHT.
06paTHbIii yaap BeLeT INeKTPOUHCTPYMEHT B NPOTUBONONOKHOM
HanpaBneHun K ABWXEHUI0 LUMGOBANBHOTO Kpyra B MecTe
6M0KMPOBAHNA.

d) OcobeHHo ocTOpOXKHO paboTaiiTe Ha yrax, 0CTPbIX
KpomKax u 7.1. llpepoTBpaLyaiite 0TcKok pabouero
MHCTPYMEHTA OT 3ar0TOBKY U €ro 3aKNuHNBaHue.
Bpatwatowyuiica pabounii MHCTPYMEHT CKNOHEH Ha Yrnax, 0CTPbIX
KPOMKaX v 1P OTCKOKe K 3aKNMHUBAHIIO. ITO BbI3bIBAET NOTEPIO
KOHTpONA UK 06paTHblii yaap.

€) He nonb3yiitech enHbiMmM unn 3y6uatbimu nunamu. Takve
MHCTPYMEHTaNbHble HaCaAKM YacTo NPUBOAAT K 0TAaue Unu notepe
KOHTPONA Haf 3NEKTPUYECKUM UHCTPYMEHTOM.

Cneuuan bHble Npegynpexaatolne ykasaHua no
I.IHIVI¢OBEHMIO nortpesaHuio

a) MpumeHsiiTe fonyLieHHbIE NCKNIOUNTENbHO ANA
Bawero aneKTponHCTpymeHTa abpasuBHbIE MHCTPYMEHTDI
1 NpeAyCcMOTPeHHbIe ANA HUX 3aLLUUTHbIE KOXKYXM.
A6pa3uBHbIe UHCTPYMEHTDI, He IPeAYCMOTPEHHbIe ANA 3TOr0
3NIeKTPOUHCTPYMEHTA, HE MOTYT ObITb I0CTaTOYHO IKPAHUPOBAHDI
11 He 6e30nacHbl.

b) UsornyTble wnndoBanbHble AUCKN Heobxopumo
yCTaHaBAMBaTh TakuM 06pa3om, 4to6bl ux wWanoBanbHas
NOBEPXHOCTb He BbIXOAUNA 3a Npefienbl Kpas 3aLyuTHoro
KOXKYXa. YCTaHOBNIEHHbIil HeHaanexaLum 06pasom
WNKGOBANbHbI AUCK, BbIXOAALLMIE 32 NPeeNbl Kpas 3aLUTHOro
KOXyXa, HeBO3MOXHO JKPaHUPOBATb AOCTATOUHbIM 00Pa3OM.

¢) Bcerpa npumensiite 3alyUTHBbII KOXKYX,
npeAycMOTPeHHbIil ANA NpUMeHsemMoro Bufia abpasusHoro
MHCTPYMeHTa. 3aLUTHDBIN KOXKYX AOMKEH GbITb HafieXHO
3aKpenneH Ha 3NeKTPOMHCTPYMEHTE U HacTPOeH TaK, YTo0bI
AocTUranach Hanbonbuuas creneHb 6e3onacHoCTH, T.-e.

B CTOPOHY onepaTopa Ao/MKHa GbITb OTKPbITA KaK MOXKHO
MeHbLLas YacTb abpa3nBHOr0 MHCTPYMEHTA. 3alLUTHBIi
KOXYX AOMKEH 3alLLLaTh 0nepaTopa oT 0CKONKOB I CyYaiiHoro
KOHTaKTa C abpa3vBHbIM MHCTPYMEHTOM.

d) A6pasuBHbIe HHCTPYMEHTDbI AONYCKAETCA NPUMEHATD
TONbKO ANA peKomeHAyeMbIX paboT. Hanpumep: HuKkoraa

He wnndyiite 60K0BOI NOBEPXHOCTbIO OTPE3HOTO Kpyra.
0Tpe3Hble Kpyry NpeHa3HaueHbl 418 CbeMa MaTepuana KpOMKOl.
BokoBble cunbl Ha 3T0T abpa3vBHbIil IHCTPYMEHT MOTYT COMaTb €ro.

e) Bcerpa npumensiite HenoBpexaeHHble GnaHLeBble raiiku
CnpaBuNbHBIMK pazmepamu n Gopmoii Ana BbIGpaHHOTO
Bamu wnudosanbHoro kpyra. MpasunbHble gnaHubl ABRAITCA
0Mopoii AnA WAN$OBANLHOTO KPyra M yMeHbLUAIOT OMacHOCTb ero
noNoMKy. OnaHLbl ANA 0TPE3HbIX KPYToB MOTYT OTANYATHCA OT
dnaHueB ANA WAMGOBANbHDIX KPYroB.

f) He npumensiiTe u3HOWeHHbIE WNMdOBaANbHBIE KPYrU
6GonbLunX 3NeKTPOUHCTpyMeHTOB. lLinndosanbHbie kpyru Ana
60MbLLIVMX 3NIEKTPOMHCTPYMEHTOB M3TOTOBMEHbI He ANA BbICOKNX
CKOpOCTeil BpaLLeHA ManeHbKVX 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOB U X
MOXeT pa3opBatb.

[lononHuTenbHbie CneyuanbHble NpegynpexpanLme
yKa3aHuA oTpe3aHua wiudoBannem

a) MpepoTBpawaiite 6GnokMpoBaHue OTPe3HOro Kpyra u
3aBbllLIeHHOe ycunne npukaTua. He BbinonHaiiTe camwkom
Ty60KuX pe30B. leperpy3ka 0TPE3HOro Kpyra NoBbILLAET ero
Harpy3Ky 1 CKNOHHOCTb K NepeKaLuMBaHiio Uk 610KMpoBaHuio i
3TUM BO3MOXHOCTb 06paTHOT0 yAapa Ui NoaoMKI abpasuBHoro
UHCTPYMEHTa.

b) ByabTe 0cTOPOXKHBI NEpe 1 3a BPALLALLMMCA OTPE3HBIM
Kpyrom. Ecnu Bol BezieTe 0Tpe3Hoil Kpyr B 3aroToBKe oT cebs,

T0 B C1yyae 06paTHOro yAapa NeKTPOUHCTPYMEHT MOXKET ¢
BPALLAOLLMMCA KPYTrOM OTCKOUMTD MPAMO Ha Bac.

<) Npu3aKnuHMBaHUM OTPE3HOTO KpYra i NPy nepepbise B
pabote BbiK/ioYaiiTe 3NeKTPONHCTPYMEHT U iepXuTe ero
CNOKOIiHO, HeNO/BIXHO 10 0CTaHOBKY Kpyra. Hukorpa He
NbiTaliTech BbIHYTb elle BPaLaLLniica 0TPe3HOI Kpyr

13 pe3a, TaK KaK 3T0 MOXKeT IPUBECTH K 06paTHOMY ynapy.
YcTaHoBUTE M YCTPaHUTE NPUYMHY 3aKNUHUBAHNA.

d) He BKnioyaiite NOBTOPHO 3NEKTPOMHCTPYMEHT NOKa
abpa3uBHbIil MHCTPYMEHT HaXoAuUTCA B 3aroToBke. flailte
0Tpe3HOMYy Kpyry pa3BuTb NoNHoe Yucno 06opoToB, nepen
TeM KaK Bbl 0cTopoxHo npopgomkuTe pesaune. B npotusHom
C1yuae Kpyr MOXKET 3aeCTh, OH MOXET BbICKOUMTb 113 ieTalu 1
npUBECTY k 06paTHOMY yAapy.

€) Mnutbl unu Gonblune 3aroToBKM AOMKHBI HAAEKHO NEXKATb
Ha onope, 4To6bl CHU3UTb ONACHOCTb 06paTHOrO yAapa npu
3aKNMHNBaHNA 0TPE3HOro Kpyra. bonbLue 3aroToBKN MoryT
nporun6aTbea Nog cobCTBEHHbIM BECOM. 3ar0TOBKa JOMKHA N1eXaTb Ha
onopax  06evx CTopoH, kak B6AM3M pe3a, Tak 1 No Kpasm.

f) BynbTe 0c06€HHO 0CTOPOXKHBI NPY BbINONHEHUN

Pe30B C «NOrpyeHuem» B CTEHbI UIN HA APYTUX He
NpoCMaTpMBaeMbIX y4acTKax. [orpyxaloLyuiics 0TpesHoii Kpyr
MOXKET NPU Pe3aHM ra3onpoBoza Uiv BOAONPOBOAA, INEKTPUYECKUX
MPOBOZOB MM APYTUX 0GEKTOB NPUBECTI K 06PaTHOMY yapy.

CneunanbHble NpeaynpexpaloLyue ykasaHua gnsa
wnudoBaHua HaxaauHoi bymaroii:

a) He npumensiite wnudoBanbHble NUCTbI €
3aBblLIEHHbIMU Pa3Mepamy, a cnefyiiTe AHHBIM
M3roTOBMTENS NO pa3mMepam WiudoBanbHbIX TUCTOB.
LnudoBanbHble NNCTbI, BbICTYNaloLLye 33 Kpaii LWANGOBANbHOI
TapeNku, MOryT CTaTb NPUUMHOI TPaBM 1 GNOKUPOBAHNA, PBATbCA
WM NPUBECTH K 06paTHOMY yaapy.

0Ocobble npepynpexAaloLLMe yKasaHua ana pabor ¢
NPOBONOYHBIMM LYETKAMMU:

a) YuutbiBaiTe, YTO MEeTaNNMYECKaA WETUHA MOXKET
oTneTatb faxe B0 Bpemsa 06bI4Hoii paboTbi. He
neperpy:aiTe npoBooKY, NoAiBepras WeTKy YpesmepHoil
Harpy3ske. MeTannnueckas LWeTrHa MOXeET Nerko NPOHNKHYTb
CKBO3b 01Xy U/UIN KOXY.

b) Ecnu pna paboTbl peKoMeHAYeTCA NCNONb30BaTh
3alLUTHDIII KOXYX, TO UCKNIOYaIiTe CONPUKOCHOBEHNE
NPOBONOYHOI LETKN C KOXKYXOM. TapenbuaTble 1 YalleyHble
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PYC

LUEeTKV MOTYT yBeNNYMBATb CBOIA AMAMETP NOZ AelCTBIEM ycunua
TPWXaTUA 1 LieHTpUYranbHbIX cun.

[lononHutenbHble yKa3aHua no 6e3onacHocTU M pa601e

Heobxoaumo CneauTb 3a Tem, 4To6bl MCKPbI, BbiNETawLMe
cobpabarbiBaeMoil NOBEPXHOCTH, He Nonaaani Ha
BOCTNIAMEHAIOLLMECS MATEPUANbI.

Cnegute yTo6bl NCKPBI MM 06Pa3yIoLLAACA NpK PaboTe Mbib He
nonaganu Ha Bac.

Hukorza He KacaiiTech 0nacHoil pexyLueii 30Hbl B MOMEHT paboTbl.

HemeanenHo BbIknioyaiiTe MaLLMHY eCaiv NOYYBCTBOBANM
OLLYTUMYI0 BUOPALIVIO WV MPY APYTUX HEUCMIPABHOCTAX.
[TpoBepbTe UHCTPYMEHT UT06bI 06HAPYXKUTb NUPUUNHY
HeucnpaBHOCTI.

[pu npeenbHbIX ycnoBuAX Skcnnyatauuy (Hanp., npu raaKoi
LWNNGOBKE METaNN0B C OMOPHBIM AUCKOM U LUNNGOBANbHBIM
KPYrom 13 BynkaHu3upoBaHHoii Gubpbi) MoxeT 06pasoBarbca
CUNbHOE 3arPA3HEHNe BO BHYTPEHHeit YacTit yTNoBoil
WnUdoBanbHoil MaLMHKN. [py TakiX yCnoBuAX SKCnyataLmum u3
o06paxeHnii 6e3onacHocT He06X0AMMA OCHOBaTENNbHaA 0UMCTKA
BHYTPeHHeIl 4acTu 0T 0TNOXEHWiA MeTanna u NpUHyAUTeNbHOR
npe/iBapuUTeNbHOE BKIIOYEHUE 3aLLUTHOTO BbIKNOYATeNA TOKa
yreuku (FI). Mocne cpabatbiBaHyna 3awuTHoro Boikntoyatens Fl
CNefyeT 0TNPaBUTL MALUMHKY B PEMOHT.

He y6|/|pa17|Te OMUAKN 11 067I0MKI Npu BKNOYEHHOM UHCTPYMEHTE.

NCNoJIb30BAHUE

Yrnosas wnuoanbHada MalLnHa UCNONb3YETCA ANA pa3feneHuns
MYEPHOBOTO LWAM(OBAHNA MHOTUX MATEPHaNoB, Kak Hanpumep,
MeTannanunm KamHs, a Takxke Ans WAGoBaHUA C TOMOLLbIO
NNacTMaccoBOroTapenbyaToro WNGoBanbHoro Kpyra v Ana
PaboTbl CO CTaNbHONNPOBOOYHOI LLETKOI. B Cliyyae comHeHua
cobniopaiite yKa3aHUANPOM3BOLUTENA NPUHAANEXHOCTEIA.

[ina paboT no paspeneHmio MCNONb30BaTh 3aKPbITbIA 3aLLUTHBIIA
KOXYX U3 MPOrpamMMbl NPUHAANEXHOCTEIA.

B cnyyae comHenna cobniogaiite ykazaHuAnpousBoauTens
NpUHaANeXHoCTeil.

IT0T INEKTPOUHCTPYMEHT NPeAHA3HAUeH TONbKO AA paboThl
BCYXYH.

YKA3AHNA N0 PABOTE

ﬂpenHasHaqaeTCﬂ ANAVNHCTPYMEHTOB, KOTOPbIE MOTYT
nCnonb30BaTbCA CKpyramu, OCHalleHHbIMU peSbﬁOBblM
0TBEPCTUEM, NPUYEM [/INHA pe3b6bl AO0NXHa CO0TBETCTBOBATb
[ANVHE WNuHAena.

Bcerpa ncnonb3yiite v xpanuTe WandoBanbHble AUCKM B
COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMY NPOU3BOAUTENS.

Mpu WAMGOBAHUM U OTPE3AHINN BCErAa NONb3YiTECh 3ALUTHBIM
OTpaxAeHuem.

[30rHyTble WANdOBaNbHbIe AUCKN HEOOXOANMO YCTaHaBNUBATL
TaKum 06pa3om, 4To6bl UX WAMPOBaNbHAA NOBEPXHOCTH He
BbIXOAUNA 33 NpefieNbl Kpas 3aLUTHOTO KoXyXa.

Bcerna nonb3yittecb fONONHUTENbHOI PYKOATKOIA.

Ecnu uzpenue He JOCTaTOUHO TAXENOE M HEYCTONYUBOE, TO €70
Heobxoa1Mo 3aKkpenuTb. HUKoraa He nogHoCuTe n3penme K
WANGOBANLHOMY INCKY, AEPXKa €r0 B pyKaX.

MNepez BBOJOM MaLLUHbI B JKCMNyaTaLuio GnaHLeBas raiika
JLOMKHa ObITb NPOYHO 3aTAHYTA.

Ecnu dnaHuesas raiika pabouero MHCTpyMeHTa 3aTAHYTa
HeNpouHo, UHCTPYMEHT NPU TOPMOXKEHUM MOXKET NOTepATL
HeobXoAMMOoe 3aXIUMHOe yeunue.

Pycckun

HE

Mpu NpeKpaLLeHnI NoAauM TOKa U eLLe BKIKYEHHON MaLuMHe
GYHKLMA TOPMOXKEHUA HE[OCTYMHA.

NEKTPOHUKA

BctpoeHHas snekTpoHuKa obecneynBaeT NOCTOAHHYI0 CKOPOCTb
JaXe Ny NMOBbILLEHHO Harpy3Ke.

Mpv neperpy3ke CKOPOCTb BPALLEHNA COKPaLLAETCA BINOTL A0
0CTaHOBKM.

loxanyiicta, yunTolBaiiTe, 4T MPU UCYE3HOBEHUU HArpy3KH
MaLLMHA CHOBA CAMOCTOATENBHO 3aNYCKAETCA C U3HAUANbHOI
paboueil CKOpOCTbIo BpaLeHNs

MoxanyiicTa, yunTbIBaiiTe, 4TO NPU UCYE3HOBEHUN HATPY3KN
MaLLNHA CHOBA CAMOCTOATENbHO 3aNYCKAETCA C U3HAYAbHOI
paboueii CKopoCTbio BpaLLeHHs.

Mpu gocTikeHnn paboueit CKopocTy BpaLieHA npobop MoXHO
CHOBA JKCMNYaTUPOBATb.

3ALLUTA OT NOBTOPHOI0 BKNOYEHNA

Hyneoii BblKniouaTenb NpeioTBpaLLaeT NoBTOPHOE BKIHYEHMe
MaLUMHbI NOC/e NPepbIBAHNA NeKTPONUTAHNA (3aMeHbl 6aTapen).

[lnaToro, uto6bl CHOBa BBECTH MallnHy B pa60Ty, ee HeobXoANMo
BbIKNIOYMUTD 11 CHOBA BKJTYUTD.

NNABHbIIA CTAPT

MnaBHblii cTapT Ans 6€30nacHoii paboTbl NpefOTBPALLAET pe3koe
BK/IOYEHUE NHCTPYMEHTa.

AKKYMYNATOP

MNepes ncnonb3oBaHMeM akkyMynaTopa, KOTOPbIM He
M0/1b30BANNCh HEKOTOPOE BPEMS, ero HEOOXOANMO 3apASUTD.

Temnepartypa cabiwe 50°C cHuxaet pabotocnocobHOCTb
aKKyMynsTopoB. M36eraiite npoAoMKUTENbHOTO HarpeBa uiu
NPAMOTO CONHEYHOTO (BeTa (pUCK Neperpesa).

KoHTaKTbI 3apAAHOr0 YCTPOIICTBA 1 aKKYMYNATOPOB AOMKHbI
COAePXKATbCA B UMCTOTE.

[Ins 06ecneyeHna onTUManbHOro cpoka Cnyx6bl akkymynaTop
He06X0/AMMO MONHOCTbIO 3apAXaTb NOCE UCNONb30BAHNA
npubopa.

[InA BOCTUXEHNA MaKCUMATbHO BO3MOXHOTO CPOKa CITy0bl
aKKyMynATOpbI MOCE 3apALKY CTiefyeT BbIHUMATb U3 3apALHOT0
YCTpoIicTBa.

Mpu xpaHeHnn akkymynatopa 6onee 30 AHeit: Xpanute
akkymynatop npu 27°C 8 cyxom mecTe. XpaHuTe akKyMynaTop
3apagom npumepHo 30% - 50%. Kaxable 6 MecaLes akkymynaTop
CnepyeT 3apaxarb.

TPAHCNOPTUPOBKA NUTUIA-UOHHbIX
AKKYMYNIATOPOB

JInTWii-NoHHbIe aKKYMYNATOPbI B COOTBETCTBUY € NPeANUCAHUAMM
3aKOHa TPaHCMOPTUPYHTCA KaK OnacHble rpy3bl.

TpaHCnopTMpoBKa ITUX aKKYMYNATOPOB 0MKHA OCYLLECTBAATLCA
€ C06MI0ZieHNEM MECTHDIX, HALIMOHATIbHBIX 1 MEXAYHAPOZHBIX
npeAnncaHmii U NONOXeHNiA.

ITI aKKyMynATOpbI MOTYT NepeBO3UTLCA N0 YAKLe NoTpebuTenem
0e3 JanbHeiilmnx 0093aTeNbCTs.

Mpy KOMMepYeCKoii TPaHCMOPTUPOBKE NUTHIi-OHHBIX
aKKyMyNATOPOB JKCMEeAUTOPCKIMYU KOMNAHUAMN JeliCTBY 0T
NONIOXEHNA, KacaloLLecs TPaHCMOPTUPOBKM ONACHbIX
rpy308. loAroToBKa Kk 0TNPaBKe v TPaHCMOPTUPOBKA AOMKHbI
NPOU3BOANTLCA UCKIKOUUTENHO CMIELMaNbHO 00yYeHHbIMN



nuuyamu. Becb npovecc 4omKkeH HaxoANTHCA NOA KOHTpoNeM CUMBONbI

cneumnanucra.

[py TpaHCMOpTUPOBKE aKKyMyNATOPOB HeobXoaMMO CobntofaTh
aeaylowye MyHKTb:

Y6enuTech, 4To KOHTAKTbI 3aLLMLLEHbI 1 W30/MpOBaHbI BO
u36exanue KOPOTKOr0 3amblKaHuA.

CnepwTe 3a Tem, YTo6bl aKKYMYNATOPHbIA 670K HE COCKONb3HYN

BHUMAHWE! NPEAYNPEXAEHNE! OMTACHOCTB!

MoxanyiicTa, BHIMATENbHO MPOUTUTE UHCTPYKLMIO O
1CNONb30BaHMI0 Nepe/] Hauanom ni6bIX onepavmii ¢
NHCTPYMEHTOM.

BHYTPU ynaKoBKit. LA Mpu pa60Te CMHCTPYMEHTOM BCeraa HageBaiiTe
TpaH(I'IOpTVIpUBKa NoBpeXAeHHbIX UK NPoTeKaLNX 3aLLUMTHbBIE OYKN.
S|
/

aKKyMyNIATOPOB 3anpelLjeHa.

3a AONONHUTENbHbIMM YKa3aHUAMM 06paTUTeCh K CBOEMY
KCneauTopy.

OBCNYXUBAHUE

Bcerpga aepxuTe oxnaxpatumne 0TBepCTUA YACTBIMY.

Monb3yitTech akceccyapamy 1 3anacHbimy yactamu Milwaukee.
B criyyae Bo3HUKHOBEHIA HEOBXOAMMOCTI B 3aMeHe, KoTopas He
6bina onucaxa, obpatLaiiTech B OANH U3 CEPBUCHBIX LiEHTPOB N0
06CNyX1BaHINI0 3NeKTPOMHCTpyMeHToB Milwaukee (cm. cncok
CEPBYCHbIX OPraHU3aLuii).

[Tpu HeobxoAMMOCTH, Y CEPBUCHOI CIYXObI AN HENOCPEACTBEHHO
y dupmbl Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,

71364, BuHHeHpeH, [epmaHa, MOXHO 3anpocuTb CO0POYHbIi
yepTex YCTPOiCTBa, CO0OLLMB €ro TUM 1 LIeCTU3HAYHDIN HOMep,

HapeBatb 3awuTHble nepyatku!

BbIHbTe akKymMynATOp U3 MaLLMHbI Nepes NpoBe/ieHnem
CHeil Kakux-nubo ManunynALuii.

He npumensiite cuny

TonbKo AnA 0Tpe3aHuA.

Tonbko Ans WwWnndoBaHma.

IpuHaanexHocTi - B craHAapTHYI0 KOMANeKTaLnio He
BXOANT, NOCTABNACTCA B KaueCTBe JONONHUTENbHOI
NpUHAANEXHOCTN.

yKa3aHHbii Ha QUpMeHHO/t TaBmitke. INeKTpUYecKue YCTPOICTBA Heb3A YTUAM3NPOBATD
NEKNAPALLUA O COOTBETCTBUM CTAHOAPTAM EC E BMeCTe C 6bITOBbIM MYCOPOM. IneKTpuyeckie i
NeKTPOHHbIE YCTPOICTBA CNlepyeT cobupaTb 0TAENbHO
Mbl Hecem nckntounTeNbHYH0 OTBETCTBEHHOCTb 3a TO, UTO U3€NHe, 1 CLaBaTb B CrIELUANI3UPOBaHHYI0 yTHTU3HpYoLLYi0
onucaHHoe B pa3gene «TexHUueckas MHHopMaLNA» COOTBETCTBYET KOMNaHUio ANA yTUAN3ALIN B COOTBETCTBIM C HopMaMM
BCEM NPUMEHIMBIM NONOXEHNAM IMPEKTUB 0XpaHbl OKpY>alolelt cpesbl. (BefieHNS 0 LeHTpax
2011/65/EU (RoH3) BTOPUYHOIT NepepaboTKi 1 NyHKTax cbopa MOXHO
2006/42/EC MONYYUTb B MECTHBIX OPraHaX BAACTU UK y BALLEro
2014/30/EU Cnewyuanu3npoBaHHoro aunepa.
aTakXke C1eyIoLLIMM COTTIacoBAHHbIM CTaHAAPTaM S ——
6074523201+ A22013-+ AT12014 D3] nectpamcrpme, s oroponsauacr
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011 3NEKTPUYECKOTO YAAPa 3aBUCHT He TONIbKO O
EN 55014-2:1997 + A1-2001 + A2:2008 OCHOBHO/i 307U, HO U OT TOTO, 4TO NPUHUMAIOTCA
EN 50581:2012 ZOMONHUTENbHble 3aLUTHbIE Mepbl, Takile KaK ABOIHasA
U30NALMA UK yCuneHHas u3onAuus. Het ycTpoiicTa
c € ANA NOAKNIOYEHNA 3aLUNUTHOTO NPOBOAA.
Winnenden, 2016-03-25 c € 3nak CE

V HauioHanbHuii 3HaK BiANoBIAHOCTI YKpaiHu
TR 066

v /4
[ H [ Ceptudukar CooTBeTCTBUA

Alexander Krug / Managing Director No. TCRU C-DE. [1186.8.00070
YNonHOMOYeH Ha COCTaBNIeHNe TeXHIYECKOI! AOKYMEHTaLM. Cpok peiictaua Ceprudukata CootBeTCTBMA

. . n022.12.2019
Techironic Industries GmbH ) 000 «PyyHble 3nekTpuyeckme malLnHbl. CepTudukauma»
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany 141400, Poccits, Mockockas 06nacth, Xumku, yn.

JleHnHrpapckas, fom 29
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TEXHWYECKW DAHHU

‘brnownaiid M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB
lpon3BoacTBeH Homep 45212902... 45213602...
...000001-999999  |...000001-999999
HanpexeHune 18V 18V
HomuHanHa ckopocT Ha BbpTeHe 8500 min”! 8500 min"!
D= ¢ Ha abpa3vuBHuTe AMCKOBE MaX. 15mm 125mm
d=otBOp Co 22,2mm 22,2mm
d
= b= [lebennna Ha pexeLyna auck min. / max. 1/3mm 1/3mm
b
bh b= [le6enuna Ha ancka 3a Wwnaiidane max. 6mm 6 mm
%P D= ¢ wnnpoBbHYHA NOBBPXHOCT MaX. MN5mm 125mm
@ D= g yawwKoBIAHA YeTKa Max. 75mm 75mm
Pe3ba Ha wnuHgena M 14 M14
Terno 6e3 pe3epBHa batepus 2,0kq 2,0kq
Terno cbrnacHo npoueaypara EPTA 01/2003 (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kq 2,7kg
WHdopmanus 3a wyma
113mepeHuTe cToiiHOCTY ca nonyyeny cbobpasto EN 60 745. OueHeHOTO € A HIBO Ha LIYMa Ha yPefia e CbOTBETHO:
HuBo Ha 3BykoBa MowHocT (HecurypHoct K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa mowHocT (HecurypHoct K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
[la ce Hocu npeNa3Ho cpepCTBO 3a cnyxa!
WNH¢opmauua 3a Bubpauuute
06wuTe CTOHOCTYM Ha BUOPaLMUTE (BEKTOPHA CyMa Ha TPU MOCOKM) Ca onpefenenu B cboTBeTcTBYe C EN 60745,
LlinaitdpaHe Ha noBbPXHOCTY: CTOHOCT Ha eMUCHN Ha BUBpaLMuTe I 2,11 m/s? 4,61 m/s?
HecurypHoct K= ’ 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Wnaiihare ¢ nenTa 3a wnaiidae: CTORHOCT Ha eMUCMM Ha BUOPaUNNTE 3, 1,83 m/s? 2,15m/s?
Hecuryphoct K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?

Tpu apyro n3non3saxe, Hanpumep 0Tpe3Ho Lunaﬁ¢aue nm Lunaﬁd)aHe CbC CTOMaHeHa YeTka, MoraT a ce Noayyat Apyrit CTORHOCTI Ha

Bubpayuute!

BHUMAHUE

MocoueHoTo B Te3M MHCTPYKLMN HUBO Ha BUOPALMUTE e U3MepeHo B CbOTBETCTBIE CbC CTaHAapTu3mupaH B EN 60745 nsmepatenex
MeTOZ 1 MOXe /1 Ce U3N013Ba 32 CPaBHEHWE Ha eNeKTPUYECK MHCTPYMeHTY nomexy M. ToAX0ALL e v 32 BpeMeHHa OlieHKa Ha

BMOPALMOHHOTO HaTOBapBaHe.

[ocoueHoTO HUBO Ha Bmﬁpaumme npeacTaBA 0CHOBHUTE NPUOXKEHNA Ha e1eKTPUYECKUA UHCTPYMEHT. Ako 0baue efleKTpuyeckuaT
WHCTPYMEHT Ce 1U3n03Ba C Apyro npeaHasHayeHune, Cpa3nnyHn CMeHAEMN UHCTPYMEHTN UK NPU HEJ0CTaTbYHA TEXHUYeCKa
noAApbKKa, HNUBOTO Ha Bmﬁpaumme MOXe 7a e pa3ninyHo. Toa YYBCTBUTENIHO MOXe fia yBeNnuu BlﬁﬁpaLlMOHHOTO HaToBapBaHe no

Bpeme Ha Lenua paﬁOTEH UMKDA.

3a TOYHaTa OLEeHKa Ha BM6paLlI/IOHHOT0 HaToBapBaHe TpﬂﬁBa [a (e B3emart npeaBua v nepuoanTe ot Bpeme, B KOUTO ypeabT € U3KAKUEH

unu paboTu, Ho B AeICTBUTENHOCT He ce M3non3Ba. ToBa UYYBCTBUTENHO MOXe ia HaManu BMOPALIMOHHOTO HaTOBapBaHe No Bpeme Ha

Lenus paboTeH LNKbA.

OnpegeneTe AOMbAHUTENHN MEPKM N0 TeXHIKA Ha 6€30MacHOCT B 3aLMTa Ha Oﬁ(ﬂy)KBaI.LlMﬂ paﬁOTHVIK 0T Bb3/1e/iCTBIETO Ha
BUOpaLuTe KaTo HanNpuMep: TeXHUYECKa NOAAPBKKA Ha eNeKTpUYeckua WNHCTPYMEHT N CMEHAEMUTE UHCTPYMEHTH, NOAADPXAHE Ha

pbLeTe TONNU, OpraHn3aLina Ha paﬁomvm LUMKDA.

N BHumauE!

MpouyeTeTe yKka3aHuATa 3a 6e3onacHoCT U CbBeTHUTE.
Mlponyckm Npu CnasBaHeTo Ha yKa3aHUATa v Ha MHCTPYKLMUTE

3a 6e30nacHoCT Morart fa J0BeZaT 0 TOKOB yAap, Noxap u/unu
TEXKI HapaHABaHNA.

3anaseTe BCUYKM YKa3aHUsA N MHCTPYKLMMN 3a 6e3onacHocT
3a 6bpewyero.

A YKA3AHWA MO TEXHUKA HA BE3OMACHOCT 3A
BIOWNAND

06wy MHCTPYKLMK 3a 6e3onacHoCT npu windoBakxe,
wnudoBaHe C WKyPKa, paboTa C TeNleHN YeTKN 1 NpK
abpasuBHo pA3aHe.

a) To3u eNneKTPONHCTPYMEHT e NpeiBUEH 3a ynoTpeba
KaTo wnaiid, wnaiid 3a WKypeHe, TeneHa yeTka u
ab6pasuBHa malvHa 3a pasaHe. (na3Baiite BCUYKK
VHCTPYKLMK 32 6e30nacHOCT, yKasaHuA, UnloCcTpauui u
DaHHM, KOUTO NoNy4aBaTe Cypeaa. Ao He cnaspare CriefiHUTe

HS



yKa3aHua, ToBa MOXe Aa 0Befe 40 TOKOB Yap, Noxap i/unu
TEXKI HapaHABAHWA.

b) To3u enekTPOMHCTPYMEHT He e NOAXOAAL 3anonupaHe.
J13BbPLIBAHETO HA A€TAHOCTH, 3aKOUTO IEKTPOMHCTPYMEHTBT He
enpe/iHa3HayeH, Moxe Ja 6b/ie onacHo 1 JafioBefe 40 TPaBMU.

¢) Heusnon3gaiite fONbAHUTENHU NPUCNOGNEHMA, KOUTO
He ce NpenopbyYBaT T NPONU3BOAUTENSA CNELUHANHO 33 TO3U
@NKTPOMHCTPYMEHT. DaKTbT, Ye MoXeTe J1a 3aKpenuTe KoM
MaXWHaTa oneseneHo NpUcnocobneHie unm NaboteH MHCTPYMEHT,
He rapaHupa 6e3onacHa nabota  Hero.

d) [lonycTumara yectoTa Ha BbpTeHe Ha U3Non3Balua

ce UHCTPYMeHT TpA6Ba Ala 6b e NoHe TONKOBa BUCOKa,
KONKOTO M NOCOYEeHaTa Ha ypefia YecToTa Ha BbpTeHe.
AkcecoapuTe, KoiiTo ce BbPTAT N0-6bP30 0T AONYCTUMOTO, MOTraT
[1a Ce CuynAT 1 A Ce pa3xBbpyarT.

€) BbHWHMAT puameTbp  febenuHata Ha paboTHuA
MHCTPYMEHT TpAGBa 1a 0TFOBApPAT Ha NOCOYEHNUTE pa3mepy
Ha Bawma eneKTPOMHCTPYMEHT. PaboTHU MHCTPYMeHTHTe C
HenoAXoAALY pa3mepy He Morat A 6bJaT NoKpUTI AOCTaTbUHO
WK a 6bAaT KOHTPONMpPaHU.

f) Pe36aTa Ha KomnoHeHTUTE TPAGBA ia CbOTBETCTBA

Ha pe36aTta Ha BpeTeHoTo. [Ipy KOMNOHEHTH, KoUTO

Ca MOHTMPaHW Ha GnaHLK, OTBOPBT 3a 3aTeraTeNHNA
ROPHUK B KOMNOHeHTa TPA6GBa Aa cbBNaaa ¢ AMameTbpa
3a 3aKpenBaHe Ha dnaHeua. KOMNOHEHTUTE, KOUTO He (a
NOAXOAALLM 33 MOHTAXXHUA JOPHUK HA YCTPOIACTBOTO, Ce ABMXAT
€KCLeHTPUYHO, BUOPUPAT 1 MOraT Ja J0Be/aT 0 3aryba Ha
KOHTPONa BbPXY MHCTPYMEHTA.

g) Hewusnonsgaiite noBpefeHn paboTHU MHCTPYMEHTH.
Mpeau BcAka ynotpe6a nposepaABaiiTe paboTHuTe
MHCTYMEHTH, Hanp. abpasuBHUTE AUCKOBE 32 NYKHATUHU
UNK OTKbPTEHU pb6YeTa, NOAN0KHMUTE ANCKOBE 33
NYKHATMHY UAN CUNTHO U3HOCBAHE, TeNIEHNTE YeTKM 3a
Hefo6pe 3aXBaHaTV UK CuyneHn Tenyeta. AKo U3TbpBeTe
€NeKTPOHNCTPYMEHTa UK PabOTHNA MHCTPYMEHT,

IV NpoBepABaiiTe BAHMATENHO 3a yBPeXKAaHUA UK
M3N0N3BaiiTe HOBU HeMoBpeAeHN PaGOTUH MHCTPYMEHTH.
Cnep Kato cTe NpoBepUAN BHUMATENHO 1 CTe MOHTUPanu
PaboTHNA MHCTPYMEHT, 0CTaBeTe eNeKTPOUHCTPYMeHTa Aa
pa6oTu Ha MaKkcumanHn 060poTH B NPOrbKeHNe Ha eiHa
MUHYTa; CToiiTe U APBIKTE HaMUpaLLy ce Habnuzo nuua
BCTPaHM OT paBHUHATa Ha BbpTeHe. Haii-uecto noBpeeHu
PaboTIH UHCTPYMEHT Ce YyNAT Npe3 TO3 TeCTOB Nepuog.

h) Hocere nuunu npeanasum cpepctea. Cnopep
HeobXoAMMoCTTa U3non3Baiite LANa NMLEBa Macka, Macka
32 04U MNK 3aLLUTHU 04una. AKo e Heo6X0AUMO HoceTe
Macka cpelLy npax, 3alyuTa Ha Cyxa, npeanasHu pbKaBuLy
UNY CNeLyanHa npecTunka, KoATo NpeAnasBa oT Manku
YacTULY OT AUCKa UK oT MaTepuana. Ouute Tpa6Ba aa ce
3aLUUTEHN OT YyXKAM TeNa, KOUTO MOFaT Aa OTAUTHAT N0 PasNNYHI
npuymhy. IpoTUBONpALLHaTA NN AUXaTeNHaTa Macka TpAOBa fa
MOrat Jia GunTpupar npaxa, Koiito ce 0pasysa npu pabota. Ako
CTe U3NI0XEH b0 Bpeme Ha CUieH LUyM, TOBA MOXe Aa NPUYMHY
3ary6a Ha cnyxa Bu.

i) BHumaBaiiTe ocTaHanuTe nKLa Aa ca Ha 6e3onacHo
pa3croAHue ot Bawara pa6oTHa 30Ha. Bceku, KoiiTo Bnu3a
B paboTHaTa 30Ha, TpA6Ba Aa HOCM MYHY NpeAna3HN
cpepncTBa. 0TuyneHu napueHwa ot 06paboTaHaTa uact uim ot
CuyneHn paboTHM MHCTPYMEHTM MOTaT A OTNETAT W 4 NPUYMHAT
HapaHABaHNA JOPU U Ha LA U3BBH HENOCPeCTBEHaTa PaboTHa
30Ha.

j) NpbiKTe ypepa 3a u3onupanuTe pbKoXBaTku, Korato
M3BbpLUBATE Pa6OTH, NPU KOUTO PEKELUMAT UHCTPYMEHT
MOXMe J1a 3acerHe CKpUTH eneKTPOMHCTanaLMoHH Kabenu.
KOHTaKTBT Ha peXeLLa HCTPYMEHT C TOKOBOJELL MPOBOZHIK MOXe
[la npefiajie Hanpex<eHNeTo BbpXy MeTaNHu YacTil Ha ypena u Aa
ZoBefe 10 TOKOB yAap.

k) Hukora He ocTaBAiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa, AOKATO
PaGOTHUAT MHCTPYMEHT He e HaMbAHO CpAN. BbpTAWMAT e
PaboTeH MHCTPYMEHT MOXKe [1a BNIE3€ B KOHTAKT C IOBBPXHOCTTA,
BbPXY KOATO CTe 0CTaBUIN eNEKTPOUHCTPYMEHTA, NOPaAM KOETo
MOXe J1a 3arybuTe KoHTpona BbpXy Hero.

1) JlokaTo npeHacaTe eNneKTPOMHCTPYMEHTA, He o ocTaBAliTe
BKnoueH. [Tpy HeBoMeH Jonup ApexuTe W Kocute Bu morart ga
6bAaT yBNEYEHN OT PabOTHINA UHCTPYMEHT, B pe3yNTaT Ha KoeTo
PabOTHUAT MHCTPYMEHT MOXe Aa Ce BpeXxe B TAN0TO Bu.

m) MouncTBaiiTe pefjOBHO LWAMLOBETE 32 NPOBETPEHNE HA
eNeKTPOUHCTPYMEHTa. [lyxa/kata Ha MOTOPa 3aCMyKBa Npax

B KOPMYCa Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA, @ HaCbOMPaHETo Ha MeTaneH
npax MoXe a NPUYMHI eNEKTPUYECKY ONACHOCTI.

n) He pa6otete ceneKTpOUHCTPyMeHTa B 65130CT A0
3ananumu matepuani. lckpuTe Morat a Bb3nsiameHsT Te3u
marepuany.

0) He u3non3Baiite paboTHU MHCTPYMEHTH, KOUTO TpAGBa

1A ce OXNAXKAAT C TEYHOCTM. YNoTpebaTa Ha Boaa Ui Ha Apyry
TeUHN OXNIaXZLLY CPeACTBA MOXe Aia L0Beze 10 TOKOB YAap.

OTKaT M CbBeTH 3a UCOATBAHETO my

OTKaT e BHe3anHaTa peakLia B pe3yntar Ha 3acapal uim
6n10KMpaH BHPTALL Ce WANdoBBYEH AUCK. 3acAAAHE MK
6n10KMpaHe BOAM 10 PA3KO CNUPaHe Ha BLPTALLUA Ce paboTeH
UHCTPYMeHT. Taka enekTpOMHCTPYMeHTa O1Ba HEKOHTpoUpyemo
yCKOpeH B N0coKa 06paTHa Ha NoCokaTa Ha BbpTeHe Ha paboTHUA
UHCTPYMEHT Ha MACTOTO Ha 6iI0KMpaHe.

AKo Hanp. WANGOBBYHUAT ANCK Ce 3aKNMHI UK 6110KMpa

B 06paboTBaHaTa yacT, pbObT Ha ANCKa, KOIATO BAN3a B
06paboTBaHaTa yacT, MoXe Jia ce 3ansieTe 1 N0 T031 HauMH
WANGOBBYHUAT AUCK MOXKe Aa Ce Cuynin v Ja 6bae
npeaun3BUKaH oTKar. Torapa WAMGOBBYHNAT JUCK Ce 0TNPaBA
KbM WNK Ce 0TAaneyasa ot 06CNyKBaLL0To L, B 3aBUCUMOCT OT
M0COKaTa Ha BbPTeHE Ha ANCKA Ha MACTOTO Ha bnokupate. B Takbe
Cyyait WandoBbYHUTE ANCKOBE MOTAT ChLLO A Ce CUyMAT.
OTKaTbT € pe3ynTar oT HenpaBWIIHa NN NOTpeLLHa yroTpeda Ha
€eNneKTPOUHCTpyMeHTa. Toil MoXe fia 6b/ie NpefoTBpaTeH upe3
MOAXOAALLM MepKM 33 6€30MaCHOCT, KAKTO € ONUCAHO B CEAHOTO.

a) XBaHeTe 3paBo MaluMHaTa U APbIKTE TANOTO U pbLieTe
1 B TaKoBa NOJN0XeHMe, B KOETO la MOXKeTe fja noemete
(unata Ha oTKata. Bunaru usnonssaiite gonbaHuTeNHaTa
PbKOXBaTKa, aKo IMa TaKaBa, 3a 1a UMaTe Bb3MOXHO
Haii-ronAM KOHTPON BbPXY CUNaTa Ha 0TKaTa Wiu BbpXY
PeaKkTUBHUA BbPTALY MOMEHT. Upe3 NoAX0AALLIM MepKH 3a
6€e30nacHOCT 06CTyXXBALLNAT NEPCOHAN MOXKe A OBNAZee CUnuTe
Ha 0TKaTa i Ha peakums.

b) Huxkora He nocrassiiite pbLieTe cv B 6rM3oCT A0 BLPTALM
€@ paboTHU MHCTPYMEHTU. AKO Bb3HUKHE OTKaT, UHCTPYMEHT BT
MOXe [ja HapaHu pbkaTta Bu.

) Usbarsaiite TAnoTo Bu fa ce Hammpa B Ta3u 30Ha, B KOATO
MOXe f1a ce OKaxke enekTpuyeckara MalluHa npu ,putaHe”,
,PUTaHeTO" N3MeCTBa MalLMHATA HA MACTOTO Ha bNoKupate B
N0COKa 06paTHa Ha IBMXEHETO Ha LnaiidalyaTa waiba.

rapcku
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d) Pa6oteTe ocobeHo npeaNasnuBo B 30HUTE HA BINK, OCTPU
pb6oBe u ap. n. U36arBaiite oT6NbCKBaHETO HA paboTHUTE
MHCTPYMeHTH 0T 06paboTBaHaTa YacT U 3aKNMHBAHETO UM B
He. [pu 06paboTBaHe Ha brAN UAK 0CTPU pbOOBE UAK NPU PA3KO
0TOMbCKBaHE Ha BbPTALLMA Ce PabOTEH UHCTPYMEHT CbLUECTBYBA
MOBVILLEHA ONACHOCT OT 3aKNMHBaHe. ToBa NpeAn3BUKBa 3ary6a Ha
KOHTPON Ha/A MaLLHaTa NN OTKAT.

€) Heusnon3Baiite BepikeH Unm Hasb6eH pexelt AUCK.
TaKiBa MHCTPYMEHTM YeCTO NPUYMHABAT , pUTaHe” v 3ary6a Ha
KOHTPON BbPXY enekTpuyeckaTa MalinHa.

Cneuuanum YKa3aHuA 3a 6e3onacHa pa6oTa c pexewu
AUCKoBe

a) Usnonssaiite camo npeaBupaeHuTe 32 Bawma
eNeKTPOMHCTPYMEHT abpa3nBHM AuCKoBe U
npepHa3HayeHuA 3a U3NoN3BaHuA abpasuseH auUCK
npeAnaseH Koxyx. AGpasuBIH ANCKOBE, KOUTO He ca
npeAHa3HaueH! 3a eneKTPOMHCTPYMeHTa, He MoraT Ja bbat
eKpaHupaHu fobe u He rapaHTpat beonacHa pabora.

b) UsButuTe AUCKoBe 3a wWnaiipaHe TpA6Ba fa 6baaT
MOHTMpaHM TaKa, Ye NOBbPXHOCTTA UM 3a WnaiidpaHe Aa He
M3N1113a U3BBbH PaBHUHATA Ha pb6a Ha NpeAna3HnA Kanak.
HenpaBunHo MOHTUPAHWUAT AUCK 3a LnaiidaHe, KOIATO U3nmM3a
13BbH PaBHUHATA Ha Pb0a Ha NpeAna3HuA Kanak, He Moxe a Gbe
LOCTAaTbUYHO f0Ope eKpaHupaH.

<) U3non3Baiite camo npeaBupeHuTe 3a Bawna
eNeKTPOUHCTPYMEHT abpasuBHM AUCKOBE U
npepHa3HayeHuA 3a U3N0N3BaHNA abpasuseH AUCK
npeanaseH Koxyx. Koxyxbt Tpsiba fa npeanassa padoewms
C MalLMHaTa T OTXBbpYaLLM OTKbPTEHM NapyeHLa 1 OT Bin3aHe B
CBMPUKOCHOBEHME C BbPTALLYS Ce abpaauBeH Avck.

d) BuHaru u3non3Baiite 3acTonopABaLuy pnaHum, Kouto ca B
6e3yKOpHO CbCTOAHME U CbOTBETCTBAT N0 pa3mepu u dopma
Ha u3non3BaHns abpasueH AUCK. M13n0n3BaHETO Ha NOAXOAALL
bnaHeL| npeana3ea AUCKa U N0 TO3W HAUMH HaManABa OMACHOCTTa

0T CUyNBaHETO My. 3aCTONOPABALLMTE (NaHLI 33 pexeLLy ANCKoBe
MOraT /1a Ce pa3nuyaBar oT Te31 3a ANCKOBE 3a WANDOBaHE.

e) BuHaru usnonssaiite 3acronopABaLyy GpnaHuu, Kouto caB
6e3yKopHO CbCTOAHME 1 CbOTBETCTBAT N0 pa3mepu 1 popma
Ha u3non3BaHuA abpasuBeH AUCK. /13M013BaHeTo Ha NOAXOAALL
dnakeL npeanassa AUCKa U N0 TO3M HAYMH HAMaNABA ONACHOCTTa

0T CYyNBAHETO My. 3aCTONOPABALLWTE (NAHLIM 33 PEXeLLM JUCKOBe
MOraT ia ce pa3niuaBar oT Te3v 3a ANCKOBe 3a LWNoBaHe.

f) He u3nonsgaiite M3HoceHu WNUPBBYHYN AUCKOBE OT
no-ronemu enekTpoMHCTPYMeHTH. [JuckoseTe 3a no-ronemm
€NeKTPOMHCTPYMEHTI He (a NpeJiHa3HaueHu 3a N0-BUCOKUTE
060pOTH, CKOUTO Ce BBPTAT NO-MANKV €NeKTPOUHCTPYMEHTH, U
Morar fia ce cuynAr.

CneunanHu ykasanusa 3a 6esonacHa pabota ¢ pexeryu
nvcKoBe

a) He ponyckaiite 6noKupaHe unu TBbpAE CUIHO NPUTUCKAHE
Ha pexewyua auck. He npaBete npekaneHo AbA6okuM paspesu.
[IpeToBapBaHETO Ha PEXELLMA AUCK NOBULLABA CUIUTE, KOUTO
[LeiicTBAT BbPXY HETo, a CTOBA U ONACHOCTTa OT 3aKNMHBaHe UK
6M10KIpaHe, KOETO 0T CBOA CTPaHA MOXe Aia A0BE/E 10 OTKAT UK
CuynBaHe Ha abpasuBHNA ANCK.L.

b) U36arBaiite ga3acTaBate B 30HaTa npep v 3aA BbpTAWUA
e pexeLy AucK. KoraTo pexeLuyuaT AucK e B eiHa PaBHUHA C TANOTO
Bu, B C1yyail Ha OTKAT eNeKTPOMHCTPYMEHTT ¢ BbPTALLMA Ce AUCK
MOXe /12 0TCKOYY HenocpeaCTBEHO KbM Bac v ia Bit Hapaku.

€) AKo pexeLyuaT AUCK ce 3aKneMu UK uckare aa
npeKbcHeTe paboTa, U3KNKYETe MalLMHATa U A APBIKTE
CNOKOIIHO, fl0KaTo LWaiibaTa cnpe fa ce BbpTyU. HUKora He ce
onuTBaiiTe Aa U3BaAUTE OT CPe3a perelns ANCK, AOKATO OLye
ce BbPTH, B NPOTUBEH CNyyaii MOXe ia NoCnefiBa ,puTaHe”.
OnpezeneTe 1 OTCTPaHeTe NpU4MHaTa 3a 3aKNMHBaHETO.

d) Hukora He BKniouBaiiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa OTHOBO,
[0KaTo Toil ce Hamupa B o6pa6oTBaHaTta yact. Heka
pexewuaT AUCK AOCTUTHE MbPBO MaKCUMaNHUTe C1
o6opoTu, npeav BHUMaTENHO ia NPOABMKUTE C pA3aHeTo. B
TIPOTUBEH CJTyyail peXeLnAT JUCKk MoXe J1a 3acefiHe, a U3CKOUM 0T
00paboTBaHaTa YacT UK Aa npesu3BIKa OTKaT.

e) Koraro pexete nnockocTi Unv no-ronemu getaiinu, v
onpere, 3a ;a u36ernere pucka ot 0TKaT Npu 3aKNemMBaHe
Ha pexeLyua AUCK. [onemiTe ETaiinn Morar a Ce OrbHat ot
cobcTBeHaTa cu Texect. leTaitnbT TpAGBa Aa e NOANpAH Ha ABe
MECTa, a IMEHHO B 61130CT 0 pa3pe3a i B kpas My.

f) bbpete 0co6eHO BHUMATENHY NpY ,U3pA3BaHE HA
Ax060Be” B HANMYHY CTEHW UK APYTY, HEBUAUMM 30HU. [Tpy
npepA3BaHe Ha ra30npoBOAY, BOZONPOBOAY, ENEKTPONPOBOAN Ui
APYTiA 06€KTH, PEXELLMAT AUCK MOXE A MPUYMHY OTKAT.

CneymanHu ykasaHua 3a 6esonacHa pabota npu
wnudoBaHe ¢ WKypKa

a) He usnonsBaiite TBbpAe ronemu NUCToBe WKYpKa,
Cna3BaiiTe yka3aHuATa Ha NPOM3BOAUTENA 32 pa3mepuTe
Ha WKypKaTa. JlniToBe WKypKa, KNTO Ce N0AABAT U3BBH
TOANOXKHIA INCK, MOTaT Jia NPeAU3BUKAT HapaHABAHNA, KaKTo
11 1a A0BeAaT A0 6NI0KMpaHe 1 Ha LUKypKaTa Ui 1a Bb3HNKBaHe
Ha OTKaT.

CneumanHu yka3aHus 3a 6esonacHa pa6ota npu
wnndoBaHe C TeNeHU LeTK1

a) 06bpHeTe BHUMaHHKe Ha TOBA, Ye U Npu 06MKHOBeHa
ynotpe6a TeneHara yetka ry6u yacruum ot renta. He
npeToBapBaiiTe 0TAGNHUTE YaCTU Ha TeNTa Hanpumep

ypes3 npeKaneHo ronAMo HansraHe Ha NPUTUCKaHe.
/3XBbpUALLMTE YACTULY OT TENITA MOTaT MHOTO IECHO Aa NONajHAT
B KOXaTa Hanpumep npe3 ThHKMN Apexu.

b) Ako ce npenopbyBa U3noN3BaHeTo Ha NpeAnaseH
KOXYX, NpeiBapuUTENHO e yBepABaiiTe, e TeneHata
yeTKa He A0NMpa A0 Hero. [JICKOBNTE 1 YALIKOBUAHUTE TEEHN
YETKY MOraT Ja yBENMuaT AMaMeTbpa C1 B Pe3yTaT Ha cunara Ha
MPUTUCKAHE U LLeHTPOBeXHUTE Cunn.

HonbnHuTenHu YKa3aHuA 3a pa6otau 6e3onacHocT

Mpu WwandoBaHe Ha MeTann Bb3HIUKBA UCKpeHe. 06bpHeTe
BHUMaHMe a He 6bAaT 3acTpalueHn xopa. llopaau onacHocT oT
noxap Habnu3o (B obcera Ha uckpuTe) He 61Ba Aa ce Hammpat
ropumn matepuani. [la He ce U3n03Ba NpaxoynasHxe.

[pbXTe ypena BUHAry Taka, Ye UCKpuTe Un 00pasyBaLLuAT ce
npu WANGOBAHETO NPaX Aa OTAUTAT HACTPaHH OT TANOTO.

He 6pra|71Te B 30HaTa Ha 0MaCHOCT Ha pa601eu4ara MallinHa.

BepHara u3knioueTe MalLnHaTa, ako Ce NOABAT 3HAUUTENHM
BUOpaLMM M 6bAAT yCTaHOBEHM APYTY HepedHoCTL. [poBepeTe
MalLMHaTa 3a 1a YCTaHOBUTE NPUUMHaTA.

Mpy eKCTpemanHn ycnoBUA Ha eKcnnoaTauma (Hanp. npu raako
WwAndoBaHe Ha MeTanu C ONOPHUA ANCK 1 BYNKaHPMOBPHUTE
WAMHOBBYHU AUCKOBE) MOXKE /1A CE HATPYMa CUTTHO 3aMbpCABaHe
BbB BBTPELUHOCTTA HA BrI0BOTO LWAMPOBBLYHO YCTPOIACTBO. [Tpu
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TaKNBa eKCNI0ATaLMOHHI YCNOBUA OT FNEHA TOUKA Ha CUTyPHOCT
€ He00X0ANMO OCHOBHO NMOYNCTBAHE HA BBTPELLHOCTTA OT
MeTaNH| 0TNaraHua 1 3aibIKUTENHO NPeBAPUTENHO BKIOYBAHE
Ha 3aLuTeH npekbcaay 3a yteueH Tok Fl. Cnep 3apeiicTaHe Ha
3awnTHNA Fl-npekbcBay mMalunHaTa TpA6Ba Aa ce U3npati 3a
PEMOHT.

CTpY>XKV U1 OTUYNEH NapyeTa Aa He Ce OTCTPaHABAT, 40KaTO
MalLnHa paboTu.

N3NM0N3BAHE MO NPEAHA3SHAYEHUE

briownaiigbT ce U3nNon38a 3a pA3aHe 1 rpy6o Wwnaiidane Ha
ronAMBPOV MaTepuany, Kato Hanpumep MeTan Ui Kambk, KakTo
1 3alunaiidaHe ¢ NaCcTMacoBy WAMGOBLYHM AUCKOBE 1 3a paboTa
(TeneHa yeTka. B cnyuail Ha CbMHeHIe 06bpHeTe BHUMaHue
HayKa3aHATa Ha NPOU3BOAUTENA HA aKCECOAPH.

Mpy pAi3aHe 3non3BaiiTe 3aTBOPEH 3ALUUTEH WAEM OT
Mporpamara c akcecoapu.

B cnyyaii Ha cbMHeHue oﬁpreTe BHUMaHWe HayKa3aHnATa Ha
NpoN3BOANTENA HA aKkcecoapu.

MatwmHara e noaxoasLua camo 3a ynotpe6a 6e3 soga.

YKA3AHUA 3A PABOTA

Mpu abpa3usHu matepuanu, kouto TpA6Ba Aa 6baaT cHabaeHn
€ AncK ¢ pe36a, TpA6Ba Aa ce rapaHTMpa, ye pe3bata B Ancka e

LOCTaTbYHO ABATa 32 WNMHAENA.

A6pa3uBHUTE ACKOBE BUHAIY Ja Ce M3N0N3BaT U CbXpaHABaT

(b06pPa3HO JAHHNUTE Ha NOU3BOAMUTENA.

Mpu rpy6o wandoaHe u pazgenste a ce paboTv BUHarm ¢
npeanasurer.

M3BuTUTE ANCKOBE 3a WNaiipaHe TpA6BA 4a 6baaT MOHTUPaHU
TaKa, ue NOBbPXHOCTTA UM 3a LnaiidaHe Aa He U3NKM3a M3BbH
PaBHIHATa Ha pbba Ha NpeAnasHuA Kanak.

BuHaru fa ce u3non3sa fonbaHuTeNHaTa pbKoxBaTka. ToBa BaxM
CbLLO NPV MALUMHY C NPeAina3eH CbeMHUTEN, NOHexe Toli ce
3a/ieilCTBa Camo Npy 6noKupaHe ype3 umnync.

06paboTBaHMAT MaTepuan TpA6Ba Aa ObAe 3aTerHar 34paso,
aKo He ce IbPXu 0T coBcTBeHOTO i Terno. Hukora He BogeTe
Marepuana ¢ pbka CpeLLy Aucka.

laiikaTa Ha dnaHewa TpAbBa fa 6bAe 3ApaBo 3aTerHata npean
paboTa ¢ MalunHaTa.

AK0 pabOTHUAT HCTPYMEHT He e 3aTerHat 34paBo C raiikaTa Ha
$naneua, nma onacHocT, Toit 4a 3arybu HeobxoAMMaTa 3axBaTHa
CUna npy cnupake.

Mpu NpekbCBaHe Ha TOKa AOKATO MaLLUHATa € BKJIKUeHa,
cnupayHaTta GyHKUuA He paboTu.

[pu noBuLLaBaLL ce HaTOBapBaHe eNeKTPOHMKATA NOAABPKA
060poTHTE NOCTOAHHM.

[lpu npeToBapBaHe yecToTata Ha BbpTeHe Ce HaManABa fo
MBAHOTO CMIMPaHe.

YpeAbT pa3nonara cbC 3alUTHA GYHKLUA CpeLLly NpeToBapBaHe I
BHe3aMHa peaKLys, v Cnupa npu CbOTBETHOTO NPeTOBapBaHe.
Mons, 06bpHeTe BHUMaHWe, Ye Npu NpeofonsBaHe

Ha NpeToBapBaHETO MALUMHATA LLe Ce BbPHe (aMa Ha
NbpBOHayanHuTe 060poTH.

Cnep focTuraHe Ha paboTHUTe 060pOTI ypeabT 0THOBO e FOTOB 3a
ekcnnoarayys.

SALLUTA OT NOBTOPHO NYCKAHE

HyneBuat npekbceau npefoTBpaTABa NOBTOPHO NYCKaHe Ha
MalUMHaTa B ABUXeHNe CNefl NPEKbCBAHE Ha TOKA (CMAHA Ha
6atepus).

3a npopbaxaBaHe Ha paboTata MbPBO U3KAKYETE MaLUMHATA I
16/ TOBa OTHOBO 5 BKJTIOYETe.

MJIABHUAT CTAPT

MTnaBHuAT (TapT, OCUTYpeH 0T eNeKTPOHUKaTa 3a CUTYpHO
MaHunynupaxe ¢ MallnHata, npeAoTBpaTABa Npyu BKNOYBaHe
noABaTa Ha ThaCbLu npu 3a/leiiCTBAHETO Ha MalUNHaTa.

AKYMYNATOPU

AkymynaTtopu, KOUTO He ca MoNI3BaHM M0O-AbAT0 Bpeme, Npeau
ynotpe6a Aa ce fo3apenar.

Temnepatypa Hap 50°C HamanABa MOLLHOCTTa Ha aKymynaTopa.
[la ce u36arsa no-NpoABLMKUTENHO HArPABAHE HA UTbHLIE UK OT
oTOMNeHMe.

MopAbpKaiTe YUCTU NPUCEAMHUTENHUTE KOHTAKTH Ha
3aAZHOTO YCTPOICTBO U Ha aKymynaTopa.

3a onTuManHa npoABIKUTENHOCT Ha XIBOT (e ynoTpeba
6atepunte TpAGBA fa Ce 3apeAAT HAMBIHO.

3a Bb3MOXHO N0-AbAra NPOAbKUTENHOCT Ha XIBOT baTepuute
TpA6Ba fia ce U3BAXAAT OT ypesa Cef 3apexaHe.

[Tpu cbxpaHeHue Ha baTepunTe 3a noseye ot 30 AHu:
CbXpaHaBaiite 6atepuata npu npubn. 27°Cu Ha cyxo MACTO.
CoxpaHagaiiTe 6atepuata npu 30 fo 50 % ot 3apada. 3apex aiire
6aTepuATa Ha BCeKM 6 MeceLia.

NPEBO3 HA INTUEBO-HOHHU BATEPUU

JIuTneBo-ioHHuUTe GaTepuy ca NpeMeT Ha 3aKOHOBHTE
pa3nopez6y 3a NPeB03 Ha OMacHy TOBapy.

MpeBo3bT Ha Te3u baTepuy TpAGBa Aa Ce U3BBPLLBA B
CbOTBETCTBUE C MECTHUTE, HALIMOHANHUTE U MeX/yHapoAHUTe
pasnopes6u u pernameHTu.

I'Iorpeﬁmenme Morar ja npeBo3Bat Te3u 6aTepVIVI no nbTa 63
JONBJIHUTENTHU U3UCKBAHNA.

MpeBo3bT Ha NUTHEBO-/IOHHI GaTePUN OT TPAHCMOPTHYU KOMNAHMK
€ peAMeT Ha 3aKOHOBUTE Pa3nopesOuTe 3a NpeBo3 Ha OMacHM
ToBapy. lloaroToBKaTa Ha NpeBo3a 1 CaMMAT NPeBo3 TpAbBa aa ce
U3BBPLUBAT CAMO 0T 06yueHn nuua. Llenuat npouec tpabsa pa e
nog npodecnoHaneH Haa3op.

Cna3BaiiTe CNeJIHUTE U3NCKBAHWA NPU NPEBO3 Ha baTepuu:
YBepeTe ce, Ye KOHTAKTITE (A 3aLMTEHN 1 M30IMpPaHK, 3a Aa Ce
136€rHe Kbeo CheUHeHNe.

YBepere ce, ye HAMa OMACHOCT 0T pa3MecTBaHe Ha 68TepI/IﬂTa B
OnakoBKara.

He npeBo3BaiiTe noBpesexn 6aTepvm Unu TaknBa CTeyose.

06bpHeTe ce KbM Baluata TpaHCnopTHa KoMNaHus 3a
LOMBAHUTENHI MHCTPYKLMM.

NoAAPBKKA

BeHTUnaLMoHHMTE WANLM Ha MALLIMHATA A Ce NOALbPXAT BUHATY
umncTu.

[la ce u3non3art camo akcecoapu Ha Milwaukee v pe3epHu yactn
Ha Milwaukee. EnemenTu, unaTa nomaHa He e onicana, ia ce faaar
3a noAMaAHa B cepay3 Ha Milwaukee (BuxTe 6potuypata ,fapaHums n
afipeck Ha cepBu3y).
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Mpn HeobX0ZMMOCT MOXeTe Jia NoUCKaTe CXeMa Ha eNleMeHTHTe

Ha ypeza nNpyu NocouBaHe Ha 0603HaueHMe Ha MaLLMHaTa 1
wecTuMdpeHns Homep Ha Tabenkara 3a TeXHUUYECKU faHHN OT
Bawuna cepau3 unu aupekTHo Ha Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, lepmanus.

CUMBOJIN

CE - AEKNAPALUA 3A CbOTBETCTBUE @

Hue feknapupame, U3LAN0 Ha HaLla 0TTOBOPHOCT, Ye MPOAYKTHT,

OMUCaH B ,TeXHUYECKN JaHHN", CbOTBETCTBA Ha BCUYKIA
HE00X0AUMM U3UCKBAHNA HA AUPEKTUBITE

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/E0

2014/30/EU

11 4e Ca U3MON3BaHN CNeJHNTE XapMOHU3UPaHU CTaHAAPTU
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2016-03-25

Alexander Krug / Managing Director

YnbNHOMOLLEH 33 CbCTaBAHE Ha TeXHUYecKaTa JOKyMeHTauus
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

¥
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BHUMAHWE! NPENYNPEXJEHNE! OMACHOCT

I'Ipenm nyckaHe Ha ypeda B JneiicTB1e MONA npoverete
BHUMATEJIHO MHCTPYKLNATA 3a U3N0N3BaHE.

[Tpu paboTa c MaLLnHaTa BUHArM HoCeTe NpeanasHi
oumna.

[la ce HocAT npeAnasHu pbKasuun!

[peau 3anoyBaHe Ha kakBUTO € fa e paﬁOTl’I no
MalunHaTa u3Bajerte akymynatopa.

He n3non3Baitte cuna.
Camo 3a pazaHe.

(Camo 3a windosate.

= Akcecoapy - He ce CbAbpxaT B 06ema Ha 0CTaBKaTa,

npenopbYBaH0 AOMbAHEHNe 0T NPporpamaTa 3a
akcecoapy.

Enektpuyeckute ypeau He Tpa6Ba Aa ce U3XBbPAAT
3aefiHo ¢ 6uToBMTE OTNaABLM. EnekTpuyeckoto u
€eNeKTPOHHOTO 060pyABaHe TpAOBa Aa ce Cboupat
pa3fento 1 4a ce npe/aBat Ha cnyx6uTe 3a
peLuKnMpaHe Ha 0TNaAbLMTE CNOPeA U3NCKBAHUATE 33
ona3BaHe Ha OKonHaTa cpea. iHdopmupaiite ce npu
MeCTHUTE Cy61 UM NP MeCTHUTE CeLuanusupani
THProBUY OTHOCHO MecTaTa 3a CbbupaHe 1 LieHTpoBeTe
3a peLMKNMpaHe Ha OTNaAbLM.

EnekTponHCTpymeHT ot 3awuten knac |l
EneKTpoMHCTpYMeHT, Npy KoiiTo 3awuTata ot
eNeKTPUYeCKM yAap 3aBUCK He CamMo OT OCHOBHaTa
13011aLKA, a U 0T 06CTOATENCTBOTO, Ye Ce U3MoN3BaT
LOMBAHUTENHN 3aLUNUTHI MEPKI KaTo ABOITHA M30naLus
unm ycunena uonauna. Hama npucnocobnenme 3a
NpUCbeAMHABAHE Ha 3alLUTeH NPOBOAHNK.

c € CE-3HaK

[ H [ EurAsian 3HaK 3a cboTBeTCTBIE
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DATE TEHNICE
Polizor unghiular

M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB

Numér productie 45212902... 45213602...
...000001-999999 |...000001-999999
Tensiune 18V 18V
Turatie nominald 8500 min”! 8500 min"!
D= Diametru disc de rectificare max. 115 mm 125 mm
d= g alezajului 22,2mm 22,2mm
d
= b= Grosimea discului de tdiere min. / max. 1/3mm 1/3mm
[
bh b= Grosimea discului de slefuit max. 6mm 6 mm
%P D= g suprafete de polizare max. 115mm 125mm
@ D= o perii tip cupd max. 75mm 75mm
Filetul axului de lucru M 14 M14
Greutate fard baterie 2,0kg 2,0kg
Greutatea conform ,EPTA procedure 01/2003” (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kgq 2,7kg
Informatie privind zgomotul
Valori masurate determinate conform EN 60 745. Nivelul de zgomot evaluat cu A al aparatului este tipic de:
Nivelul presiunii sonore (Incertitudine K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
Nivelul sunetului (Incertitudine K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
Purtati casti de protectie
Informatii privind vibratiile
Valorile totale de oscilatie (suma vectoriald pe trei directideterminate conform normei EN 60745.
Slefuirea suprafetelor: Valoarea emisiei de oscilatiia, .. 2,11 m/s? 4,61 m/s?
Incertitudine K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Slefuirea cu foaie de slefuit: Valoarea emisiei de oscilatiia, 1,83 m/s? 2,15m/s?
Incertitudine K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s

La alte utilizari, ca de ex. retezatul cu magina de slefuit sau slefuitul cu peria de sarmad de otel, valorile vibratiilor pot fi diferite!

AVERTISMENT

Gradul de oscilatie indicat in prezentele instructiuni a fost masurat in conformitate cu o procedura de masurare normata prin norma EN
60745 si poate fi folosit pentru a compara unelte electrice intre ele. El se preteaza si pentru o evaluare provizorie a solicitarii la oscilatii.
Gradul de oscilatie indicat reprezintd aplicatiile principale ale uneltelor electrice. In cazul in care insa uneltele electrice au fost folosite

pentru alte aplicatii, ori au fost folosite unelte de munca diferite ori acestea nu au fost supuse unei suficiente inspectii de intretinere,

gradul de oscilatie poate fi diferit.

Acest fapt poate duce la o crestere neta a solicitarilor la oscilatii dealungul intregii perioade de lucru. In scopul unei evaludri exacte a

solicitarii la oscilatii, urmeaza sa fie luate in consideratie si perioadele de timp in care aparatul a fost oprit ori functioneaza dar, in realita-
te, el nu este folosit in mod practic. Acest fapt poate duce la o reducere neta a solicitarilor la oscilatii dealungul intregii perioade de lucru.
Stabiliti masuri de sigurantd suplimenare in scopul protectiei utilizatorului de efectele oscilatiilor, de exemplu: inspectie de intretinere a

uneltelor electrice si a celor de munca, pastrarea caldd a méinilor, organizarea proceselor de munca.

m AVERTISMENT! A\ INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU POLIZORUL
Cititi toate avizele de siguranta si indicatiile. Nerespectarea UNGHIULAR
indicatiilor de avertizare i a instructiunilor poate provoca electro-  Avertismente comune pentru slefuire, slefuire cu hartie
cutare, incendii si/sau raniri grave. B o abraziva, lucrul cu periile de sarma, lustruire si taiere:
Pastrati to?!efqd'cat.!'le de avertizare si instructiunile in a) Aceasta scula electrica se va folosi ca polizor, perie
vederea utilizarilor viitoare. de sarma si masina speciala de retezat cu disc abra-
ziv. Respectati toate avertismentele, instructiunile,
reprezentarile si datele primite impreuna cu scula
electrica. In cazul in care nu veti respecta urmatoarele
instructiuni, se poate ajunge la electrocutare, incendii si/sau raniri
grave.
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b) Aceasta scula electrica nu este adecvata pentru lust-
ruire.Utilizarile care nu sunt recomandate pentru aceasta sculd
electricd pot cauza situatii periculoase si raniri.

¢) Nufolositi dispozitive de lucru care nu sunt prevazute

si recomandate in mod special de catre producator pentru
aceasta scula electrica. Faptul in sine ca dispozitivul respectiv
poate fi montat pe scula dumneavoastra electricd nu garanteazd in
niciun caz utilizarea lui sigurd.

d) Numarul de rotatii admis pentru elementele de montat
in aparat, trebuie sa fie la fel de mare ca numarul de rotatii
inscris pe acesta. 0 rotire mai rapida decit cea admisd le poate
sparge sau azvirli din aparat.

e) Diametrul exterior si grosimea dispozitivului de lucru
trebuie sa corespunda datelor dimensionale ale sculei
dumneavoastra electrice. Dispozitivele de lucru gresit dimensi-
onate nu pot fi protejate sau controlate in suficienta masura.

f) Filetul accesoriilor trebuie sa corespunda cu filetul axu-
lui maginii de slefuit. La accesoriile care se prind cu flanga,
trebuie sa se potriveasca gaura pentru dornul de prindere
din accesoriu cu diametrul flangei de localizare. Accesoriile
care nu se potrivesc pe dornul de montaj al magsinii se rotesc
excentric, vibreaza exagerat de mult si pot sd duca la pierderea
controlului asupra sculei.

g) Nufolositi dispozitive de lucru deteriorate. Inainte de
fiecare utilizare controlati daca dispozitivele de lucru ca
discurile de slefuit nu sunt sparte si fisurate, daca discurile
abrazive nu sunt fisurate, uzate sau foarte tocite, daca
periile de sirma nu prezinta fire desprinse sau rupte. Daca
scula electrica sau dispozitivul de lucru cade pe jos, verificati
daca nu s-a deteriorat sau folositi un dispozitiv de lucru
nedeteriorat. Dupa ce ati controlat si montat dispozitivul de
lucru, tineti persoanele aflate in preajma in afara planului
de rotatie al dispozitivului de lucru si lasati scula electrica sa
functioneze un minut la turatia nominala. De cele mai multe
ori, dispozitivele de lucru deteriorate se rup in aceasta perioadd de
proba.

h) Purtati echipament personal de protectie. in functie

de utilizare, purtati o protectie completa a fetei, protectie
pentru ochi sau ochelari de protectie. Daca este cazul, purtati
masca de protectie impotriva prafului, protectie auditiva,
manusi de protectie sau sort special care sd vé fereasca de
micile agchii si particule de material. Ochii trebuie protejati de
corpurile strdine aflate in zbor, aparute in cursul diferitelor aplicatii.
Masca de protectie impotriva prafului sau masca de protectie a
respiratiei trebuie s filtreze praful degajat in timpul utilizarii. Daca
sunteti expusi timp indelungat zgomotului puternic, va puteti pierde
auzul.

i) Aveti grija ca celelalte persoane sa pastreze o distanta
sigura fata de sectorul dumneavoastra de lucru. Oricine
patrunde in sectorul de lucru trebuie sé poarte echipament
personal de protectie. Fragmente din piesa de lucru sau din
dispozitivele rupte pot zbura necontrolat si provoca raniri chiar in
afara sectorului direct de lucru.

j) Tineti aparatul de manerele izolate cand executati lucrari
la care scula taietoare poate nimeri peste conductori electrici
ascunsi. Intrarea in contact a sculei taietoare cu o linie electricd prin
care circuld curent poate pune sub tensiune si componente metalice
ale aparatului si sd ducd la electrocutare.

k) Nu punetiniciodata jos scula electrica inainte ca dispozi-
tivul de lucru sa se fi oprit complet. Dispozitivul de lucru care se

roteste poate ajunge in contact cu suprafata de sprijin, fapt care va
poate face sd pierdeti controlul asupra sculei electrice.

1) Nulasatiscula electrica sa functioneze in timp ce o
transportati. in urma unui contact accidental cu dispozitivul de
lucru care se rotegte, acesta vd poate prinde imbracdmintea si chiar
patrunde in corpul dumneavoastra.

m) Curatatiregulat fantele de aerisire ale sculei
dumneavoastra electrice. Ventilatorul motorului atrage prafin
carcasd iar acumularea puternica de pulberi metalice poate provoca
pericole electrice.

n) Nufolositi scula electrica in apropierea materialelor
inflamabile. Scanteile pot duce la aprinderea acestor materiale.

o) Nufolositi dispozitive de lucru care necesita agenti de
racire lichizi. Folosirea apei sau a altor agenti de racire lichizi poate
duce la electrocutare.

Recul si avertismente corespunzatoare

Reculul este reactia bruscd apdruta la agdtarea sau blocarea unui
dispozitiv de lucru care se roteste, cum ar fi un disc de slefuit, un
disc abraziv, o perie de sarmd, etc. Agdtarea sau blocarea duce la
oprirea brusca a dispozitivului de lucru care se roteste. Aceasta
face, ca scula electrica necontrolatd sa fie accelerata in punctul de
blocare, in sens contrar directiei de rotatie a dispozitivului de lucru.

Dacd, de exemplu, un disc de slefuit se agata sau se blocheaza in
piesa de lucru, marginea discului de slefuit care penetreaza direct
piesa de lucru se poate agdta in aceasta si duce astfel la smulgerea
discului de slefuit sau poate provoca recul. Discul de slefuit se

va deplasa cdtre operator sau in sens opus acestuia, in functie

de directia de rotatie a discului in punctul de blocare. In aceasta
situatie discurile de slefuit se pot chiar rupe.

Un recul este consecinta utilizarii gresite sau defectuoase a sculei
electrice. El poate fi impiedicat prin masuri preventive adecvate,
precum cele descrise in continuare.

a) Tineti bine scula electrica si aduceti-va corpul si bratele
intr-o pozitie in care sa puteti controla fortele de recul.
Folositi intotdeauna un maner suplimentar, in caz cd acesta
exista, pentru a avea un control maxim asupra fortelor de
recul sau a momentelor de reactie la turatii inalte. Operatorul
poate stapani fortele de recul si de reactie prin masuri preventive
adecvate.

b) Nuapropiati niciodata mana de dispozitivele de lucru
aflate in miscare de rotatie. In caz de recul dispozitivul de lucru
se poate deplasa peste mana dumneavoastra.

¢) Evitati sa stationati cu corpul in zona de migcare a sculei
electrice in caz de recul. Reculul proiecteaza scula electricd intr-o
directie opusa miscarii discului de slefuit din punctul de blocare.

d) Lucrati extrem de atentin zona colturilor, muchiilor
ascutite, etc. iImpiedicati ricosarea dispozitivului de lucru de
pe piesa de lucru si blocarea acestuia. Dispozitivul de lucru aflat
in migcare de rotatie are tendinfa sd se blocheze in colturi, pe muchii
ascutite sau cand ricogeazd in urma izbirii. Aceasta duce la pierderea
controlului sau la recul.

e) Nu utilizati discuri cu lant sau discuri dintate. Asemenea
accesorii de lucru provoacd des recul sau pierderea controlului asupra
aparatului.

Avertismente speciale privind slefuirea si taierea

a) Folositi numai corpuri abrazive admise pentru scula
dumneavoastra electrica si 0 aparatoare de protectie
prevazuta pentru aceste corpuri abrasive. Corpurile abrazive
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care nu sunt prevazute pentru aceasta sculd electrica nu pot fi
acoperite si protejate suficient, fiind nesigure.

b) Discurile de slefuit cu centrul depresat trebuie montate
astfel incat suprafata abraziva sa nu treaca peste marginea
planului carcasei de protectie. Dacé discul este montat incorect
si depdseste planul carcasei de protectie, el nu poate fi protejat in
mod corespunzator.

) Folositiintotdeauna aparatoarea de protectie prevazuta
pentru corpul abraziv intrebuintat. Aparatoarea de
protectie trebuie fixata sigur pe scula electrica si astfel
ajustata incat sa atinga un grad maxim de siguranta in
exploatare, adica numai o portiune extrem de mica a
corpului abraziv sa ramana descoperita in partea dinspre
operator. Aparatoarea de protectie trebuie sd protejeze operatorul
de fragmentele desprinse prin slefuire si de atingerea accidentald a
corpului abraziv.

d) Corpurile abrazive trebuie folosite numai pentru
posibilitatile de utilizare recomandate. De exemplu: nu
slefuiti cu partea laterala a unui disc de taiere. Discurile de
tdiere sunt destinate indepartdrii de material cu marginea discului.
Exercitarea unei forte laterale asupra acestui corp abraziv poate duce
laruperea sa.

e) Folositiintotdeauna flange de prindere nedeteriorate
avand dimensiuni si forme corespunzatoarte discului de
slefuit ales de dumneavoastra. Flangele adecvate sprijina discul
de slefuit diminuand astfel pericolul ruperii acestuia. Flangele pentru
discuri de tdiere pot fi diferite fatd de flansele pentru alte discuri de
slefuit.

f) Nuintrebuintati discuri de slefuit uzate provenind de

la scule electrice mai mari. Discurile de slefuit pentru sculele
electrice mai mari nu sunt concepute pentru turatiile mai ridicate ale
sculelor electrice mai mici si se pot rupe.

Alte avertismente speciale privind taierea

a) Evitatiblocarea discului de tdiere sau o apasare prea
puternica. Nu executati taieri exagerat de adéanci. 0
supraincdrcare a discului de taiere mdreste solicitarea acestuia i
tendinta sa de a devia, de a se rasuciin piesa de lucru sau de a se bloca,
aparand astfel posibilitatea unui recul sau a ruperii corpului abraziv.

b) Evitatizona din fata i din spatele discului de taiere care
seroteste. Dacd deplasati discul de taiere in piesa de lucru in directie
opusd dumneavoastra, in caz de recul, scula electricd impreund cu
discul care se roteste pot fi proiectate direct spre dumneavoastra.

¢) Daca discul de taiere se blocheaza sau daca intrerupeti
lucrul, deconectati scula electrica si nu o migcati pana cand
discul se opreste complet. Nu incercati niciodata s extrageti
discul de taiere din tdietura, altfel se poate produce un recul.
Stabiliti si indepartati cauza blocarii discului.

d) Nurepornitiniciodata scula electrica cat timp aceasta se
mai afld inca in piesa de lucru. Lasati discul de taiere sa atinga
turatia nominala i numai dupa aceea continuati sa taiati cu
precautie. In caz contrar discul se poate agita, sari afara din piesa de
lucru sau provoca recul.

e) Sprijiniti placile sau piesele de lucru mari pentru a diminua
riscul reculului cauzat de blocarea discului de taiere. Piesele
mari se pot incovoia sub propria greutate. De aceea, piesa de lucru
trebuie sprijinitd pe ambele parti, atét in apropierea liniei de tdiere cét
si pe margine.

f) Fiti extrem de atentiin cazul “taierii de cavitati” in pereti

reain sectorul vizat, discul de tdiere poate cauza recul dacd nimereste

in conducte de gaz sau de apd, conductori electrici sau alte obiecte.

Avertismente speciale privind slefuirea cu hartie abraziva:

a) Nuintrebuintati foi abrazive supradimensionate ci
respectati indicatiile fabricantului privitoare la dimen-
siunile foilor abrasive. Foile abrazive care depasesc marginile
discului abraziv, pot cauza raniri precum si agdtarea, ruperea foilor
abrazive, sau pot duce la recul.

Avertismente speciale privind lucrul cu periile de sarma:

a) Sevaaveainvedere faptul ca siin timpul unei utilizari
normale din peria de sarma cad bucati de sarma. Sarma

nu va fi suprasolicitata prin intermediul unei presiuni de
apasare prea mari. Bucdti de sarmd desprinse, existente in
atmosfera pot intra cu usurinta prin imbracamintea subtire si/sau
prin piele.

b) Dacd se recomanda o aparatoare de protectie,
impiedicati contactul dintre aparatoarea de protectie si pe-
ria de sarma. Discurile-perie i periile-oald isi pot mari diametrul
sub actiunea presiunii de apasare si a fortelor cenrifuge.

Instructiuni suplimentare de siguranta si de lucru

(and se slefuieste metal, se produc scantei zburatoare. Aveti grija
¢d nici o persoana s nu fie pusa in pericol. Datorita pericolului de
incendiu, nici un material combustibil nu trebuie sa fie amplasat in
vecinatate (in zona de zbor a scanteilor)

Aveti grija cd nci o scanteie sau praf de slefuit sa nu
Nu intrati niciodata in zona de pericol a placii cand este in migcare.

Opriti imediat masina in caz de vibratii puternice sau dacd apar alte
defectiuni. Verificati masina pentru depistarea cauzei.

Tn conditii extreme de utilizare (de ex. lustruirea metalelor cu
platanul de reazem si cu discurile de slefuit din fibra vulcanizata), in
interiorul polizorului unghiular poate aparea murdarie in cantitate
mare. In asemenea conditii de utilizare, din motive de siguranta
este necesard o curafare temeinicd a depunerilor metalice din
interior si, obligatoriu, inserierea unui intrerupator diferential.

In caz de declansare a intrerupatorului diferential, masina se va
trimite la reparat.

Rumegusul si spanul nu trebuie indepartate in timpul functionarii
masinii.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE

Magina de slefuit unghiuri poate fi utilizata la retezarea si larectifi
carea de degrosare a numeroase materiale, ca de ex.metale sau
piatrd, precum si pentru polizatul cu disc de polizatdin material
plastic, de asemenea pentru lucrul cu peria desérmd de otel. In caz
de dubiu, tineti cont de indicatiilefabricantilor de accesorii.

Pentru lucrari de retezare folositi casca de protectie din programul
de accesorii.

Tn caz de dubiu, tineti cont de indicatiilefabricantilor de accesorii.
Masina electricd este indicatd doar pentru prelucrare uscatd.

INDICATII DE LUCRU

Pentru sculele care se intentioneazd a fi dotate cu roti cu orificiu
filetat, asigurati-va ca filetul rotii este destul de lung pentru a
accepta lungimea axului.

Intotdeauna utilizati si pastrati discurile de slefuire numaiin
conformitate cu instructiunile producatorului.

Intotdeauna utilizati capacul de protectie cand se degroseaza si
sesepard.
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Discurile de slefuit cu centrul depresat trebuie montate astfel incat
suprafata abraziva sa nu treacd peste marginea planului carcasei
de protectie.

Utilizati intotdeauna manerul auxiliar.

Piesa de prelucrat trebuie fixatd daca nu este suficient de grea
pentru a fi stabila. Nu indreptati niciodata piesa de prelucrat catre
discul polizorului cu mina dvs.

Piulita cu flansd trebuie sd fie bine stransa inainte de a pune magina
in functiune.

Dacd scula nu este bine stransd cu piulita cu flansa, este posibil ca la
fréanare scula sa-si piardd forta de fixare necesara.

La ointrerupere de curent in timp ce masina este inca pornitd,
franarea nu functioneaza.

ELECTRONICE

Electronica incorporata va pdstra o viteza constantd chiar sub
sarcina crescuta.

Tn cazul suprasolicitarii, turatia se reduce pana la oprire.

Masina este dotata cu un sistem de protectie la suprasolicitare si
cu un sistem anti-recul si se opreste in cazul unei suprasolicitdri
corespunzdtoare.

Va rugdm sd retineti, cd dupa ce sarcina dispare, magina revine din
nou, in mod automat, la turatia de lucru initiald.

Dupa atingerea turatiei de lucru, masina poate fi utilizata din nou.

PROTECTIE CONTRA REPORNIRII

Comutatorul de tensiune nuld impiedica repornirea masinii dupd o
intrerupere de curent (schimbare de baterii).

Cand reluati munca cu masina, decuplati mai intai masina si
cuplati-o din nou.

MOALE DE PORNIRE

Pornirea electronica lind pentru economie previne functionarea
sacadata a maginii.

ACUMULATORI

Acumulatorii care nu au fost utilizati o perioada de timp trebuie
redncarcati inainte de utilizare.

Temperatura mai mare de 50°C (122°F) reduce performanta
acumulatorului. Evitati expunerea prelungitd la caldurd sau radiatie
solara (risc de supraancalzire)

Contactele incdrcatoarelor si acumulatorilor trebuie pastrate
curate.

Tn scopul optimizarii duratei de functionare, baterile trebuie
reincarcate complet dupa utilizare.

Pentru o duratd de viatd ct mai lungd, acumulatorii ar trebui scosi
din incarcator dupa incarcare.

La depozitarea acumulatorilor mai mult de 30 zile: Acumulatorii se
depoziteaza la cca. 27°Csila loc uscat. Acumulatorii se depoziteaza
la nivelul de incdrcare de cca. 30%-50%. Acumulatorii se incarca
din nou la fiecare 6 luni.

TRANSPORTUL ACUMULATORILOR CU IONI DE LITIU

Acumulatorii cu ioni de litiu cad sub incidenta prescriptiilor legale
pentru transportul de marfuri periculoase.

Transportul acestor acumulatori trebuie sd se efectueze cu
respectarea prescriptiilor si reglementdrilor pe plan local, national
siinternational.
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Consumatorilor le este permis transportul rutier nerestrictionat al
acestui tip de acumulatori.

Transportul comercial al acumulatorilor cu ioni de litiu prin
intermediul firmelor de expeditie si transport este supus
reglementdrilor transportului de marfuri periculoase. Pregatirile
pentru expeditie si transportul au voie sd fie efectuate numai

de cdtre personal instruit corespunzator. Intregul proces trebuie
asistat in mod competent.

Urmdtoarele puncte trebuie avute in vedere la transportul
acumulatorilor:

Pentru a se evita scurtcircuite, asigurati-va de faptul ca sunt
protejate siizolate contactele.

Aveti grija ca pachetul de acumulatori sa nu poatd aluneca in alta
pozitie in interiorul ambalajului sau.

Este interzis transportarea unor acumulatori deteriorati sau care
pierd lichid.

Pentru indicatii suplimentare adresati-va firmei de expeditie i
transport cu care colaborati.

Fantele de aerisire ale maginii trebuie sa fie mentinute libere tot
timpul

Utilizati numai accesorii si piese de schimb Milwaukee. Dacé unele
din componente care nu au fost descrise trebuie inlocuite , vd rugam
contactati unul din agentii de service Milwaukee (vezi lista noastra
pentru service / garanti

Dacd este necesar, puteti solicita de la centrul dvs. de service pentru
clienti sau direct la Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strae
10, 71364 Winnenden, Germania un desen descompus al aparatului
prinindicarea tipului de aparat si a numarului cu sase cifre de pe
tdblita indicatoare.

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declardm pe propria raspundere cd produsul descris in capitolul
,Date tehnice” indeplineste toate cerintele relevante ale direc-
tivelor

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/CE

2014/30/EU

si au fost utilizate urmdtoarele standarde armonizate

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2016-03-25

/Qémz;g,

Alexander Krug / Managing Director
Imputernicit sd elaboreze documentatia tehnicd.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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SIMBOLURI

PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!
Va rugam cititi cu atentie instructiunile inainte de
pornirea maginii

Purtati intotdeauna ochelari de protectie cand utilizati
magina.

Purtati manusi de protectie!

Indepartati acumulatorul inainte de inceperea lucrului
pe magina

Anusse aplica forta.

Doar pentru lucrdri de tdiere.

Doar pentru lucrdri de slefuit.

% Accesoriu - Nu este inclus in echipamentul standard ,
disponibil ca accesoriu

Aruncarea aparatelor electrice la gunoiul menajer este
interzisd. Echipamentele electrice si electronice trebuie
colectate separat si predate la un centru de reciclare i
eliminare a deseurilor, pentru a fi eliminate ecologic.
Interesati-va la autoritatile locale sau la comerciantul
dvs. de specialitate unde se afld centre de reciclare si
puncte de colectare.

I:l Sculd electricd cu clasa de protectie Il Sculd electrica la

care protectia impotriva unei electrocutari nu depinde
doar de izolatia de baza, i si de aplicarea de masuri
suplimentare de protectie, cum ar fi o izolatie dubla sau
o izolatie mai puternicd. Nu exista un dispozitiv pentru
conectarea unui conductor de protectie.

c E Marcaj CE

[ H [ Marcaj de conformitate EurAsian

Romania
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TEXHWYKK NOAATOLN

AronHa 6pycunka M18 CAG115XPDB  M18 CAG125XPDB
Mpou3BopeH 6poj 45212902... 45213602...
...000001-999999  |...000001-999999
Bontun 18V 18V
HomuHanHa 6p3uHa 8500 min”! 8500 min"!
D= [lnjameTap Ha ANCKOT 3a ofarbe max. 15mm 125mm
d= Gywerve-g 22,2mm 22,2mm
du_
- W pb=[lebenuna Ha nnoyata 3a ceuetbe min. / max. 1/3mm 1/3mm

—
bh b= [le6enuHa Ha CTPyXHMOT ANCK MaX. 6mm 6 mm

gl) D=TloBpLwnHy 3a cTpyratbe-g max. 15 mm 125 mm

@ D= JloHuecTy ueTki-g max. 75mm 75mm

Cpue Ha paboTHaTa ocka M 14 M14
TexwuHa 6e3 6atepuja 2,0kq 2,0kq
Texxuna cnopes ENTA-npoueaypata 01/2003 (Li-lon 5,0 Ah) 2,7kgq 2,7kg
WHdopmauun 3a byyasara
V13mepeHuTe BpeAHOCTU ce 0fpeeHm cornacHo cTaHgapaoT EN 60 745. A-oweHeToTo HUBO Ha Gyyasa Ha anapaToT TUNUYHO U3HeCyBa:
HuBo Ha 3ByueH nputucok. (Hecuryproct K=3dB(A)) 78,9dB (A) 78,9dB (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3Byk. (Hecuryproct K=3dB(A)) 89,9dB (A) 89,9dB (A)
Hocte WTUTHMK 3a ywn.
WHdopmavuu 3a Bubpauum
BKynHu BUGpaLmcky BpeAHOCTI (BEKTOPCKM 36U HA TPUTE HACOKM) NpecMeTanm cornacHo EN 60745,
(Tpyetbe Ha NoBPLIMHU: Bubpauncka emnciona BpeaHocT a, o 2,11 m/s? 4,61 m/s?
HecurypHoct K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
CTpy»etbe C0 NUCT 3 CTPYXKetbe: Bubpauucka emucioHa BpesHoCT 3 0s 1,83 m/s? 2,15m/s?
Hecuryphoct K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?

Kaj apyru annukauuu, kako Ha npumep 6pycetbe co aenere m Gpycetbe co YeTKata co YennyHa XuLa MoXar Aa ce nojasar Apyri
BUGpaUNCKY BpeaHoCTH!

NPEAYNPERYBAE

HuBOTO Ha OCUMNALMja HABEAEHO BO OBYE MHCTPYKLUN € U3MEPEHO BO COMMACHOCT CO MEPHIUTE MOCTanKu Hopminparu Bo EN 60745 n
Moxe Aa buge ynotpe6eHo 3a meryce6Ha cnopenda Ha enekTpo-anatii. 0Ba HUBO MOXe Aa ce ynoTpebu 1 3a npuBpemeHa NpoLieHKa Ha
ONTOBAPYBAETO HA OCUUNALMjATA.

HaBepieHOTO HIBO Ha OCLMNALMja TV PENPe3eHTUPa IMABHUTE HAMEHM Ha eNeKTpo-anarot. Ho, 4OKOJIKY eNeKTpo-anaror ce ynotpebysa
3a [Ipyrvi HameHw, Co OTCTanyBauKM 10AATOLN WM CO HECOOABETHO OAPXKYBAtE, HUBOTO Ha OCLMNALMja MOXKe Aa oTcTanu. Toa Moxe
3HAYUTESTHO A FO 3roNIeMI ONTOBAPYBAHETO HA OCLMNALMjaTa 32 BPEME Ha LeNNOT paBoTeH nepuoa.

3a npewuysHa NpoLEHKa Ha ONTOBAPYBAHETO Ha OCYUIALNjaTa NpeABH Tpeba Aa 6uaat 3eMeHn 1 BpeMUtbarta, BO KOULITO anaparor

€ UCKMyYeH v paboTi, Ho GakTMUKI He ce ynoTpe6yBa. Toa MOXe 3HAUUTENHO A FO HAMANK ONTOBAPYBAHETO HA OCLMNALMjaTa 3a
BpeMe Ha LenuoT paboteH nepuop

YTBpAETE AONONHUTENHY 6e36eAHOCHM MEPKI 3 33LUTUTA Ha ONEPATOPOT O/ BIIjAHUETO HA OCLIMNALIMHUTE, KAKO Ha NpUMep:
0[iPXYBatbe Ha eNeKTPO-anaToT U Ha J0AATOLY KOH eNleKTPO-anaToT, 0/ApXYBatbe TONAY paLie, 0praHu3auuja Ha paboTHuTe npouec.

A BEBEJHOCHM YNATCTBA 3A ATOJIHA CTPYTANKA

N npenynPeRyBARE!

MpouuTtajre ru cute 6e36eAHOCHM yNaTCTBa M MHCTPYKLUK.
3abopaBatbe Ha NouNTYBateTo Ha be3beHOCHUTe ynaTcTBa U
UHCTPYKLIN MOXAT Aa NPeAu3BIKaaT enekTpuyeH yaap, noxap u/
NN TELKY NOBPeAH.

CouyBajTe ru cute 6e36eAHOCHM YNaTCTBA M MHCTPYKLNK 3a
BO UAHMHA.

MakenoHCKN

12

3aefHn4km 6e36eHOCHM yNaTCTBa 3a MasHelbe, MasHebe
€0 panaBa XapTuja, paboTa co }KU4YaH! YeTKM, Nonupate 1
nenemwe:

a) O0Boj enekTpo-anat Tpe6a aa ce ynotpebyBa Kako
wnajepuua, wnajdpepuua co xapTuja 3a wmmuprnamwe,
YeTKa €0 XKMLa U MaLLKHa 3a 6pycerbe o Aeneke.
MountyBajte ru cute 6e36eHOCHN yNaTCTBa, yNaTC(TBa 32
pa6oTa, npukasu v noparoum wro ru Aobueare 3aeHo

€0 eNeKTPUYHMOT anar. [JoKONIKY He il NoYUTyBaTe CefHNTe
ynatcTBa, MoXe Aa AojAe A0 eneKTPUUEH yAap, A0 Noxap u/umn o
TeLKM NOBpeAU.



b) OBoj enekTpo-anar He e HaMeHeT 3a panaBa XapTuja u3a
nonupatbe.Cekaksi ynotpebu, 3a Kov 0Boj anat He e npeiBUAeH,
MOXaT Aa NPeAU3BIUKaAT 3arpo3yBatba 1 NoBpesi.

¢) HeynotpebyBajte npu6op o He e npeABUAEH U
npenopayaH o NPOU3BOAUTENOT CNeLujanHo 3a 0BOj
eneKTpo-anar. [lokonky u3BeceH npubop moxeTe fa ro
MPULBPCTUTE Ha BALLIMOT eNleKTPUYEH anaT, Toa He MpeTcTaByBa
rapaHuy;ja 3a curypHo ynotpeba.

d) BpojoT Ha BpTeXM Ha anaToT, KojLuTo ce ynoTpebyBa,
mopa Aa 6upe Haj-manky TONKy BUCOK Kako 1 6pojoT Ha
BPTeXNTe Ha BAIMOT eNeKTPo-anar. [JofaToKoT, KojTwTo ce
BPTU N06P3Y, MOXe A ce CKpULLA v Aa U3neTa.

e) HapBopewHuot gnjametap u febenuHara Ha npubopot
Mopa fa CO0BETCTBYBAAT (O 0AATOLUTE 32 AUMEH3UUTE
Ha BaLLMOT eNneKTpo-anar. [pubopuTe Co HecooABeTHa
[AVIMEH31ja He MOXaT J1a 61AaT COOABETHO 3aLUTUTEHN UK
KOHTPO/IMPaHH.

f) HaBoute Ha senoBute o npubOpPOT Mopa Aa ce
coBnaraar co HaB0jOT Ha 0COBMHATa 3a 6pyceme. Kaj
AenoBuTe 0f NPUOGOPOT KOM LUTO Ce NPUCNOjyBaaT,
GyLiereTo 32 TPHOT 3a HaTerHyBake BO eNoT of
npu6opoT Mopa Aa ce coBnara co NpecekoT Ha GpnaHwoT 3a
nokanusupabe. [lenosin oz npU6OPOT KoM LUTO He NacyBaaT Ha
MOHT@XHUOT TPH Ha anapatoT, paboTaT eKCLeHTPUUHO, BUOpMpaaT
npeKyMepHO CUITHO 1 MOXaT Jia J0BeAaT A0 3aryba Ha KoHTponaTa
Bp3 OpYAMeTO.

g) Heynotpebysajre owrereH npubop. Mpen cexoja
ynotpe6a u3BpiIeTe KOHTPONA, KaKo Ha NpUMep Ha
AvicKoBUTE 3a Gpycerbe No 0HOC Ha pacLienyt M MYKHATUHK,
Ha nofiHOXjaTa 3a Gpycetbe No 0AHOC Ha NYKHATUHY,
u3abaHOCT UNV ronema UCKOPUCTEHOCT, Ha YeTKUTE 0

KMLM N0 0AHOC Ha NaGaBy MAK CKPLIEHY XKuLK. AKo
eneKTpo-anatoT unu npubopoT nagHart, nposepete, Aanu
THe ce oLITeTeHN UK ynoTpebete HeowwTeTeH npubop. Ako
npubopot cTe ro nposepune u ro ynotpebysare, Toraw Bue
M IMLaTa, KoM ce HaoraaT Bo 6/1M3MHa, Tpe6a fa bupete BOH
AOMEHOT Ha poTUpauKMoT Npnbop n ocraBete ro npuéopot
Aa paboTu eiHa MUHYTa CO MaKcMmaneH 6poj Ha BpTexu.
OLuTeTeHMOT NPU6Op HajueCTo Ce KpLLY BO 0BOj TECT-NEPUOA.

h) Hocete onpema 3a nuuyHa 3awTuta. 3aBucHoO of
ynotpe6ara, KopucreTe LeNocHa BU3YenHa 3allTuTa,
3allTUTa 32 04YMTe U 3aLTUTHY o4una. loKonky e
notpe6Ho, HoceTe MacKa 3a 3allTUTa O NpalLKHa,

3allTUTa 3 YIIKUTE, 3aLUTUTHY PaKaBULW UK CeLujanHa
NpecTunKa, o Koja ce 3aLITUTYBaTe 0/} CUTHU YECTUYKMN O
wnajdysameTo n o MaTepujanot. Quue Tpeda ga bugat
3aLUTUTEHM O CTPAHM TENa LUTO Ce Pa3neTyBaaT HaoKony, a Kou
HaCTaHyBaaT NpY PasnuYHI ynoTpebu. 3aLuTuTa Macka o npaLlinHa
1132 AvLetbe Mopa Jia ja QUATPUPaaT NpaLuMHaTa LLTo Ce C03aBa
npu pabotata. JloKoAKy cTe NOAOAT0 BpeMe U3NOXKEHU Ha rMacHa
6yuasa, Toa MoXe [ Npean3BIKa rybetbe Ha CyXoT.

i) Kaj nuuara wro crojar Bo 6nM31MHa BHMMaBajTe Ha Toa Aia
ce nounTyBa 6e36efHo pacTojaHue o BalLMOT AENOKPYT HA
pa6ota. CeKoj To Ke npucTany Bo AeNoKpyroT Ha pa6ota,
Mopa Aia Hocv onpema 3a InYHa 3awTuTa. Moxar aa ce
pa3neTaar napuukba of PaboTHUOT MaTepujan Ui of CKPLUEH
npu6op 1 Ja Npeu3BIKaaT NOBPEAM, UCTO Taka Il HAZBOP OF
LMPEKTHUOT AENOKPYT Ha paboTa.

j) [ipKeTe ro eneKTPUUHMOT anar 3a u3gafeHunTe NoBPLUNHM
Npv U3BeAyBatbe Ha OnepaLyy NP1 KoM anaToT 3a ceyere

MOXKaT /1a /10jAaT BO KOHTAKT €O CKpUeHU XKuum. KoHTakT co
KULA NOZ HANOH UCTO Taka Ke HanpaBy NPOBOAHULY OF MeTaNHuTe
LenoBI 1 OHOj K0j paKyBa co anatoT Ke JOXMBee CTpyeH yaap.

k) Hukoraw He ocTaBajTe ro enekTpo-anaror, A0AeKa T0j He
NOCTUrHe CoCToj6a Ha KomnneTHo MupyBatbe. Enektpo-anator
LUTO e BPTM MOMe 4 40jA€ BO KOHTAKT CO MOBPLUMHATA, Ha KOjaLuTO
(e 0CTaBa, a Ha TOj HAUMH MOXeTe Aa ja U3ryouTe KoHTponaTa Hag
€N1eKTPO-anaTor.

1) He ocTaBajte ro enektpo-anator aa pabotu gogekaro
HocuTe. Bawata obneka Moxe a 6uzie 3akaueHa npeky CyuaeH
KOHTAKT CO NpU6OPOT LLUTO Ce BPTA, NPU LUTO TOj MOXKe Aa HaBne3e BO
BALLETO TENO.

m) PepoBHo uncrete ro OTBOPOT 3a NpoBeTpyBakbe Ha
BaLUKNOT eNneKTpo-anart. BEHTVIJ'IBTOpOT Ha MOTOPOT BJieye
npaLlnHa Bo KyKI/ILI.ITeTO, aronemo Hacoﬁmparbe Ha MeTallHa
npaLlHa moxe Aia NpeAn3BuKa enekTpyuyHn 0nacHoCT.

n) Heynotpe6yBajre ro enektpo-anaror Bo 6n13uHa Ha
marepujanu o ropar. TakBuTe MaTepujani Moxar fa ce
3ananart o UcKpw.

0) Heynotpe6ysajre npubop, 3a Kojluto ce noTpe6HN TeUHM
CpefiCTBa 3 Najiembe. YnoTpe6ata Ha BoAA UMK Ha APYTY TeYHN
CpeACTBA 32 Najietbe MOXe ia AOBeAe A0 eNeKTPUYeH yaap.

MoBpareH yaap v pepepeHTHN Ge36eAHOCHN ynaTcTBa
[loBpaTHMOT yzap NpeTcTaByBa HeoUeKyBaHa peakLmja kako
MOCNEeANLA Ha 3arnaBeH uav 61oKipax npubop LTO ce BPTH,
KaKo Ha ANCK 3a bpycerbe, NOAHOXje 3a Opycetbe, YeTka co
KWL UTH. 3arnaByBareTo v 6nokupareTo JoBeAyBa A0
HEOANOXKHO CTONMPatbe Ha POTMPAUKIMOT Npubop. Ha Toj HaumH
HEKOHTPONUPAHINOT eNeKTpo-anar ce 3a6p3yBa Bo CNPOTUBHA
HaCoKa 0/} HacoKaTa Ha BPTeH€ Ha MPUBOPOT BO TOUKaTa Ha
CnojyBatbe.

[loKonky, Ha npumep, ANCK 3a bpycetbe e 3arnaseH unm bnokupaH
BO MaTepujanoT, paboT Ha AMCKOT 3a bpycetbe WTo HaBAeryBa

BO MaTepujanoT, MOXe Ja ce 3aKauu 1 Ha Toj HauH Ja Aojae A0
u3neryBatbe Ha AUCKOT N1 Aa ce NpeAn3BiKa nospateH yaap. Bo
TaKoB CJ1yyaj AMCKOT 3a Opycerbe ce ABUXM UM KOH 0nepaTopoT
WK HACTPaHa OZ HETO, 3aBUCHO Of} HACOKATa HA BPTEHbE Ha ANCKOT
BO TOUKATa Ha CnojyBatbe. [TpuToa AnckosuTe 3a bpycerbe Moxat
ICTO TaKa 1 Jia ce CKpLUAT.

MoBpaTeH ygap npeTcTaByBa nocaeAmLa 0f NOrpeLLHa
HeucnpasHa ynoTpeba Ha enekTpo-anator. Toj moxe Aa buge
u36erHaT co c00ZiBETHI MePKM Ha NPETNA3NMBOCT, KaKo LITO Ce
ONULLAH NoponNy.

a) [ipxeTe ro eneKkTpo-anaroT LUBPCTO M NOCTaBeTe I
BaLLETO TeNIO U BaluMTe paLie BO NO3MLKja, CO Koja Ke MoxeTe
Na AapeTe 0TNOP Ha CUNUTe Of NoBpaTHOT yAap. CeKoraw
ynotpe6yBajTe ja JogaTHaTa pauka, AOKONKY NOCTOM, 32

Nia MoXeTe la UMaTe MaKCMManHa MOXKHa KOHTpona Haj,
CUnuTe 0f NOBPATHMOT yAap UM HAa MOMEHTUTE Ha peakuuja
npy nywTakwe Bo pabota. OnepaTopoT MoXe Aa 1 KOHTponMpa
CUNMTE Ha NOBPATHUOT yAap U PeaKLMOHUTE CUMN CO Npe3eMatbe
C00/BETHU MEPKY Ha NPETNa3NuBOCT.

b) Hukoraw He nocTaByBajTe ja Bawara paka Bo 6nusnHa
Ha npu6op wro ce BpTY. Bo Cniyyaj Ha noBpaTeH yAap, npubopot
Moxe Jja bupe nchpneH Bp3 BalliaTa paka.

¢) U36ernyBajTe ro co BawieTo TeN0 MeCToTo, BO KOe
€/1eKTPO-anatoT ce ABMKU BO Cyyaj Ha MoBpaTeH yaap.
MoBpaTHUOT yAap o BOAY €NEKTPO-anaToT BO CNPOTUBHA HACoKa
0/} HACOKATa Ha JIBUXEtbe Ha ANCKOT 3a OpyCetbe Ha MecToTo 3a
(nojyBatbe.
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d) Pa6oteTe 0cobeHO BHUMaTENHO Kaj arnu, 0cTpu pa6oBu
UTH. CnpeuyBajTe cuTyaumm, Bo Kon npubopot ce oa6usa oa
1 3arnaByBa Bo MaTepujanot 3a o6pa6otka. Kaj arnu, octpu
paboBi Uiy Bo Cnyyaj Ha 016UBatbE POTUPAUKIOT NPUGOP e CKNoH
KOH 3arnaByBatbe. Toa npesu3BuKyBa rybere Ha KoHTponaTa i
noBpaTeH yAaap.

e) Heynotpe6yBajre nuct 3a nunetbe co NaHLy UAu
3an4aHnuu. TakUTe 0py/ANja 3 NpUMeHa YectonaTy
npe/V3BYIKYBaaT NOBpATeH yAap Wik rybetbe Ha KoTponara Bp3
€NeKTpo-0pyAneTo.

Cneumjanuu 6e36eAHOCHN ynaTcTBa 3a WnajdyBatbe u
wnajpysame co fenetwe

a) YnotpeGyBajTe ru uckny4yuTenHo anatute 3a 6pycere
w70 ce 0106peHM 3a BaLLMOT eNeKTPO-anar Kako 1
3alITUTHATA Kana LuTo e Npe/\BU/eHa 3a TaKBUTe anaTn
3a 6pycerbe. Anatii 3a 6pycetbe, KOMLLTO He Ce NPe/BH/eHN 3a
eneKTPO-anaToT, He MOXaT Aa 61aT AOBONHO 3aLLTUTEHN 1 e
HecurypHi.

b) Ha Koco ceueHn nucToBHM 3a CTPYxKere Mopa Aa Gupat
MOHTMPaH! Ha T0j HAUNH LUTO HUBHATA NOBPLUMHA 32
CTpyKetbe Hema Aa U3neryBa HaiBop of HUBOTO Ha pa6oT Ha
3alUTUTHaTa Xay6a. HectpyuHo MOHTUPaH AUCK 3a CTPYXetbe Koj
LUTO U37eryBa HaZiBOP OZ HUBOTO Ha paboT Ha 3aluTUTHaTa Xayba He
MOXe J1a G1zie I0BONHO 3aLUTUTEH.

) 3awTuUTHaTa Kana Mopa Aa 6ufie CUrypHo nocTaBeHa

Ha eneKkTpo-anaToT U Aa 6uae Taka HarofieHa, WTo Ke ce
NOCTUrHE MaKCUMaNHO HUBO Ha 6e36eaHoCT, Toa 3HauN
Hajman fien of anatort 3a 6pycere fa e HacoUeH KoH
oneparoporT. 3aWTuTHaTa Kana Tpe6a Aa ro WTUTK 0NepaTopor 04
Napuykba i O CyUaeH KOHTAKT Co TeoTo 3a Bpycerbe.

d) Tenara 3a 6pycetbe cmeart fa ce ynotpe6yBaar camo

3a npenopavaHnTe MOXHOCTH 3a ynotpeba. Ha npumep:
HUKorall He Gpycetbe co CTpaHMYHaTa NOBPLUMHA O/} AUCK 32
Aenetbe. [lVckoBNTe 33 fieietbe (e HAMEHETH 3a 0TCTPaHyBatbe Ha
Matepujan co pabor Ha AnckoT. [lejcTBOTO Ha CTPaHUYHa cvna Bp3
0BIe TeNa 3a bpycetbe MoXe J1a Ml CKpLLIM UCTUTe.

e) Cekoraw ynotpebysajre 3a AuckoBuTe 32 6pycerbe WTO cTe
v ofi6pane HeolTeTEeH GNAHLUN 3a CTeratbe, (0 MCNpaBHa
ronemuta v gopma. CooaBeTHUTE GNAHLLIN F0 3aLUTUTYBAAT ANCKOT
3a Opycetbe 1 Ha Toj HaUMH ja HaMarnyBaaT ONacHOCTa O KPLUEtbe Ha
JMCKOT 3a bpycetbe. OnaHiuuTe 3a ANCKOBY 3a feNietbe MOXaT fa ce
Pa3NuKyBaar O GnaiLMTe 32 Apyrin AUCKOBY 3a bpycetbe.

f) HeynotpebyBajte nckopuctenn guckoBu 3a pycerbe op
noronemu enekTpo-anaru. [luckoute 3a bpycerse 3a noronemm
efIeKTPO-anaTil He ce Oro/HY 3a NOBUCOKWTE 6POeBY Ha BPTEXH Kaj
noManuTe enekTpo-anaTi i MOXat Aa ce CKpluar.

Nlpyru cneunjanuu 6e36eaHocHm ynatcrea 3a Gpycerbe co
nenee:

a) U3bernyBajre 3arnaByBatbe Ha AMCKOT 3a fienetbe unu
NpPeMHOrY BUCOK KOHTaKTeH npuTucoK. He u3BepyBajre
npeTepaHo Ana6oky 3acewu. lIpeonToBapyBarbeTo Ha NCKOT
3a Jlenietbe ro 3roeMyBa HeroBIOT Hanop 1 YyBCTBUTENHOCTA 3
U3BPTYBatbe UM GMOKMPatbe, @ C0 T0a U HA MOXKHOCTA 3a NOBPaTeH
YAap VK 32 KpLLIetbe Ha TeNoTo 3a pycetbe.

b) WU36ernyBajre ro JOMeHOT Npea 1 33/ POTUPAYKN ANCK 32
Benetbe. [l0KOTKY AVCKOT 3a AieNetbe ro ABUXKNUTE BO MaTepujanoT 3a
06paboTKa Bo Hacoka nopaneky of cebe, Bo Cyyaj Ha NoBpaTeH yaap
€N1eKTPO-aNaToT Co ANCKOT LUTO C& BPTH, MOXE Aa C& HACUM IMPEKTHO
KOH BaC.

) JloKonKy AMCKOT 3a fienetbe e 3arnasi uimn fOKoNKy
npeKuHeTe co paboTa, UCKNYueTe ro eNeKTPo-anaTot u
APIKeTe o MUPHO Cé O/IeKa ANCKOT He NOCTUTHE C0CTOj6a
Ha mupyBatbe. Hukorai He 06uAayBajTe ce, aa ro usnevere
[DMICKOT 0/} 3aCEKOT fI0/ieKa ce BPTH, BO CIPOTUBHO MOMe

nia fioje o noBpateH yaap. KoHcTatupajre u oTcTpaHeTe ja
MPUYIHATA 32 3aTNaBYBatbETO.

d) HeBKnyuyBajTe ro enekTpo-anarTor noBTOpHoO, C& AofeKa
WCTUOT ce Haofa BO MaTepujanot 3a 06pabotka. [lozsonere
[DVICKOT f4a F0 AOCTUTHE LienuoT 6poj Ha BpTeXxu, npes
BHUMATENHO /3 0 NPOA0MKMTE ceyerbeTo. Bo cnpoTuBHO
LNCKOT MOXe Z1a 3ar/aBu, 1 0TCKOKHE 0f MaTepujanoT 3a 06paboTka
NN fa npeu3BIKa NoBpaTeH yaap.

e) MoTnpete rv nnoYMTe UNK roNeMUTe MaTepujany 3a
06pa6oTka, 3a Aa ro HAMANUTE PU3NKOT Of NOBPATEH

YAAp KaKo pe3ynTaT Ha 3arnaBeH AUCK 3a fenetbe. [onemu
Matepujanit 3a 06paboTka Moxe Ja CBUJAT Kako NOCNEANLA Ha (BOjaTa
TexuHa. Matepujanot 3a 06pa6oTka Mopa Aa Gue noTnpaH Ha agete
CTPaHV 11T0a KaKo BO 6713MHa HA 3ACEKOT 3a fienetbe Taka U Ha pator.

f) bupete ocobeHo BHUMATENHU NPU ,Ceyetbe HeboBu” Kaj
SU0BY UW BO APYTY HenperneaHu obnactu. Juckor wro
HaBferyBa Moxe a npeain3BiKa noBpaTeH yaap Npu ceyetbe B
TacoBOAM UMY BOAOBOAM, IOHATaMy BO eNeKTPUYHI BOLOBM Ui
Ipyrv o6jexTu.

Cneyujantu 6e36eHOCHM ynaTcTBa 32 Ma3Hebe €0 XapThja
3a WMuprnamwe:

a) He ynotpe6yBajTe npeKyAuMeH3MOHUPaHW NNCTOBH 33
MazHebe. (nefieTe rvi NOAATOLUTE HA NPOU3BOANUTENOT N0 OAHOC
Ha ronemuHaTa Ha ICTOT 33 Ma3Hetbe. JINCTOBY 3a LuMKpTIatbe
LUTO 3jaaT Ha/ABOP O/} MOAIOraTa 3a Ma3Hetbe, MOXaT Aa
npenu3BUKaaT NOBPEAM KaKo 1t 6NOKUpatbe, KUHetbe Ha NUCTOBUTe
Unn ia AOBeAAT A0 NOBPATeH yAap.

Cneyujantu 6e36eHOCHM ynaTcTBa BO BpcKa co pabotara
€0 YeTKMTE €O KMLa:

a) O6pateTe BHUMaHMe Ha T0a, ieKa YeNuyHaTa YeTKa

1 3a Bpeme Ha BooGu4aeHata ynotpe6a ry6u napumma
xuua. He rn npeontoBapyBajre }uuute co npemHory
BUCOK NPUTUCOK Ha NPUTUCHYBatbe. Mapuniba XuLja Kou To
ce pa3neTyBaar, 61 MoXene MHOrY NecHo Aa NPO/APAT HU3 NlecHa
obneka u/unu Koxara.

b) [lokonky e npenopayaHa 3alTUTHa Kana, cnpevete Aa
AojAe A0 MOXKHOCT 32 AONUP NOMery 3aluTUTHATa Kana n
yeTKara co Xuua. Kaj uetkuTe co NOAHOXje 1 33 YeTKatbe Moxe
73 Aojae [0 3roNeMyBatbe Ha HUBHUOT jameTap Kako pesyntar
Ha MPUTMCOKOT MU AONUP U HA LIEHTPUDYTanHuTe CU.

OctaHaTy 6e36eHOCHN U pa6oTHM ynaTcTBa

Mpu rnodarbe Ha MeTan, ce co3aaBaart neteykin uckpu. Morpuxete
ce nyreTo Aa He bupart 3arpo3enu. Mopaan pusnK of noxap,
3anannuBy Matepin He cMeaT Aa 6upaT nounpanm Bo 6nmu3nHa
(30Ha Ha nckpetbe). He kopucTeTe u3ayB 3a npas.

Tpeba pa ce noBe/ie COOABETHA FPUKa 3@ UCKPUTE UNN YeCTUYKUTE
0/l KAMEHa NpaLLKHa Kou NeTaat o4 06paboTyBaHoTO Napue Aa He
[10jaT BO KOHTAKT €0 BaC.

HuKoralu He nocerHyBajte BO 30HaTa Ha OnacHata paboTHa
MOBPLUMHA NPU BKNyYeHa MaLLnHa.

Bo cnyyaj Ha 3HaunTeNHN BUOpaLMK unK nojasa Ha Apyru
HenpaBUIHOCTI BEHALL UCKTTyYeTe ja MaLUMHATa CO LieN Aa ja
HajpeTe NpUYNHATA 3 HUB.
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Mpy eKcTpemHiI yCnoBy (p: GUHO rN0Aate METant o BpeTeHo
WU FI0/A4KO TPKANO CO BYNIKAHU3MPAHN BAKHA), 3HAUNTENHO
3arajlyBatbe MoXe a Ce Hacobepe 0BHATPE Ha arofiHara
rnoganka. 04 6e36eAHOCHIN NPUYNHY, BO BAKBY YCIIOBH,
BHATPELWHOCTa MOPA A 611e KOMMNETHO UCYUCTEHA O METAHN
0CTATOWY @ NPEKMHYBAYOT Ha KOJSIOTO HA MOTOPOT Mopa Aa buae
cepuckv noBp3aH. JoKoNKy NpekMHYBaYoT Ha KONOTO Ha MOTOPOT
ja pacune mawwmHata mopa a 6uae nparesa.

[paluvHaTa 1 CTPYroTMHNTE He CMeaT J1a Ce 0ACTPaHyBaaT AojieKa
€ MaluuHaTa pabotu.

CNEUMOULUPAHN YCTOBU HA YNOTPEBA

Aronxata 6pycunka ce ynotpe6yBa 3a fienere 1 bpycerve
corpebetbe (rpy6o rpebetbe) Ha ronem 6poj matepujanu kako
Hanpvmep Ha MeTan UK KaMeH, Kako 1 32 Ma3Hetbe Ha MoAnoru3a
Ma3Hetbe Ha NNacTvKa 1 3a paboTa co ueTka co yenuuHaxmua. Bo
CeK0j CNTyYaj NOUMTYBajTe I ynaTCTBaTa HaNPOU3BOAUTENNTE Ha
npubopor.

3apaboTu co penetbe ynotpebyBsajTe ja 3alUTUTHATa Kana of
nporpamara 3a npuéop.

Bo cekoj cnyyaj nounTysajTe rv ynatcTaata HanpoussoAuTenuTe
Ha npubopor.

EnekTpuunoto OpyAue e npuknagHo camo 3a cyBa 06pa6on<a.

PABOTHU YNATCTBA

3a anaTuTe Kou ce HaMeHaTVt 3a ONPeMyBakbe CO LINECTO TPKANo
3a [lynuetbe, 0CUrypeTe ce fieka XuLara Bo TpKanoTo e JOBOMHO
[0/1ra 3a 12 ja NpUGaTV AOMKMHATA Ha BPETEHOTO.

CeKoraLul KOpUCTETe it 1 uyBajTe il FOAAUKHTE AUCKOBY COTNIACHO
npenopaxiTe Ha NPOU3BOANTENOT.

CekoraLu KopucTeTe 3aLUTUTEH LUAeM Npu rpybo CTpyrare uam
0/1BOjyBatbe.

Ha Koco ceyeHu IUCTOBM 3 CTPYy>Ketbe Mopa Aa 61AaT MOHTUPaHN
Ha TOj HAUMH LUTO HUBHATA NOBPLUNHA 33 CTPYXeke Hema Aa
13NeryBa HafiBop 0/} HUBOTO Ha PaboT Ha 3aLUTUTHaTa Xay6a.
CekoraLu KopucTeTe ja NOMOLLHATA pauka.

Mapueto koe ce 06paboTyBa Mopa Aa ce NPULBPCTY LOKOMKY He e
LLOBOJHO TeLUKO 3a Aa 6upe crabunHo. Hukoralu He ro HacouyBajte
PaboTHOTO Napye KOH IMOAAYKMOT ANCK CO paka.

Mpes nywTakeTo BO NOroH Ha MalLMHaTa HaBpTKaTa Co
npupabHuLa Tpeba Aa buae LBPCTO 3aTerHarta.

AK0 BMETHATUOT anaT He e 3aLiBPCTeH CO HaBPTKa CO NpUpabHuLa
M0CTON MOXHOCT BMETHATHOT anaT npy 3akouyBakbe Aa ja usryom
noTpe6HaTa Cuna Ha 3aTerHyBate.

[lpu NpeKMHaTo HanojyBatbe CO eNeKTPUYHA eHepruja  BKNYYeHa
MaLlMHa GYHKLMjaTa 33 CONUPatbE He € MOXHA.

EJIEKTPOHUKA

BrpaneHara enekTpoHuka ke 06e36e/u KOHCTaHTHa 6p31Ha Aypu 1
MK 3roeMeHo 0NToBapyBatbe.

[Tpu npeonToBapyBatbe 6pojoT Ha BpTEX W Ce HamanyBa Ao
cocToj6a Ha MupyBatbe.

Anaparot pacnonara co efiHa 3aluTiTHa dyHKumja 3a Overload

1 Anti Kickback v Bo cnyuyaj Ha cooaBeTHO npeonToBapyBatbe
3acTaHyBa (o padota.

Be monume obpaTeTe BHMMaHMUe ieka MalLnHaTa BO Clyyaj Ha
MIPeCcTaHoK Ha NpeonToBapyBatbeTo MOBTOPHO CAMOCTOjHO ce
BpaKa Ha NPeTXoAHOT 6poj Ha paboTHY BpTEXM.

locne nocTurHyBarbeTo Ha 6pojoT Ha paboTHU BpTeX U anapatoT
MOBTOPHO € MOATOTBEH 3a ynoTpeba.

SAWITUTA OR NOBTOPHO NPUABUMYBAIE

HynananoHckaTa ncknonka ro cnpeuysa noBTopHOTO CTaPTYBakbe
Ha MaLuKHaTa nocne NPeKuH Ha CTpyja (3ameHa Ha 6atepun).

Bo cnyuaj Ha NOBTOPHO 3anouHyBatbe co pabota, ucknyyete ja
MaLLUHATa 11 NOTOA BKAYYETE ja MOBTOPHO.

MA3EH CTAPT

EnekTpoHCKM KOHTPOAMpaH Ma3eH cTapT 3a 6e36eaHo KopucTetbe
KOj LUTUTY 0Z} NOYETHOTO HarNo 3aIBUXYBatbe Ha MalLNHaTa.

BATEPUU

Mogonr nepuop Heynotpebysaxy komnneti 6atepun 4a ce
HanonHar npeg ynotpeta.

Temnepartypa noucoka g 500 (12200) ro HamanyBaar TpaereTo
Ha 6atepuute. N36erHyBajte nogonro U3noxyBare Ha 6atepuute
Ha BUCOKY TemnepaTypu U CoHLe (pU3uK 0 NperpeBarbe).

Knemute Ha nonHauot n 6atepunte Mopa aa buaat uncTi.

3a onTumanen paboteH Bek 6aTepuuTe Mopa fia ce HanonHat
LienocHo no ynotpeba.

3a MOXHO NOJONT BEK Ha Tpaetbe, anaparute Nocie HUBHOTO
nonHetbe Tpe6a fa 6uaT M3BaZeHu 0 anapaToT 3a NONHEHbE Ha
6atepume.

Bo cnyuaj Ha cknapmpatbe Ha 6aTepujata nogonro of 30 AeHa:
AKyMynaTopoT Aa ce uyBa Ha Temnepatypa oa npubauxHo 27°C
11 Ha CyBO MeCTo. AKyMynaTopoT Aa ce CKnaaupa Ha npubauxHo
30%-50% oz cocToj6aTa Ha HanonHeToCT. AKymynatopot
MOBTOPHO 1a Ce HaMOMHY Ha CeKon 6 Mecew.

TPAHCMOPT HA NNUTUYM-JOHCKU BATEPUU

nMTyMM-jOH(KMTe 6aTepm4 nojnexar Ha 3aKOHCKuTe op,penﬁu 3a
TPAHCMOPT Ha ONacHU matepuu.

TpaHcnopToT Ha 0Bue 6atepui Mopa Aa ce BpLUY COTIacHo
JOKAHWTE, HALMOHANTHUTE W MefyHAPOAHNUTE NPONUCY U 0APeAtH.

MoTpoLuyBaunTe Ha 0BUe baTepum MoXe Aa BPLUAT HenpeyeH
naTeH TPaHCMOPT Ha CTUTe.

KomepuujanHmoT TpaHCMopT Ha MUTUYM-jOHCKM baTepu o CTpaHa
Ha WneAuTepCKM NpeTnpujaTija NOANEXHN Ha oapeabuTe 3a
TPAHCNOPT Ha ONacHu MaTepumit. MoAroOTOBKMTE 3 WneauLmja

11 TPAHCMOPT Tpeba Aa rin BPLUAT UCKITYUNBO COO/BETHO 06yueHn
nuua. LlenokynHuot npouec Tpe6a Aa bupe CTpyuHo HaprneayBaH.
Mpu TpaHcnopToT Ha 6aTepun Tpeba Za ce BHUMABA Ha CEHOTO:
OcurypajTe ce ieka KOHTaKTUTe Ce 3aLUTUTEHN U U30NIUPaH, @ CeTO
T0a CO Lien Ja ce u36erHar KpaTkin cnoesi.

BHumasajTe ga He fojae fo u3mecTyBarbe Ha batepuute Bo
HUBHaTa ambanaxa.

3abpaHeT e TPAHCMOPT Ha OLUTETEHY WIIN MPOTEUEHN UTYM-
JOHCKN 6aTepum.

3a NOHaTaMOLLHM MHCTPYKLUY obpaTeTe ce Ao Baweto
LneauUTePCKO NpeTnpujatie.

OAPXYBAIE

BeHTunauvckute 0TBOpYU Ha MalLMHaTa Mopa Aa 6uaaT KomnneTHo
OTBOPEHI NOCTOjaHO.

Kopuctete camo Milwaukee gopatouu v pesepsHu senosu. Jlokonky
HeKO 07} KOMTMOHEHTHTE KOU He ce OnULLIaHy Tpeba Aa bugat
3aMeHeTH, Be MonvMe KOHTaKTUPajTe M CepBIACHNTE areHTI Ha
Milwaukee (KoHcynTupajTe ja nuctata Ha aapec).

MakenoHCKN
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[pu noTpe6a moxe Aa ce nobapa eKCNN03MOHEH LipTeX Ha
anaparoT co HaBeZyBatbe Ha MALUIMHCKIOT TUM U LWeCTOLNGPEHNOT
6poj Ha TabnuuKaTa co yuuHoKoT nn Bo Balwata KopucHnuka
cnyx6a unn pupekTHo Kaj Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, lepmatuja.

EY-DEKIAPALIUJA 3A COOBPA3HOCT

Mon uenocHa nuYHa 0ArOBOPHOCT U3jaBYBame eKa MPOU3BOAOT
ONuLWaH Bo ,TexHNUKM noaaToLm” e Bo c006pazHoCT co cuTe
PeneBaHTHU NPONUCU Of AUPEKTUBHUTE

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EC

2014/30/EU

11 leKa Ce MPUMEHETY ClIeHUTe XapMOHU3UpaHH CTaHZapau
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2016-03-25

Alexander Krug / Managing Director

OnoNHOMOLLTEH 33 COCTABYBatbe Ha TeXHWYKaTa IOKYMeHTaLuja.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

CAMBOJIHN

m BHUMAHWE! NPEAYNPEAYBAIE! OMACHOCT!

Be monume npep a ja cTapTyBaTe MalunHaTa 06pHeTe
BHUMaHIE Ha ynaTCTBaTa 3a ynotpeba.

KOraLL PU KOPUCTeHE Ha MaLLNHaTa HoCeTe
KaBuLM.

(e
pa

Hocete pakasuum!

3Bagete ro 6aTEpMCKVIOT cknon npeA 0TnoYHyBate Ha
KaKoB 1 jae 3a¢ar Bp3 MallHaTa.

He ynotpe6ysajte cuna.

(amo 3a paboTi Ha Cevetbe.

Camo 3a paboTu Ha bpycetbe.

= [lononHuTenHa onpema - He e BknyyeHa 8o
(TaHJapAHaTa, a I0CTaNHa e Kako J0AATOK.

EnexkTpuuHuTe anapatv He cmeat Aa ce Gpnat 3aefHo
€0 AOMALLHMOT 0TNaA. EnekTpuynuTe 1 enekTpoHcuTe
anapary Tpeba fa ce cobupaar oazenHo 1 a ce
OJHECaT BO COO/BETHINOT MOTOH 3apajl HUBHO (pnatbe
BO CKNIaj} CO HAYenaTa 3a 3allTUTa Ha OKONWHATa.
ndopmupajte ce Kaj Bawumte mectHI cyx6u unm Kaj
Cnewnjanu3npaHnoT TProBekin NPETCTaBHMK, Kaje Ma
TaKBY NOTOHM 3 PeLIMKNAXa v COBMPHM CTaHULy.

EnektpuuHo opyave of 3awwTuTHata kateropuja ll
EnexkTpuuHo opyzue unjaluTo 3awTuTa 04 enekTpudeH
yAap He 3aBICK CaMO 071 0CHOBHATa U30naLimja TYKy v 0f
T0a AaNK Ke Ce NpUMeHaT A0NONHUTENHUTE 3aLUTUTHI
MepKV KaKo LITO ce ABOCTPYKMTE U30MaLUN Nl
nojayaxara u3onaumja. He nocton HukakBa Hanpasa 3a
NPUKNYYYBatbe Ha HEKOj 3aLUTUTEH BOA.

CE-3HaK

EAL

EurAsian (EBpoa3ucki1) 3HaK Ha KOHpOpMHTET

§1:32)
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